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ONSOZ
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OZET

CNC (COMPUTER NUMERICAL CONTROL) TEKNOLOJISI
KULLANILARAK SERAMIK MALZEME iLE TAKI YAPIMI

Serkan TURKYILMAZ
Siileyman Demirel Universitesi
Glizel Sanatlar Enstitiisii
Sanat Tasarim Anasanat Dali
Yiiksek Lisans
Yil: 2024, Sayfa: 82
Danisman: Dog. Dr. Serap UNAL

Tarih boyunca bir¢ok medeniyet tarafindan kullanilan takilar, insanoglunun
vazgecilmez bir parcast olmustur. Arkeolojik kazilarda rastlanilan bulgulara
dayanarak zengin bir ge¢mise sahip olan taki kiiltiiriinde takinin zenginlik, gii¢ ve
dini bir simge olarak kullanilmasinin yaninda takilar, ilerleyen zamanlarda estetik ve
dekoratif amaglarla da kullanilmigtir. Takinin tarihine baktigimizda 6zellikle modern
insanligin baslangici olarak diisiiniilen Neolitik Dénem’de bulunan takilar fil disi,
kemikler, yar1 degerli ve degerli tas, seramik, bronz, giimiis, altin, kumas, deri, deniz
kabuklari, vb. malzemelerden yapilmistir. Hammaddesi kil olan seramik, plastik
ozelliginden dolay1 kolay sekillendirilmesiyle ve pisirildikten sonra sert ve dayanikli
olmasiyla giiniimiizde taki tasariminda alternatif bir malzeme olarak tercih edilmeye
baslanmigtir. Teknolojinin gelismesiyle tiretimin her alaninda yer alan makineler taki
tiretiminde maliyet ve siire agisindan 6nemli bir yere sahip olmaktadir.

Bu tez ilk insandan giiniimiize kadar degisik siire¢lerden gecen takiy1 21.
Yiizyil teknolojisi olan CNC (Bilgisayarli Sayisal Kontrol) teknolojisi ile sanatsal
baglamda Tiirk kiltiiriinii 6rnek alarak, seramik malzemeden yiiksek hassasiyet ve el
ile  sekillendirilmesi miimkiin olmayan karmasik motiflerin  {iretimini
amaclamaktadir.

Anahtar Kelimeler: CNC Teknolojisi, Seramik, Taki, Tasarim, Taki Tarihi



ABSTRACT

JEWELRY MAKING WITH CERAMIC MATERIAL USING CNC
(COMPUTER NUMERICAL CONTROL) TECHNOLOGY

Serkan TURKYILMAZ
Suleyman Demirel University
Institute of FineArts
Department of Art Design
Master of Arts
Year: 2024, Page: 82
Supervisor: Assoc. Dr. Serap UNAL

Used by many civilizations throughout history, jewelry has been an
indispensable part of mankind. In the jewelry culture, which has a rich history based
on the findings of archaeological excavations, jewelry has been used as a symbol of
wealth, power and religion, as well as for aesthetic and decorative purposes in later
times. When we look at the history of jewelry, especially the jewelry found in the
Neolithic Period, which is considered to be the beginning of modern humanity, was
made of elephant tusks, bones, semi-precious and precious stones, ceramics, bronze,
silver, gold, fabric, leather, seashells, etc. Ceramic, whose raw material is clay, has
started to be preferred as an alternative material in jewelry design today due to its
easy shaping due to its plastic properties and its hardness and durability after firing.
With the development of technology, machines in every field of production have an
important role in jewelry production in terms of cost and time.

This thesis aims to produce complex motifs that cannot be shaped by hand
with high precision and high precision from ceramic material by taking Turkish
culture as an example in the artistic context with CNC (Computerized Numerical
Control) technology, which is the technology of the 21st century.

Keywords: CNC Technology, Ceramics, Jewelry, Design, Jewelry History
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GIRIS
Ilkel insanin Neolitik Cag’a ge¢mesiyle birlikte yerlesik hayat baslamistir.
Yapilan arkeolojik kazilara baktigimizda Neolitik Cag’a kadar olan donemlerde taki
malzemelerine pek rastlanilmamistir. Takinin gegmisine baktigimizda ilk takilar

caglar oncesi yillarda manevi anlamda korunma ve siislenerek diger insanlardan

farkli olma cabasi ile baglamaktadir.

Takinin, tarihi silire¢ igerisinde kullanim amaci giderek genislemis, manevi
anlamda korunma ve silislenmenin yani sira degerli taglar ve madenlerin bulunup
islenmesiyle maddi agidan 6nemli kullanim egsyalari olarak degisime ugramistir.
Insanligin teknolojiyle tanismasindan sonra taki yapimi da degismistir. Taki yapimi
ve tasariminda baslangigta tas, kemik vb. alternatif malzemelerin yani sira
sekillendirilmesi kolay seramik hammaddesi olan kil ile bi¢imlendirilen takilar,

tasarimlarinin yaninda kiiltlirel ve tarihsel 6zellikleriyle de 6ne ¢ikmistir.

Taki yapma sanati, biiylileyen ve slisleyen carpici pargalar iiretmek icin gesitli
malzeme ve teknikleri birlestirerek yiizyillar boyunca geligmistir. Son yillarda,
Bilgisayarli Sayisal Kontrol (CNC) teknolojisinin entegrasyonu kuyumculuk
endistrisinde devrim yaratarak zanaatkarlarin yeni olasiliklar1 kesfetmesine ve
yaraticiligin siirlarimi zorlamasina olanak saglamaktadir. Bu tiir bir yenilik, CNC
teknolojisinin  hassasiyeti ve verimliligi ile miicevher iretiminde seramik
malzemenin kullanimin1 kuyumculuk basta olmak iizere bir¢cok sektére de dahil

etmektedir (Unal ve Tiirkyilmaz, 2023:3).

Gilinlimiizde klasik kuyumculuk ve alternatif malzemelerden takinin yapim
siireci incelendiginde CNC teknolojisi bu siirecte birgok asamada karsimiza
cikmaktadir. Alternatif taki malzemelerinden olan seramik malzemeden taki
yapiminda CNC teknolojisi ile taki tiretimi adina iilkemizde herhangi bir ¢alisma
bulunmamaktadir. Bu ¢alisma oncesi yapilan genis kapsamli literatiir aragtirmalar
sonucunda elde edilen bulgulara dayanarak boyle bir ¢alismaya ihtiya¢c duyulmustur.
Calismada makine ve ekipman olarak CNC teknolojisi ile ¢alisan CNC Router
makinesi ve tungsten karblir malzemeden iretilmis kesici takim kullanilarak
denemeler yapilmistir. Ayn1 zamanda denemelerde kullanilan malzemeler alg1 kalip

tretiminde baldudak dokiim alcgis1 ve standart kartonpiyer algisi olmustur. Taki



pargalar1 ve taki yapiminda porselen seramik malzemenin yaninda alpaka ve piring

metal kullanilmigtir.

Bu calismanin amaci, CNC teknolojisi kullanilarak seramik malzeme ile
miicevher yapiminin avantajlarini gostermek, benzersiz ve zarif taki tasarimlari
yaratma potansiyelinin faydalarmi vurgulamaktir. Ozellikle taki sektdriinde bulunan
basit sade bir goriiniime sahip seramik takilarin gesitliligini arttirarak miicevher

kalitesinde takilarla alternatif ¢6ziimler sunmaktir.



I. BOLUM
1. TAKININ TANIMI VE TARIHI
1.1. Takinin Tanimi ve ilk Takilar

[k insana baktigimizda beslenme ve iireme ihtiyacindan sonra giyinme ve
stislenme ihtiyaci olugmustur. Taki, insanoglunun siislenme ihtiyact dogrultusunda
ortaya ¢ikmis ve kendini gelistirmistir. Taki milyonlarca yillik ge¢misi olan bir

kavram olarak kendini bulundugu medeniyetlere gore sekillendirmistir.

Geleneksel anlamda taki i¢in bir tanim yapacak olursak; insanlarin
gereksiniminden yola ¢ikarak siislenme, dinsel anlamda arinma ve korunma amaciyla

beden tizerinde tasinan ¢esitli form ve bi¢cimlerdeki objelerin genel ismi diyebiliriz.

Glinlimiizde takinin tanimim1 yapacak olursak; insanlarin kisiliklerini,
baglhliklarimi, orf ve geleneklerini yansitan yiiziik, kiipe, kolye, bilezik, vb

kavramlarla tanimlanmis takilabilen tiim objelere taki denilmektedir.
1.2. Ilk Takilar

Ilkel insan ile ilk taki malzemeleri yasadigi bolgeye gore degisiklik gosterse
de arkeolojik kazilardan yola ¢ikilarak fil disi, kemikler, yar1 degerli ve degerli tas,
seramik, bronz, giimiis, kumas, deri, deniz kabuklari, vb. malzemeler olmustur.
Insanoglunun ilk kiiltiir iiriinlerinden biri olan taki Paleolitik Cag’da bu malzemelerle
siislenerek kisiliklerini belirginlestirmeye ¢alismiglardir. Gliniimiizde Tiirkmen
toplumunda da izlerine rastladigimiz ergenlik torenlerinde belirli sinavlarda basarili
olan erkek, kabile sembollerini tasima hakkina sahip olarak avci ve savase¢1 toplumda
sayginligini elde etmektedir. Takinin bir diger ¢ikis amaci da biiyli ve korunma

olmustur. (Tiire ve Savasgin, 2002:12)
1.2.1. Paleolitik Donem Takilar:

Paleolitik donem, insanlik tarihinde MO 2.6 milyon ile MO 10.000 yillar:
arasindaki donemi ifade eder. Bu donemde insanlar, avci-toplayici olarak yasarlar ve

ilkel araglardan aletler kullanmislardir.

Paleolitik donem takilari, insanlar tarafindan kullanilan en eski takilardir.

Paleolitik donemin insanlari, takilarini hayvan disleri, kemikleri, taslar ve



kabuklardan dogal olarak yapmuslardir (Tiirkoglu, 2013:22). Ozellikle mamut disleri,
Paleolitik Donem takilarinin sik kullanilan malzemeleriydi. Disler, kolye, bilezik,
kiipe ve diger takilar i¢in kullanilirdi. Ayrica, kemikler ve taslar da taki yapiminda
kullanilan malzemelerdi. Ilkel insanlar, bu malzemeleri keserek sekil verebilir,

oyarak siisleyebilir ve delikleri kordon veya iplerle birlestirebilirlerdi.

Paleolitik Donem takilari, sadece siis amagli degil, ayn1 zamanda sosyal statii
gostergesi olarak da kullanilmistir. Ornegin, mamut disi kolye veya bilezik gibi
blyiilk ve gosterigli takilar, sahiplik yiliksek sosyal statii sergilemek igin

kullanilmastir.
1.2.2. Neolitik Donem Takilar:

Neolitik donem, insanoglunun tas devrini sonlandirmasi ve tarima gegilmesi
olarak kisaca 6zetlenebilir. Bu donemde insanlar, tas, kemik, dis, kabuk, cakil, ¢anak
comlek ve benzerlerine karsi takilar yapmislardir (Gorsel 1). Bu takilar, genellikle

insanlarin sosyal 6zellikleri veya ritiielleri i¢in kullanilmistir.
Neolitik donem takilar arasinda en yaygin gruplar:

Tas Kolyeler: Tas kolyeler, genellikle yuvarlak veya oval sekillerde yapilirdi

ve bazen diger malzemelerle birlestirilirdi.

Bilezikler: Tas, kemik veya kabuktan yapilmis bilezikler, o doénemde

kadinlar tarafindan kullanilirdi.
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Gorsel 1.: Nigde Miizesinde Sergilenen Neolotik Donem Takilar1 (URL-1).

1.2.3. Kalkolitik Donem Takilar:

Kalkolitik dénem, yaklasitk MO 5500 ile MO 3000 yillar1 arasinda Avrupa,
Asya ve Afrika'da yasanan bir donemdir. Bu donemin insanlari, bakirin
yayginlagmasiyla birlikte tas devrine kiyasla daha fazla yontma teknigi ile takilar
yapmiglardir. Kalkolitik donemde yapilan takilar genellikle bakir, altin, giimis gibi
madenleri isleyerek yapilan takilardir. Bu takilarin ¢gogu geometrik sekiller, ¢izgiler,
noktalar ve zigzaglar gibi desenlerle siislenerek yapilmislardir. Kolyeler, bilezikler,

kiipeler ve broglar en popiiler taki tiirleri arasindadir (Tiirkoglu, 2013: 27-28).

Ozellikle Orta Dogu'da, Kalkolitik déneme ait pek ¢ok taki bulunmustur. Bu
takilar arasinda en dikkat cekicileri, altindan yapilmis kabartmali bilezikler ve tastan

yapilmis boncuklardan olusan kolyelerdir (Gorsel 2).



Gorsel 2.: Tas Boncuktan Yapilmis Kalkolitik Donem Takis1 (Tiirkoglu, 2013, s. 29).

Kalkolitik donemde yapilan takilar, insanlarin sanat anlayislarinin ve zanaat
eserlerine doniismesini isaret ederek sosyal statiiyli gostermek i¢in de kullanildigi

anlasilmaktadir.
1.2.4. Tung¢ Cag1 Takilan

MO 3300'den 1200'e uzanan bu donem, taki yapiminda yaygin olarak
kullanilan bir malzeme olarak bakira en az yiizde 10 oraninda kalay karistirarak elde
edilen bronzun ortaya ¢ikisina tanik olmustur. Karmasik kolyeler ve bileziklerden
carpict broslar ve yiiziiklere kadar Bronz Cagi takilari, yalnizca eski zanaatkarlarin
becerilerini sergilemekle kalmadi, aynm1 zamanda zamanin kiiltiirel ve sosyal

degerlerini de yansittyordu (Gorsel 3).



Gorsel 3.: Fransa’da Muséum de Toulouse miizesinde sergilenen Tun¢ gerdanhk (URL-2).

Dayanikli ve sekillendirilebilir malzeme olan bronz, zanaatkarlarin zamanin
testinden gecen karmasik ve hassas tasarimlar yaratmasina olanak saglamistir.
Bronzun yani sira altin ve glimiis gibi degerli metaller de az bulunmalar1 nedeniyle
daha az siklikla kullaniliyordu. Dénemin sanatsal hiinerini sergileyen zarif parcalar
olusturmak i¢in dokiim, ¢ekigleme ve tel is¢iligi gibi teknikler kullanilmistir (Tiire ve
Savascin, 2002:32-33).

1.2.4.1. Hitit Uygarhg Takilarn

Ge¢ Tun¢ Cagi'nda Anadolu'da gelisen Hitit uygarligi, zengin kiiltiirel
mirastyla tarihte silinmez bir iz birakmistir. Hitit kiiltiiriiniin en biiyiileyici
yonlerinden biri, zanaatkarliklarinin ve sanatsal hassasiyetlerinin bir kanit1 olan zarif
takilaridir. Karmasik altin siislemelerden gilizel islenmis degerli taglara kadar Hitit

donemi takilari, tarih ve sanat hazinesidir.

Hititler, 6zellikle altin ve giimiis olmak {izere metal isleme becerileriyle tinlii
bir uygarliktirlar (Gorsel 4). Miicevherleri, zamanin dini ve sosyal inanglarini
yansitmaktaydi. Degerli metallerin, degerli taslarin mevcudiyeti ve Misir ve
Mezopotamya gibi komsu medeniyetlerin etkisi, ¢esitli ve biiyiileyici tasarimlara bu

donemde katkida bulunmustur (Tiirkoglu, 2013:44).



Gorsel 4.: Corum'un Mecitozii Ilcesinde Bulunan Hitit Donemi Bilezik (URL-3)
1.2.4.2. Urartu Uygarhg Takilar
Urartu Krallig1 olarak da bilinen Urartu uygarhigi, M.O. 9. yiizyildan 6.

ylizylla kadar eski Ermenistan'in daglik bolgelerinde, Tiirkiye'nin dogusunda
ozellikle Van ilinde ve kuzeybati Iran'da gelismislerdir. Bu siire zarfinda Urartular,
sanatsal hiinerlerini ve kiiltiirel kimliklerini yansitan zarif takilar yapmislardir.
Aradan yiizyillar gegmesine ragmen Urartu takilarinin cazibesi tarihgileri,

arkeologlar1 ve sanatseverleri biiyiilemeye devam etmektedir (Belli, 2010:41).

Urartu taki tasarimlari, dini inanglarimi, mitolojik hikayelerini ve sosyal
statiilerini yansitan sembolizm agisindan zengin olmustur. Takilarda hayvan
motifleri, 6zellikle aslan, boga ve kog¢ betimlemeleri yaygin sekilde goriiliir. Bu
betimlemeler Urartu mitolojisinde giicii, kudreti ve tanrisalligi simgeledigine
inanilmaktadir. Diger yaygimn motifler arasinda griffonlar ve kanath atlar gibi

efsanevi yaratiklarin yani sira ¢igek desenleri ve geometrik sekiller yer almaktadir.

Urartular, her biri kendine 06zgii bir amaca hizmet eden g¢esitli taki
parcalartyla kendilerini siislemislerdir. Yapilan arkeolojik kazilarda sik rastlanan taki
cesitleri kolyeler, bilezikler, kiipeler, yiiziiklerin yani sira girift tasarimlar ve
detaylara dikkat edilerek hazirlanmis popiiler siislemelerdir (Belli, 2010:261). Bu
takilara bir 6rnek verecek olursak kuyumcular tarafindan olaganiistii bir is¢ilikle
dovme teknigi kullanilarak yapilan aslan ve yilan bash bilezikler Urartu

Uygarliginda sikga rastlanan takilar olmustur (Gorsel 5).



Gorsel 5.: Van Miizesinde Sergilenen Altin ve Tun¢ Malzemeden Yapilmis Aslan Bash Bilezik
(URL-4)

1.2.4.3. Frig Uygarhg Takilar

Taki diinyasinda silinmez izler birakan uygarliklardan biri de antik Friglerdir.
Anadolu'nun kalbinden gelen Frigler, bugiin bizi biiyiilemeye devam eden biiyiileyici
takilar yapmuslardir. Frigler, MO 8. ila 6. yiizyillar arasinda giiniimiizde Anadolu’da
Ankara bolgesinde baskenti Gordion olan eski bir Hint-Avrupa halkidir (Kiiltiir ve
Turizm Bakanligi, 2007:10). Zanaatkarliklari ve sanatsal basarilariyla tinlii olan
Frigler, miicevherleriyle de 6zel bir yere sahiptirler. Frig takilari, Yunanistan, Iran ve
Mezopotamya'nin komsu medeniyetlerinden ilham alan motifler ve stiller ile dogu ve

bati etkilerinin uyumlu bir karisimini sergilemektedir.

Frig takilarmin en belirgin ozelliklerinden biri de altinin yogun olarak
kullanilmasidir. Frigler, bu degerli metali isleme sanatinda ustalasmis yetenekli
kuyumculardir. Karmagik tasarimlar ve siislii detaylarla siislenmis karmasik kolyeler,
bilezikler, kiipeler ve yiiziikler yapmislardir. Altin takilar, Frig toplumu icinde
zenginlik, giic ve sosyal statiiyii simgeleyen hem estetik hem de sembolik amaclara
hizmet etmistir. Frig takilarinda bulunan motifler genellikle sembolikti ve kiiltiiriin
dini ve mitolojik inan¢larim1 yansitmaktadir. Frigler bir tanrilar panteonuna
tapryorlardi ve miicevherlerinin bir¢ogunda tanriga Kibele ve tanr1 Attis gibi ilahi
figiirler bulunuyordu. Bu tanrilar, karmasik ayrintilarla, genellikle ayrintili bagliklar
takarak ve hayvanlar veya efsanevi yaratiklar esliginde tasvir edilmistir. Bu figiirlerin

sembolizmi, miicevherlere bir kutsallik ve manevi 6nem duygusu asilamaktadir.



Frig takilarinda zaman zaman giimiis, bronz ve yar1 degerli taslar gibi diger
malzemeleri de kullanmigtir. Giimiis genellikle daha uygun fiyatl pargalar i¢in veya
kontrast eklemek ve tasarimi vurgulamak i¢in kullanilmistir. Bronz ise daha biiyiik
ve daha onemli miicevherler icin kullanilmaktadir. Frig takilarinin popiilaritesi ve
etkisi eski Anadolu sinirlariin 6tesine gecti. Kazilar ve arkeolojik kesifler, Frig
uygarli§inin genis erisimini ve ticaret baglantilarin1 gosteren, uzak diyarlarda Frig

miicevherlerini ortaya ¢ikarmistir.

Frig uygarligmin simgesi haline gelmis olan iki par¢a kumasi tutturmaya
yarayan c¢engelli ignelerin atasi olan Fibula Frig kuyumculugunda ¢ok 6nemli bir
yere sahiptir (Gorsel 6). Frigler i¢in Yunanlilardan 6grendikleri fibula kullanimini

Anadolu’ya tasiyan ilk halk diyebiliriz.

Gorsel 6.: Yassihoyiik Kazisinda Bulunan Erken Frig Donemi Fibula (URL-5)

Frig takilarinin benzersiz sanatsal tarzi ve zarif is¢iligi, tarihgileri,
arkeologlari, miicevher meraklilarin1 biiyiileyerek bu eski uygarligin kiiltiirii ve

sanat1 hakkinda degerli bilgiler saglamistir.

1.2.4.4. iyon Uygarhg Takilar

Miken Uygarlig1 yikildiktan sonra go¢ eden halk Egedeki Sisam ve Sakiz
adalar1 ile Orta Bat1 Anadolu kiyilarina koloni kuran Iyon Uygarhigi, ileri teknoloji,
kesif ve sinirsiz yaraticilikla karakterize edilen fiitliristik bir toplumu temsil eder
(Ture ve Savascgin, 2002:86). Bu spekiilatif alemde, insanlik iyonlarin giiciinden,

olaganiistii yeteneklerin ve potansiyelin kilidini acan enerji parcaciklarindan
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yararlanmistir. Iyon Uygarligi Miicevheri, ideallerini, tasarimlarini ve hikayelerini

biinyesinde barindiran bu hayali diinyanin bir yansimasi olarak tanimlanabilir.

Iyon Takilarina baktigimizda geometrik desenler, sik cizgiler, minimalist
tasarimlar, ileri teknoloji ve sanatsal zarafetin uyumunu yansittiklar1 goriillmektedir.
Iyonlar, taki parcalarinda genellikle hareket ve enerji hissi uyandiran asimetrik

diizenlemelere, soyut sekillere ve dinamik kompozisyonlara sahiptir (Gorsel 7).

¢

a0

Gorsel 7.: M.O. 6. Yiizyll Atmaca Formunda Altin Bros Efes Artemis Buluntusu Berlin, Antiken
Miizesi (Tiire ve Savascin, 2002, s. 89)

1.3. Roma Donemi Takilar:

Roma dénemi takilari, MO 8. yiizyildan MS 5. yiizyila kadar uzanan antik
Roma uygarliginin zarif is¢iligini ve sanatsal hassasiyetlerini yansitir. Taki, Roma
toplumunda 6nemli bir sosyal, kiiltiirel ve sembolik 6neme sahipti, bir statii sembolii,

zenginlik ve giiciin bir isareti ve bir kisisel slisleme arac1 olarak hizmet etmektedir.

Roma takilari, ¢ok cesitli degerli ve yar1 degerli malzemeler kullanilarak
yapilmistir. En prestijli metal olarak kullanilan altin segkin insanlar igin taki
yapiminda tercih edilmistir. Doneminin takilarina bakildiginda diger giimiis, bronz
ve bakir da yaygin olarak kullanilan metaller arasindadir. Bu dénemin takilarinda
ziimriit, ametist, lal tasi, inci ve safir gibi degerli taslar, cam ve renkli emayeler

siislemelerde ¢okca tercih edilen taki malzemeleri. Dogal malzemelere ek olarak,
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Romal1 zanaatkarlar cam ve diger malzemeleri kullanarak degerli taslarin etkileyici

taklitlerini yapmakta biiyiik bir beceriye sahiptirler (Tiire ve Savasgin, 2002:116).

Roma doneminde firetilen yiiziikler hem erkekler hem de kadinlar tarafindan
takilir ve gesitli amaglara hizmet etmektedirler. Mektuplari ve belgeleri miihiirlemek
icin oyulmus degerli taslar veya oymali miihiir yiiziikleri kullanilmaktadir. Yiiziikler
genellikle mitolojik sahneleri, hayvanlari, tanrilar1 veya kisisel graviirleri tasvir eden

cercevelerle detayli tasarimlara sahiptir.

Gorsel 8.: M.S. 2-3. Yiizyila Ait Telkari Teknigi Ile Yapilmis Akik Tash Altin Miihiir Yiiziik
(URL-6).

Roma doéneminde kolyeler, kullanim agisindan bakildiginda her iki cinsiyet
tarafindan da kullanilmistir. Baglangigta, cam, inci veya yari degerli taglar gibi
malzemelerden yapilmis boncuklardan olusan kolyeler iretilmistir. Daha sonra
karmagik detaylara sahip altin zincirler, pandantifler ve degerli taslar i¢eren daha

ayrintili kolyeler ortaya ¢ikmaktadir.

Gorsel 9.: M.S. 1. Yiizyila Ait Roma Dénemi Altin Kolye (URL-7).
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Roma bilezikleri sert metal mansetler, menteseli bilezikler ve zarif zincir
tasarimlar1 dahil olmak iizere gesitli stillere goriilmektedir. En popiiler olanlar1 altin
veya giimiis malzemeden yapilan bileziklerdir. Bazi bilezikler detayli islemelere

sahipken, digerleri degerli taslar veya cam siislemeler icermektedir.

Gorsel 10.: M.S. 1. Yiizyila Ait Roma Dénemi Yilan Basi Figiirlii Altin Bilezik (URL-8).

Roma doneminde kiipeler olduk¢ca modaydi. Bunlar, basit saplamalar,
halkalar, degerli taslar, inciler ve detayli metal is¢ilikleri igeren ayrintili tasarimlara
sahiptir. Kiipeler hem erkekler hem de kadinlar tarafindan, stil ve boyut
farkliliklariyla birlikte kullanilmistir (Sogiit ve Yildirim, 2020:404).

Gorsel 11.: M.S. 2-3. Yiizyila Ait Roma Dénemi Akik Bir Gorgon Basi’yla Siislenmis Altin Kiipe
(URL-9).

Fibula olarak bilinen Roma broslari, giysiler i¢in islevsel baglanti elemanlar1

gorevi gormiistiir. Hilaller, yaylar, hayvanlar ve mitolojik hayvanlar dahil olmak
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tizere ¢esitli sekillerde goriilmektedir. Fibulalar g¢esitli metallerden yapilmis olup,

detayl1 graviirler, kakmalar veya degerli tas siislemelerle de iiretilmislerdir.

Gorsel 12.: M.S. 2 MS. 2. Yiizyila Ait Bir Kanat Fibula. Roma imparatorlugu’nun Bir Eyaleti
Olan Pannonia’da; Giimiis, Altin ve Dort Akik Tagindan Yapilmistir (URL-10).

Roma takilari, antik Roma diinyasinin estetigi ve kiiltiirel degerleri hakkinda
degerli bilgiler saglar. Miikkemmel is¢ilikleri, malzeme ¢esitligi ve sembolik 6nemi
acisindan bakildiginda zamaninin sanatsal bagarilari ile Roma takilari gliniimiiz

kuyumculuguna yon verdigi bilinmektedir.
1.4. 17. Yiizyll Takilan

17. yiizy1l, Avrupa'da ve diinya genelinde taki tasarimi ve liretimi acgisindan
olduk¢a zengin bir donemdir. Bu donemdeki takilar genellikle sosyal statiiyli
gostermek, giizellik ve zenginlik ifade etmek i¢in kullanilmigtir. Dénemin takilarina
baktigimizda genellikle degerli metalle altin, giimiis ve nadiren de olsa bakir sik¢a
kullanilan metallerdir. Miicevherler genellikle degerli taslarla siislenmistir. Elmas,
yakut, ziimriit, yakut, akik, inci ve Safir gibi taglar sik¢a kullanilmistir (Ttire,2011:67-
73).
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Gorsel 13.: Macaristan Ulusal Miizesi’nde Sergilenen 17. Yiizyill Donemi Bros Taki (URL-11).

Ronesans ve Barok donemleri boyunca taki tasariminda oldukca gosterisli ve
karmasik detaylar1 6n plana ¢ikarmislardir. Ozellikle Barok tarzi, biiyiik ve gosterisli
takilan ¢igekler, meyveler, hayvan figiirleri ve mitolojik motiflerle siislenmislerdir.
Ayni zamanda dini simgeler de sik¢a kullanilmigtir. Dénemin Takilarinda kadinlar,
kolye, kiipe, bilezik ve yiiziik gibi gesitli takilar, Erkekler ise genellikle yiiziik ve
kolye gibi aksesuarlar1 tercih etmislerdir.17. yiizyilin takilari, o donemin sanat ve
kiiltiriiniin bir yansimasi olarak kabul edilir ve bugiin nadir taki pargalari miizelerde

sergilenmektedir.
1.5. 18. Yiizyil Takilar

18. ylizyil, taki tasariminda Onemli bir donem olarak goriilmiistiir. Bu
donemdeki Moda ve zanaat becerilerindeki gelismeler, c¢esitli tarzlarda ve
malzemelerde c¢arpici takilarin  ortaya ¢ikmasini saglamistir. Bu ddnemin

devrimlerinin yarattig1 stiller soyledir:
1.5.1. Barok Tarz1

18. yiizyilin baglarinda, barok tarzi olduk¢a popiilerdir. Bu tarz genellikle
biiyiik, gosterisli ve siislii takilar1 icermekteydi. Ozellikle elmaslar, inciler, ziimriitler

ve diger degerli taslar, zenginlik ve ihtisam1 simgeleyen takilarda kullanilmistir.
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Gorsel 14.: 18. Yiizyil Barok Tarz1 Miicevher (URL-12).
1.5.2. Rokoko Tarz1
18. ylizyilin ortalarinda, barogun yerini rokoko tarzi aldi. Rokoko tarzi daha

zarif takilan iceriyordu. Bu donemde cicek motifleri, kemerler, kivrimli formlar ve

inci siislemeleri gibi 6geler popiiler olmustur.

Gérsel 15.: 1750 Yilinda Uretilmis italyan Rokoko Tarzi Sa¢ Tokasi (URL-13).

1.5.3. Neoklasik Tarzi

18. yiizyilin sonlarma dogru, neoklasik tarzin etkisi artmistir. Bu tarz, antik
Yunan ve Roma sanatina olan ilgiyi yansitan takilarin Kkarakterize halidir. Bu

donemde, basit ve zarif tasarimlar, inci ve yesim gibi daha sade taslarla birlestirilerek

takilar iiretilmistir.
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Gorsel 16.: 1790 Yilina Ait Neoklasik Alman Yas (Matem) Yiiziigii (URL-14).

18. yiizyilin takilar1 genellikle zenginlik, statii ve giizellik gostergesi olarak
kullanilmistir. Her bir donemin tarzi, o doneme 6zgii kiiltiirel ve sanatsal akimlari

yansitiyordu (Tiire,2011:83-93).
1.6. 19. Yiizy1l ve 20. Yiizy1l Takilari

19. ve 20. yiizy1l takilari, genis bir yelpazede cesitlilik gosterir ve her
donemin modasina, kiiltiirel ozelliklerine ve teknolojik gelismelere bagli olarak
degisiklik gosterir. Bu donemlerde yaygin olarak kullanilan taki tiirleri ve

ozellikleri:
1.6.1. Victoria Donemi (1837-1901)

Victoria Donemi, klasik tarzin hidkim oldugu bir donemdir. Romantizm ve
dogal motifler, 6zellikle ¢igekler, yapraklar ve kuslar, miicevher tasarimlarinda sikca
kullanilmistir. Elmaslar, ziimriitler, yakutlar ve inciler diger donem takilarinda
oldugu gibi bu donemde de popiiler taslar olmustur. Donemin baslarinda altin,
sonralari ise platin, takilarda sikg¢a tercih edilen metaller arasindadir. Lockets (kilitli

kolyeler), broslar ve kiipelere bu déonemde ¢ok fazla rastlamak miimkiindiir.
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Gorsel 17.: Yiizyil Cezayir Piiskiilii Model Bros Taki (URL-15).

1.6.2. Art Nouveau (1890-1910)

Art Nouveau, dogal formlarin ve organik desenlerin moda oldugu bir
donemdir. Bitki motifleri, bocekler ve diger dogal unsurlarin yani sira kadin figiirleri,
taki tasarimlarinda siklikla goriiliir. Renkli taglar, cam ve emaye, bu donemin
miicevherlerinde 6nemli rol oynar. Takilar genellikle kivrimli hatlara ve organik

formlara sahiptir.

Gorsel 18.: 19. Yiizyilin Sonlarinda Georges Fouquet Tarafindan Tasarlanan Bir Bros/Kolye
(URL-16).
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1.6.3. Art Deco (1920-1930)

Art Deco, geometrik sekillerin ve modernizmin 6n plana ¢iktig1 bir donemdir.
Keskin hatlar, zigzag desenler, simetri ve abartili formlar, bu dénemin takilarinin
karakteristik 6zellikleridir. Renkli taslar, 6zellikle ziimriit, safir ve yakutlar, Art Deco

miicevherlerinde sikca kullanilir. Platin, bu donemde popiiler olan bir metaldir.

Gorsel 19.: 18 Ayar Alun, Platin Metal, ElImas ve Safir Tash Art Deco Tarzi Dikdortgen Yiiziik
(URL-17).

1.6.4. Vintage ve Retro Takilar (1940'lar-1950'ler)

II. Diinya Savasi'nin etkisiyle, miicevher tasarimlarinda basitlesme ve daha az
kullanilan materyallerin tercih edilmesi s6z konusu olmustur. Altin ve giimiis, savas
zamani kitligina ragmen hala bu donemde popiiler kalmistir. Daha kiiciik, daha zarif

tasarimlarin yani sira ¢igek motifleri ve inciler sik¢a goriilmiistiir.

Gérsel 20.: 20. Yiizyil Platin, Elmas ve inci Kullamlms Yiiziik (URL-18).

Her donemin takilari, o donemin estetik, kiiltiirel ve sosyal ozelliklerini
yansitir. Bugiin, gegmis donemlere ait takilar hala koleksiyonerler tarafindan degerli
bulunmakta ve bazi tasarim o&geleri giiniimiiz modasina ilham vermektedir

(Tiire,2011:107-140).
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1.7. Giiniimiiz Takilari

21. yiizyil takilari, gesitlilik ve yenilik agisindan oldukca zengin bir donemi
temsil eder. Bu donemde taki tasarimi ve iiretimi, geleneksel tekniklerin yani sira
modern teknolojilerin de etkisiyle biiyiik bir degisiklik saglamistir. Geleneksel taki
tasarimlarinin yani sira, modern ve deneysel tasarimlar bu donemde popiiler hale
gelmis diyebiliriz. Tasarimcilar 6zellikle malzeme konusunda klasik tasarimlarda
kullanilan altin, giimiis, platin, paladyum gibi materyalleri seramik, ahsap, sedef,
porselen, yar1 degerli taslar gibi malzemelerle tamamlayip bir kompozisyon

olusturmustur.

Gorsel 21.: Sevan Bicakei (Solda) ve Van Cleef & Arpels Tarafindan Uretilmis Giiniimiiz Taki
Ornekleri (URL-19).

21. ylizyilin taki tasarimlarinda kisisellestirme 6nem verilerek isim, tarih veya
sembol gibi 6zel anlamlar1 yansitan takilar1 6n plana ¢ikarmislardir. Bu, takilarin
sadece bir moda aksesuari olmanin G&tesinde, kisisel ifade ve anlam tasimasi
hedeflenmektedir. Donemin takilarina baktigimizda geleneksel taki tasarimlarinin
yan1 sira, modern ve deneysel tasarimlar dikkat ¢ekmektedir. Ozellikle taki
tiretiminde kullanilan teknolojilerdeki ilerlemeler, tasarimcilarin daha karmasik ve
0zgiin pargalari olusturmalarini kolaylastirmistir. 3D baski teknolojisi gibi yenilikler,
taki tasariminda kullanilan malzemelerin ve formlarin gesitliligini arttirarak kuyum

sektoriine farkli bir yon vermistir.

Son olarak 21. yiizyilda, ¢evre dostu ve siirdiiriilebilir taki tasarimi taki
sektoriinde bir yer bulmus ve tasarimcilar, dogal ve geri doniistiiriilmiis malzemeleri

kullanarak ¢evreye daha az zarar veren takilar tiretmeye odaklanmiglardir.
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1.7.1. Giiniimiiz Seramik Taki Sanatg¢ilari
1.7.1.1. Ute Van Der Plaats

Almaya dogumlu c¢agdas bir miicevher tasarimcisi olan sanatgi Belgika’da
yasamaktadir. Tasarimlarinda beyaz altin ve porselen malzemeyi kullanmaktadir.
Sanat¢i bu malzemelerin yani sira yeni arayislar ve yeni tekniklerin aragtirmasi
icerisinde olup taki yapiminda konseptlerin sinirlarini zorlamay1 hedeflemektedir.
Cennet Kagitlar1 koleksiyonunda uyguladigi sira disi1 teknikle porselen malzemeyi
led teknolojisi kullanarak 1sikl1 bir hale getirip, sarj edinilebilir piller sayesinde de
cevre dostu bir yaklasimda bulunmustur. 3D baski, kaliplama, slip dokiim,
zimparalama, elle kesme ve percinleme yer tekniklerini tiim tasarimlarinda

kullanmaktadir (utevanderplaats.weebly.com, [20.04.2024]).

Gorsel 22.: Ute Van Der Plaats’a Ait Porselen Taki (URL-20).

1.7.1.2. Raluca Buzura

1984 Romanya dogumlu olan sanat¢1 2007 yilinda Romanya'nin Cluj-Napoca
kentindeki Sanat ve Tasarim Universitesilnden mezun olmustur. 2009 yilinda
seramik alaninda ytiksek lisansini1 tamamladiktan sonra asil odak noktasi cagdas taki
tasarimi olmustur. Sanatg1 takiya olan ilgisi sayesinde takida kullanilan standart hale
gelmis malzemeye alternatif malzeme olarak gordiigii seramik malzemeden takilar

yapmaya baslamistir. Toplumda takinin insan viicuduna fazlalik olarak goriildigi
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diisiincesine sahip olan sanatg¢inin seramik malzemeyi kullanmasiyla “miicevheratin
baslt basina bir sanat eseri” goriilmesini hedeflemektedir. 13 yil1 agkin siiredir sanat
eserleri  lireten sanatg1t  uluslararas1  bircok  odiile layik  goriilmiistiir

(www.thesenseofbeauty.com, [20.04.2024]).

Gorsel 23.: Raluca Buzura tarafindan artistik sir kullamlarak yapilmis seramik taki (URL-21).

1.7.1.3. Katherine Wheeler

Kendisine ait bir ev stiidyosunda ¢alisan Avustralyali sanat¢inin ¢alismalari
genellikle Melbourne, Sidney ve Brishane'deki Finder's Keepers ve The Big Design
Markets'ta ve ayrica Avustralya'daki segkin perakende satis magazalarinda
bulunmaktadir. Katherine, RMIT Universitesi'nde altin, giimiis isleme ve gorsel
sanatlar diplomasiyla egitim gérmiistiir. Seramige olan ilgisi Comlekg¢i bir babaya
sahip olmasindan kaynaklanmaktadir. Sanatgi, babasinin yaninda kilden el yapim
yapilar yaparak biiylimiis ve simdi sanatsal ge¢misini seramikle birlestirerek ayrintili

el yapimi, 6zel yapim miicevherler, kaplar ve saksilar yapmaktadir.

Katherine, tamam1 benzersiz ve tiirlinlin tek 6rnegi olan 'mercan' porselen
yiiziikleriyle taninir. Parcalarinin her biri dokuludur veya seramik sir altiyla elle
boyanmuistir. Sanat¢i eserlerini dogadan deniz canlilarinin kabuklarindan esinlenir ve

elle sekillendirerek yapar (www.katherinewheeler.com.au, [20.04.2024]).

22



Gorsel 24.: Porselen, iplik, Yapistiric1 ve Boya Kullamilarak Yapilmis Yiiziik (URL-22).

1.7.1.4. Daniel Zelig

Daniel Zelig, Holon Teknoloji Enstitiisi'nde endiistriyel tasarim egitimi
alirken seramik dokiim teknigi ile tanismugtir. O tarihten itibaren seramik dokiimiini
miicevher tutkusuyla birlestirerek giimiimiizde bu teknigi ¢ok iyi derece kullanan
seramik taki tasarimcilart arasinda yer almaktadir. Kendi igerigini, estetigini,
mizahini ve nostaljisini takilara tagiyarak ¢ocukluk anilarini eserleriyle yorumlamay1
basarmistir. Tasarimlarinda kullandigi anahtar formlu takilar icin, “Kimseye ait
degiller ve kaybolma korkusu da yok” diyerek farkli bir yaklasim ortaya koymaktadir
(www.trendhunter.com, [20.04.2024]).
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Gorsel 25.: Seramik Dokiim Teknigi ile Yapilmis Kolye (URL-23).

1.7.1.5. Gesine Hackenberg

Hollanda'nin Amsterdam kentinde yasayan Gesine Hackenberg, kendisini
sanatsal miicevher alaninda g¢alisan bir sanat¢1 olarak gormektedir. Geleneksel
takilarin disinda farkli disiplinlerde taki arayisiyla bircok takisinda porselen
tabaklardaki motifleri keserek seramik takilar olusturmustur. Seramik, degerli
metaller, Japon Urushi cilasi, tekstil ve cam gibi degerlilik ve siislemeyle ilgili kendi
hikayelerini anlatan farkli teknikler ve malzemeler kullandigini ifade etmektedir. Bu
materyaller genellikle ev hayati, sofra ve yemek Kkiiltiiri gibi i¢ ice gegmis

temalardan gelmektedir (gesinehackenberg.com, [25.04.2024]).
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Gorsel 26.: Porselen Tabaktan Parcalar Kullanilarak Yapilmis Kolye (URL-24).

1.7.1.6. Eszter Imre

1985 Macaristan dogumlu olan sanatci, ev esyalart ve liiks iiriin sektoriinde
tasarimlar yapmaktadir. Lise yillarinda seramigi tanimasiyla Eszter Imre, kil ile
Ozellikle taki alaninda caligmalar yapmaktadir. Sanatg¢i, Avrupa’nin farkh
tiniversitelerde sanat, el sanatlar1 ve tasarim alaninda egitimler almistir. 2010 yilinda
Isve¢'in Goteborg kentindeki Tasarim ve El Sanatlar1 Okulu'ndan (Goteborg
Universitesi) 2014 yilinda giizel sanatlar alaninda yiiksek lisansin1 ve tasarim

alaninda MFA derecesini almstir.

Bugiin Isve¢’te yasayan Eszter Imre, Diinya ¢apinda sergilere, workshoplara
ve panellere katilmaktadir (www.ceramicsnow.org, [25.04.2024]).
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Gorsel 27.: Porselen Fincan Seklinde Tasarlanmis Kolye (URL-25).

1.7.1.7. Julie Decubber

1984 dogumlu sanat¢it c¢iktigt seyahatlerde taki yapmayi sevmesi ve
O0grenmesi sayesinde seramik taki tasarimina baglamistir. Fransiz tasarimci Julie
Decubber, antika porselen ve seramik tabaklar kullanarak taki tasarimlar
yapmaktadir. Iletisim okumak veiilkeyi gdrmek icin Giiney Amerika'da bir yil
kaldiktan sonra, geleneksel miicevher yapimi diinyasimi kesfetmis ve Ekvador'daki
bir Amazon kdyiinde iki ay kuyumculuk egitimi i¢in kalmistir. Daha sonra Fas'in
Tiznit bolgesindeki bir kuyumculuk atdlyesinde metal ve giimiis is¢iligi (kaynak,
damgalama, graviir) egitimi aldi. Egitimlerin ardindan 2004 yilinda kuyumcu ustasi
unvanina sahip olan sanatci, 2014 yilindan itibaren Paris’te kendisine ait bir tasarim
atdlyesinde seramik taki tasarimi yapmaktadir (lestempsduluxe.tumblr.com,
[25.04.2024]).
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Gorsel 28.: 1950 Yilindan Kalma Bicak Tutucusundan Yapilmis Giimiis ve Seramik
Malzemeden Yapilmis Kolye (URL-26).

1.7.1.8. Sidika Sibel Sevim

Prof. Sidika Sibel SEVIM 1964 yilinda dogmustur. Lisans egitimini Anadolu
Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Béliimii’nde 1989 yilinda bitirmistir.
1991 yilinda yiiksek lisans egitimini ve 1994 yilinda sanatta yeterligini Anadolu
Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii’nde tamamlayarak 2005 yilinda Profesor

unvani almistir.

Sanatgmin seramik alaninda kitaplart ve obje tasarimlarinin yani sira seramik
taki tasarimlari ile tanmirligi ¢ok ytiksektir. Geleneksek yontemlerle iirettigi seramik
takilarin1 sergilemek ve satisini gergeklestirmek iizere 2024 yilinda Eskisehir’de
“Taki ve Seramik Evi” isimli sanat evini agmistir (Www.Sibelsevim.com.tr,
[30.04.2024]).
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Gorsel 29.: Geleneksek Yontem ve Artistik Sir Kullanilarak Yapilmis Seramik Kolye (URL-27).

1.7.1.9. Nesrin Yesilmen

1985 Mardin dogumlu olan Nesrin Yesilmen, lisans egitimini kuyumculuk ve
taki tasarimi alaninda Mersin’de tamamlamistir. 2014 yilinda heykel boliimiinde
yiiksek lisansini ve 2018 yilinda seramik ana sanat dalinda sanatta yeterlilik egitimini
tamamlamistir. 2021 yilindan beri Mardin Artuklu Universitesinde Dogent unvani ile
Ogretim tiyesi olarak gorev yapan Nesrin Yesilmen, akademisyen kimliginin yani sira
seramik sanatcisi olarakta seramik takilar tasarlamaktadir. Sanat¢i Ozellikle metal
kili olarak bilinen giimiis ve altin gibi degerli metalleri biinyesinde barindiran bir

camur ile yapilmis taki tasarimlari yapmaktadir (artukluhaber.net, [30.04.2024]).
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Gorsel 30.: Renkli Kirik Seramiklerden Yapilmis Yiiziik ve Bros Takilar (URL-28).

1.7.1.10. irfan Aydin

1958 Istanbul dogumlu olan sanatg1, Istanbul Mimar Sinan Universitesi’nde
Seramik egitimini tamamladi. 1985 yilinda ayni {iniversitenin seramik bdliimiinde
yiiksek lisans derecesinden mezun olmustur. 1995 yilinda Dr. Ogr. Uyesi unvam alan
Irfan Aydin, ulusal ve uluslararas1 bircok sanatsal etkinlikte yer almistir. Sanatci,
eserlerinde sanati taginabilir hale getirmeyi hedefleyerek taki tasarimlarini ortaya

cikarmustir.

Irfan Aydmin takilara uyguladigi tasarimlari, Antik dénem tapinaklarindan
(Akropolis, Paestum, Zeus...), kadin mucitlerden (Mary Anderson, Sarah E. Goode,
Maria Telkes, Josephine Cochrane...), kadin mimarlardan (Zaha Hadid, Eileen Gray,
Jane Drew, Mualla Eyiliboglu...) donem ve disiplinlerden aldigi ilhamla
siirdiiriilebilir 6zelligi dahilinde sanat eserlerinden kalan formlardan yaratiyor. Irfan
Aydin’in tek parga ve benzeri olmayan tasarimlart Glimiis, Altin, Sirli ve Sirsiz
olarak dort farkli kategoride sunulmaktadir. Irfan Aydin, UNESCO — AIAP — Plastik
Sanatlar Dernegi tiyesidir (www.posta.com.tr, [30.04.2024]).
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Gorsel 31.: Artistik Sir Kullamilarak Yapilmis Seramik Yiiziikler (URL-29).

1.7.1.11. Peter Hoogeboom

Peter Hoogeboom, Hollanda'nin Amsterdam sehrinde yasamaktadir. 1992'de
Gerrit Rietveld Akademisi'nin (Amsterdam) miicevher boliimiinden mezun olmustur.
Peter Hoogeboom sanat, tasarim ve zanaatin Ortiistigii bir katagoride eserlerini

tiretmektedir. 1995 yilindan beri takilarinda seramik/porselen kullanmaktadir.

Seramik sanatta malzeme olarak kullanilmasinin yani sira taki tasariminda da
karsimiza ¢ikmaktadir. Sanatgi, seramigin tarih Oncesinden bu yana sahip oldugu
viicut siisleme islevine (6rnegin pismis toprak boncuklar) yenilik¢i bir sekilde geri
donmek istemektedir. Alg1 dokiim teknigini kullanarak, nesnelerini ve taki
tasarimlarini  olugturmak igin i¢i bos, nispeten giiglii ve hafif bircok unsuru

kopyalayarak tiretim yapmaktadir (www.peterhoogeboom.nl, [20.05.2024]).

Gorsel 32.: Sirli Porselen ve Giimiis Malzemeden Uretilmis Bileklik (URL-30).
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II. BOLUM

2. SERAMIK TAKI YAPIMINDA KULLANILAN MAKINE,
TECHIZAT VE MALZEME

2.1. Seramik Taki Yapiminda Kullamilan Makine
2.1.1. CNC Router Makinesi

CNC, "Computer Numerical Control" kelimelerinin kisaltmasidir ve
bilgisayarl1 sayisal kontrol anlamina gelir. CNC teknolojisi, bilgisayarlarin ve 6zel
yazilimlarin kullanimiyla bir i pargasinin hareketini kontrol etmek i¢in kullanilan bir
sistemdir. NC takim tezgahlarina bilgisayar kontroliinde eklenmesiyle glimiimiizde
tiretim igin kullanilan ¢ok yiiksek hassasiyetlere sahip takim tezgahlar elde

edilmistir.

Bu sistemde, bir bilgisayar programi araciligiyla is parcasinin islenmesi i¢in
gerekli olan kesme, delme, frezeleme gibi islemler igin gerekli olan hareketler,
motorlar araciligiyla kontrol edilir. CNC teknolojisi, 6zellikle metal igleme, ahsap
isleme, plastik isleme ve diger endiistriyel liretim siireclerinde yaygin olarak
kullanilmaktadir (Aytepe, 2012:245-250). Bu teknolojinin bir¢ok avantaji vardir,
bunlar arasinda isleme hassasiyetinin artirilmasi, tekrarlanabilirlik, karmasik
parcalarin {iretimi, is glcli maliyetlerinin azaltilmasi ve isleme siirelerinin

kisaltilmasi gibi faktorler bulunur.

CNC freze tezgahmin bir ¢esidi olan CNC router makinesi, bilgisayar
kontrollii (CNC) olarak calisan ve genellikle ahsap, plastik, metal, seramik, al¢1 ve
diger malzemeleri kesme, oyma ve sekillendirme i¢in kullanilan hassas makinelerdir
(Gorsel 34). Islevsellikleri ve kullanim alanlari oldukc¢a genistir ve cesitli
endistrilerde kullanilirlar. Bu makineler agar sanayide kullanilan dik isleme
tezgahlarma nazaran maliyet agisindan bakildiginda avantajlidir. CNC router
makineleri, bir bilgisayar programi tarafindan kontrol edilen motorlar araciligiyla
kesici uclar1 hareket ettirir. Bu kesici uglar, tasarlanan desen veya sekle gore
malzemenin ylizeyini talag kaldirma yontemiyle islerler. Bu makineler mobilya
tiretimi, endiistriyel tasarim, heykelcilik, mimarlik ve reklamecilik gibi bir¢ok alanda

kullanilmaktadir.
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CNC Router makineleri genellikle CAD (Bilgisayar Destekli Tasarim) ve
CAM (Bilgisayar Destekli Imalat) yazilimlar ile entegre olarak calisir. Imalat ve
montaj siirecinde makinelerin ve sistemlerin kontrol altinda tutularak teknik bir
yontemle kumanda edilmesi islemine CAM denilmektedir (Sensoy, 1996:6). Uc
boyutlu olarak tasarlanan iriinlerin tasarim dosyalari, CAM yazilimi tarafindan
islenir, ardindan Router makinesinin ¢alismasi i¢in gerekli olan G kodlara
doniistiiriilir ve makine bu kodlar1 referans alarak isleme yapar. Router makineleri
Ozellik bakimindan ii¢ eksen, dort eksen, bes eksen gibi iiretici firma ve kullanima
gore ¢esitlilik gostermektedir (Can,2019:12). Bu makineler, modern iiretim
siireglerinde Onemli bir rol oynamalarinin yani sira bir¢ok endiistri alani igin

vazgecilmez araclardir.

2.1.2. CNC Router Makinesinde Kullanilan Sayisal Kontrolun (NC)

Tanimm ve i1k Kullanim Alam

Sayisal Kontrol (NC), bir makine veya islemi kontrol etmek i¢in harflerden,
sayilardan, noktalama isaretlerinden ve diger sembollerden yararlanilarak olusturulan
komutlar dizini olarak tanimlanabilir (Bagc1,2004:1). NC sistemleri, ozellikle
endistriyel iiretim ve imalat siireclerinde yaygin olarak kullanilmaktadir. Sayisal
Kontrolun temel amaci, bir is parg¢asini otomatik olarak isleyen bir makinenin
hareketini kontrol etmektir. Sayisal kontrolun ¢alisma prensibinde X-Y-Z koordinat
sistemini bulunmaktadir (Gorsel 33). Sayisal kontrol teknolojisi ilk olarak havacilik
sektoriinde {retilen pargalarin kalitesini  yiikseltmek amaciyla kullanilmaya

baslanmistir.

Gorsel 33.: Ug Eksen Koordinat Diizlemi (URL-31).
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Bu teknolojiyi 1949 yilinda Amerika Birlesik Devleti’nde faaliyet gosteren
Parsons sirketi, Massacuhetts Institute of Technology (MIT)’in servomekanizma
laboratuvarlarinda yiiksek hassasiyetli tezgahlarinda kullanmak i¢in c¢alisma
baslatmistir. Daha sonra 1952 yilinda sayisal kontrolu kullanacak olan MIT
tarafindan ii¢ eksen harekete sahip diisey freze tezgahi imal edilmistir. Ik olarak NC
teknolojisini kullanan takim tezgahlar1i Amerikan Hava Kuvvetleri tarafindan verilen

bir kontratla MIT laboratuvarlarinda denenmeye baslanmistir (Chang ve

Melkanoff,1994:4-5).
2.1.3. U¢ Eksen CNC Router Makinesinin Yapisi

° Tabla (is masasi): s parcasinin tutuldugu ve islendigi alan.
Tablalar, vantuzlar, mengeneler veya vakum sistemleri kullanilarak is

parcalarini giivenli bir sekilde tutarlar.

. Hareket Sistemi: X, Y ve Z eksenlerinde hareket eden bir dizi
motor ve lineer kilavuzlar veya vidalar tarafindan saglanir. Bu sistemler,

kesme kafasini istenen pozisyonlara tasir.

. Kesme Kafasi: Is parcasini kesen veya sekillendiren kisimdir.

Bu genellikle bir router veya kesici ug kullanir.

° Motorlar: X, Y ve Z eksenlerindeki hareketi kontrol eden

motorlar. Bu adimli motorlar, komutlara gére kesin hareketleri saglar.

o Kontrol Sistemi: Bilgisayarli kontrol iinitesi (CNC kontrol
linitesi), makinelerin caligmasini saglayan beyin gibidir. Genellikle 6zel

yazilim araciligiyla programlanirlar.

. Sogutma Sistemi: Router veya kesici uglar yiiksek hizlarda
dondiigl icin 1smabilirler. Sogutma sistemleri, kesme kafasini ve islenen

malzemeyi sogutarak asir1 1sinmay1 onler.

. Toz Toplama Sistemi: islem sirasinda olusan toz ve atiklari
toplamak i¢in kullanilir. Bu hem ig alanini temiz tutar hem de kullanicilarin

sagligini korur.
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J Kontrol Yazihmi: Makineyi yoneten ve is parcalarinin kesme
yollarin1 ¢izen yazilimdir. Bu yazilim, genellikle CAD/CAM yazilimlar ile
biitiinlesmis calisir ve kullanicilarin tasarim ve isleme siireglerini optimize

eder.

. Hiz ve Hassasiyet: CNC Router makinesi, yliksek hizda ve
yuksek hassasiyetle is pargasini isleyebilir. Bu ozellikleri sayesinde,
endiistriyel iiretimde ve hassas prototipleme siireglerinde 6nemli bir yer

tutmaktadir (Kaygisiz ve Cetinkaya, 2010:55-63).

._l

"7 y:|| Spindle motor
Lineer kizak — 7]

Vidah mil Step motor

Kontrol Unitesi
Hareketli tabla

Gorsel 34.: Ug¢ Eksen CNC Router Makinesin Yapisi (URL-32).

2.2. Seramik Malzemeden Taki Uretiminde Kullanilan Malzemeler
2.2.1. Seramik

Seramik geleneksel bir anlatim dili ile su sekilde tanimlanir:
organik olmayan malzemelerin olusturdugu bilesimlerin, ¢esitli
yontemlerle sekil verdikten sonra, sirlanarak veya sirlanmayarak
sertlesip dayaniklilik kazanmasina varacak kadar pisirilmesi bilim
ve teknolojisidir (Arcasoy, 1983:1).
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Gorsel 35.: Torna Makinesi ile Sekillendirilen Seramik Camuru (URL-33).

Seramik, genellikle kil, kum, feldspat, kuvars gibi dogal hammaddelerin
karisimindan elde edilen inorganik bir malzemedir (Gorsel 35). Bu malzeme,
pisirilerek sertlestirilir ve genellikle cesitli formlarda kullanilir. Seramikler, farkl
tiirlerde olabilir ve ¢esitli endiistriyel uygulamalarda, yapt malzemelerinde, sanat
eserlerinde, mutfak esyalarinda, elektronik cihazlarda, saglik sektoriinde ve daha
birgok alanda kullanilir. Porselen, kiremit, seramik karo gibi yaygin seramik tiirleri

bulunmaktadir.

Seramik iiretimi genellikle kil ve diger hammaddelerin belirli bir oranda
karistirilmasi, sekil verilmesi ve ardindan yiiksek sicaklikta pisirilmesi agamalarin
icermektedir. Bu islem, seramik malzemenin sertlesmesine ve istenilen Ozelliklere

sahip olmasin1 saglar.
2.2.2. Porselen

Porselen, Ilk olarak Cinliler tarafindan bulunmus ve yiizyillardan beri de
geleneksel bir saray sanati olarak yasatilmistir (Gorsel 36). Beyaz ve ince bir seramik
malzemesi olarak adlandirilan porselen; gesitli ev esyalari, dekoratif objeler ve hatta
dis protezleri gibi saglik malzemeleri i¢in kullanilmistir (Kii¢iikerman,1987:18).
Porselen, genellikle kil, kuvars, feldspat ve kaolin gibi dogal hammaddelerin
karisimindan yapilir. Bu karisim, yiiksek sicaklikta pisirilerek son derece sert ve

dayanikli bir malzeme olan cam benzeri bir yapi elde edilir.
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Gorsel 36 .: 17. Yiizyilda Uretilen ve Qing Hanedanhgma Ait Porselen Vazo (URL-34).

2.2.3. Alpaka (Alman Giimiisii)

Alpaka (Alman gimiisii), genellikle aliiminyum, ¢inko ve bakir gibi
metallerin birlikte ergitilip karistirilmasindan olusan bir alasimdir (Gorsel 37).
Alpaka, bakirin safligim1 artirmak ve dayanikliligini artirmak icin diger metallerle
birlestirilir. Bu alagimin oranlar1 ve bilesenleri {ireticiden iireticiye degisebilir, ancak
genellikle bakirin %60-80', ¢inkonun %20-40"1 ve aliiminyumun %35-30'u arasinda

bir oranda bulunur (tr.wikipedia.org, [08.05.2024]).

Alpaka, genellikle altin renginde veya giimiis renginde olabilir ve dekoratif
amagclar icin kullanilir. Miicevherat, saat¢ilik, metal isleme ve miizik aletlerinin

yapiminda yaygin olarak kullanilir.

Bu alagimin 6zellikleri, yiiksek mukavemet, iyi islenebilirlik ve korozyon
direnci gibi 6zellikleri igerir. Bu nedenle hem estetik hem de dayaniklilik gerektiren

bir¢ok uygulama icin tercih edilir.
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Gorsel 37.: Rulo Formunda Alpaka Metal (URL-35).

2.2.4. Piring

Piring, bakir ve ¢inko gibi metallerin birlesiminden olusan altin renginde
parlak bir goriinime sahip ve oksitlenmeye karsi olduk¢a dayanikli bir metaldir
(Gorsel 38). Islenebilirligi yiiksektir ve genel olarak dekoratif amacli objelerin
tiretimi i¢in kullanilir. Piring, elektrik iletkenligi 6zelligi sayesinde de kullanilir.
Piring, genellikle elektrik ve elektronik endiistrisinde, insaat, miicevher yapimu,
mutfak esyalari, miizik aletleri gibi bir¢ok farkli sektdrde kullanilmaktadir. Ayrica,
antibakteriyel 6zellikleri nedeniyle saglik alaninda cerrahi alet iiretiminde de tercih

edilmektedir (aydinlarmakinametal, [18.05.2024]).

Gorsel 38.: Degisik Formlarda Uretilmis Piring Metal (URL-36).
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2.3. Taki Yapiminda Kullanilan EI Aletleri
2.3.1. Egeler

Taki iiretiminde kullanilan onemli bir el aletleridir. Bu egeler, metalleri
sekillendirmek, diizeltmek, piirlizsiiz hale getirmek ve detayl isler yapmak igin
kullanilmaktadir. Farkli sekil ve boyutlarda olan kuyumcu egeleri, miicevherlerin
hassasiyetle islenmesi gereken kisimlarinda biiyiik rol oynamaktadir. Bir kuyum
ustasinin adeta bir uzvu diyebilecegimiz kuyumcu egeleri saat ve discilik alaninda da

kullanilmaktadir.

Kuyumcu egeleri, kullanim amaglarina ve sekillerine gore cesitlere ayrilir.
Diiz ege, yuvarlak ege, lama ege, liggen ege, yarim yuvarlak ege, kare ege, bicak ege
bu ege cesitlerinden bazilaridir (Gorsel 39). Kuyumcu egeleri genellikle sert gelikten
yapilir. Bu 0Ozelligi sayesinde degerli ve yar1 degerli malzemeleri kolayca
sekillendirir. Egenin dis yapisi, kullanim amacina ve islenecek metalin tiiriine gore
secilir. Ince disli egeler, daha hassas ve piiriizsiiz isler i¢in kullanilirken, kalin disli

egeler daha hizli madde kaldirmak i¢in uygundur.

Gorsel 39.: Lama, Uggen ve Yarim Yuvarlak Sekilli Kuyumcu Egeleri (URL-37).

2.3.2. Penseler

Kuyumculuk alaninda kullanilmak igin iiretilmis 6zel el aletleridir. ince
iscilik gerektiren iiretimler i¢in tasarlanmistir. Kuyumculuk alaninda kullanilmasinin
yani sira discilik ve saat liretiminde de kullanilirlar. Cesitli metalleri sekillendirmek,
tutmak ve biikmek gibi islemlerde kullanilirlar. Diger meslek gruplarinda kullanilan
penselerden farkli olarak kuyumcu penseleri, kiigiik ve ergonomik bir yapiya
sahiptir. Bu penseler kullanim alanlarina gore gesitlilik gostermektedir. Kargaburun,
yuvarlak, diiz, yarim yuvarlak, papagan ve yan keski pense ¢ogunlukla kullanilan

pense gesitleridir (Gorsel 40).
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7 /.y
Gorsel 40.: Diiz, Kargaburun ve Yuvarlak Sekilli Kuyumcu Penseleri (URL-38).

2.3.3. Makaslar

Genel olarak metal kesimi igin {iretilen aletler kuyumculuk alaninda da
kullanilmaktadir. Kuyumculuk alaninda kullanilan makas ¢esidine, Gaziantep
ilindeki metal ve bakir islemecigi icin iretildiginden adim1 Antep makasi
denilmektedir. Antep makasi sert ¢elik malzemeden iretilmistir (Gorsel 41). Bu
ozelligi sayesinde 6zellikle diger metallere gore yumusak olan degerli ve yar1 degerli

metallerin kesimi i¢in olduk¢a uygundur.

Gorsel 41.: Kuyumcu Antep Makas1 (URL-39).

2.3.4. Cekicler

Kuyumcu Cekigleri, miicevher {iretimine uygun olarak o6zel {iretilmis
aletlerdir. Bu cekigler, farkli metal isleme tekniklerine uygun gesitli tiirlerde ve
sekillerde tasarlanmistir. Ahsap bir sapa sahip olan kuyumcu ¢ekigleri, genellikle
yiiksek sertlikte metalden ve parlak bir bas kismindan olusmaktadir (Gorsel42).

Metale sekil verme ve sabitleme (per¢in) gibi islemde yaygin olarak kullanilir.
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Gorsel 42.: Cesitli Sekillerde Uretilmis Kuyumcu Cekigleri (URL-40).

2.3.5. Kaynak Ekipmanlari

Kaymak islemi kisaca, metal pargalarin birbirine 1s1 yardimiyla birlestirilmesi
olarak tanimlanabilir. Kuyumculuk alaninda teknolojinin de gelismesi sayesinde
birgok kaynak cesidi bulunmaktadir. Lazer kaynak, punta kaynagi, oksijen kaynagi,
hidrojen kaynag1 ve propan kaynagi yaygin olarak kullanilan kaynak ¢esitleridir.

Kuyumculugun gecmis tarihinden giiniimiize kadar incelendiginde propan
kaynag1 sikca karsimiza c¢ikmaktadir. Onceleri bu kaynak cesidi biraz benzin ve
koriik yardimiyla gaz elde edilip, bir hortum yardim ile saloma denilen basliktan 1s1
elde edilerek yapilmistir (Gorsel 43). Kolay kullanimi ve maliyet olarak uygun
olmasi sebebiyle kuyumcular arasinda en ¢ok kullanilan kaynak c¢esidi propan

kaynak olmustur.

Gérsel 43.: Saloma Kullanilarak Yapilan Kaynak islemi (URL-41).
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2.3.6. Kil Testere

Testere ile kesme islemi kuyumculugun en temel islemidir. Kil testeresi;
testere kolu ve testere ucu olarak iki ana kisimdan olusmaktadir. Kesim islemi
testereyi el yardimiyla yukar1 asagi hareket ettirerek yapilmaktadir. Testere uclar
yiiksek karbon igeren sert ¢elik malzemeden iiretilmektedir. Bu malzeme tek tarafli
dis yapist sayesinde celik harici tiim metalleri kesebilme oOzelligine sahiptir. Kil
testereler  kullanim  alanlarma gore farkli  boyutlarda ve  Olgiilerde
bulunabilmektedirler (Gorsel 44).

I5N .
Gorsel 44.: Kil Testere (Solda) ve Kil Testereyle Kesim Islemi (URL-42).
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III. BOLUM

3. CNC ROUTER MAKINESI iLE SERAMIK MALZEMEDEN TAKI
YAPIM SURECI

3.1. Seramik Takilarm Tasarimi

Taki tasarimi hem sanatsal hem de teknik bilgi gerektiren bir alandir. Taki
tasarim1 yapan bir tasarimeci, estetik ve islevselligi bir araya getirerek, cesitli
malzemeler kullanarak benzersiz ve ¢ekici takilar tasarlayabilmektedir. Tasarimlarin
istenilen kalitede olmasi i¢in tasarimcinin deneyim, bilgi ve malzeme bilgisi gibi
Ozelliklere sahip olmasi gerekmektedir (Larson vd., 2017:17). Tasarim siirecinde
tasarimci trendleri takip ederek bir arastirma yapar ve eskiz cizimlerini olusturur.
Sonrasinda eskizleri bir bilgisayar destekli tasarim programi (CAD) kullanarak {i¢
boyutlu modelleme ile dijital tasarima doniistiirmektedir. Bu arastirmada ii¢ boyutlu
bilgisayar destekli tasarim programi olarak Rhinoceros 3D kullanilmistir (Gorsel 45).
Rhinoceros (Rhino) 3D, Robert McNeel & Associates tarafindan gelistirilen {i¢
boyutlu modelleme yazilimidir. Ik olarak 1998 yilinda piyasaya siiriilen Rhino,
ozellikle NURBS (Non-Uniform Rational B-Splines) geometri sistemi kullanarak
karmasik yiizey ve hacim modellemelerinde yiiksek dogruluk sunmaktadir. Rhino,
genis bir kullanict kitlesine sahiptir ve mimarlik, endiistriyel tasarim, otomotiv
tasarimi, miicevherat tasarimi, tersine miihendislik ve CAD/CAM gibi cesitli
alanlarda yaygin olarak kullanilmaktadir. Bu programin en énemli avantaji ise diger

ic boyutlu CAD yazilimiyla genis format destegi sayesinde uyum saglamasidir.

/ Komut Satn
S
s e v o e Py s .

Ug Boyutlu Giriiniiy Ekran|

! Ostéirﬂnﬂ; e S V4 /

e 5
B
33 Goriiniiy Pencereleri
Komut Sembollerinin /

Bulundugu Menii Béliimi b caal /

Sol Yan Gériiniis

Gorsel 45.: Rhinoceros 6 Arayiiz Goriintiisii (Tiirkyllmaz, 2024).
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Programda tasarlanan seramik taki tasarimlar1 tasarlanirken iretim goz
oniinde bulundurularak tasarim gerceklestirilmistir. Bu siirecte iiretimin tiirline bagh
olarak ana model seramik malzemeden iiretilecekse tasarim gercek Olciilerinde ve
modele bagli kalinarak yapilmaktadir (Gorsel 46). Eger algr kalip ile iiretim
yapilacaksa negatif yontemle bir kalip tasarimi yapilmaktadir. Bu yontemde baski
islemi olacagindan model tipki bir aynadaki yansima mantig1 diistiniilerek alg1 kalip

tasarimi gercgeklestirilmektedir (Gorsel 47).

Swncar  CPlames  SetView  Display  Select  Viewportlayout  Visbility Transfomm  Curve Tools  Surface Tools  Sold Tools  Mesh Tools  RenderTools  Drafting  New in VG

DoESTXD0 0 + 2D RPTH=« 50090000 81,00,

S8t §52 0 BRO®SIDOIL:

Perpective  Top  Front Right 4
End (B Near (] Point @ Mid @ Cen (int (Jferp ()Tan B Quad [)Knot []Venex _ Project ;um

Géorsel 46.: Ana Model Seramik Taki Uretimi i¢in Yapilmis Tasarim (Tiirkyilmaz, 2024).
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Gorsel 47.: Alg1 Kahptan Uretim icin Tasarlanmis Seramik Taki Kalibi. (Tiirkyimaz, 2024).
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3.1.1. Seramik Taki Tasarimlarimin Kodlama islemi

Rhinoceros 6.0 programinda ii¢ boyutlu tasarimi gerceklestirilen seramik taki
tasarimlar;, Robert McNeel & Associates firmasi tarafindan {retilen bir kodlama
programi olan RhinoCAM yazilimi tarafindan {retim i¢in kodlama islemi
yapilmistir. CAM (Computer-Aided Manufacturing), bilgisayar destekli iiretim
anlamina gelmektedir. Bilgisayar destekli liretim siireglerini planlamak, yonetmek ve
kontrol etmek icin bilgisayar yazilimlarinin kullanilmasidir. CAM yazilimlari,
sayesinde miihendisler, teknisyenler ve sanat¢ilar tasarimlarini iiretim i¢in optimize
etmelerine ve hata oranlarini azaltmalarma yardimci olmaktadir. Uretim igin
tasarlanan seramik taki tasarimlarinin kodlama islemi esnasinda malzemenin sertligi
o6nemli bir rol oynamaktadir. Algi, seramik, porselen gibi pisirimi yapilmadiginda
yumusak olarak tanimlanabilecek malzemelerin kodlamasi yapilirken kesme,
ilerleme, dalma, yaklagsma hiz1 gibi ayarlar1 kesme ucunun malzeme kalitesine bagl
yiiksek seviye olarak yapilabilir (Fergiawan, P. K. vd., 2020:726). Tiim bu ayarlar
liretim siirecini dogrudan etkilemektedir. Ornegin tungsten karbiir bir kesici takim
ucu kullanilan bir tiretimde, kesme hizi degeri 400 mm/dk yerine 500 mm/dk degeri
olarak degistirilirse tiretimin tasarimin boyutuna da bagl olarak yaklasik %20 daha
hizl1 bir sekilde siirece olumlu yonde etki etkilemektedir. (Gorsel 48).

WmTTEEY

Helg

Gorsel 48.: Rhinocam Programi ile Olusturulmus Kesme Hizi Degerleri (Tiirkyillmaz, 2024).

Seramik malzemeden iiretilecek olan taki tasarimlarinin kodlama islemlerinde

bir diger asama kesici takim ucunun tanimlanmasidir. Tasarimin detayma ve
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boyutuna bagli olarak CNC Router ucu belirlenir ve kodlama i¢in tanimlama
yapilmaktadir. Kullanilan ucun &zellikleri tiretimde yiizey hassasiyetine dogrudan
etki etmektedir. RhinoCAM yazilimi yardimi ile G — kodlar1 olusturulur. Bu kodlar
CNC Router makinesinin ¢alisma dili olarak tanimlanan kodlar olarak bilinirler.
CAM programi G — kodlarini olusturmadan 6nce bir simiilasyon 6zelligi sayesinde
takim yolu kesme simiilasyonunu gorsel olarak gosterme 6zelligiyle liretimden dnce

hatalarin olusmasinda avantaj saglamaktadir (Gorsel 49).

Kodlama isleminin son asamasi olarak G — kodlarmin elde edilmesi igin
CAM programina CNC makinesinin g¢aligma yazilimi olan Grbl- mm segenegi
isaretlenmelidir. Tiim bu islemler sonucunda G — kodlar1 elde edilerek iiretim igin

tiim kodlama agamasi tamamlanmis olmaktadir.

) kolye CNC tasanm_Parallel Finishing - Not Deften

Dosya Duazen Bigim Gérdném Yardim
%

G21

G99

(Parallel Finishing)

G1 X30.940 Z-0.004
G1 X30.908 Z-0.016
G1 X-30.904

G1 X-30.945 Z-0.002
G1 X-30.97@ Z-0.000

o
61 X30.783 Z-0.079 (b)
61 X-30.779

Gorsel 49.: Rhinocam Programinda Kodlama Simiilasyonu Yapilmis Taki Kalibi (a) ve G —
Kodlar1 Dosyasi (b) (Tiirkyilmaz, 2024).

3.2. Seramik Taki Yapimi da Kullanilan Malzemelerinin Hazirlanmasi
3.2.1. Al¢c1 Malzeme

Seramik taki iiretiminde al¢1 kaliplarinin {iretimi i¢in kullanilacak olan alg1
malzeme se¢iminin O6nemi biyiiktiir. Arastirmadaki seramik taki kaliplarinin
yapiminda iki gesit al¢1 malzeme kullanilmaktadir. Bu alg1 malzemeler, Baldudak
kalip algis1 ve standart kartonpiyer algisidir. Algt se¢imi yapilirken iiretim goz

onilinde bulundurularak baski kalib1 icin sertlik ve yogun bir yapiya sahip baldudak
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dokiim algisi, diikiim kalibi ig¢in gdzenekli bir yapiya sahip kartonpiyer algisi ile
denemeler yapilmaktadir. Her iki al¢1 ¢esidinin hazirlanisi aynidir. Bir kap igerisine
su doldurulur ve alg1 suya ilave edilerek homojen siv1 bir karisim elde edilmektedir.
Bu s1v1 karisim sonrasinda bir vakum tankina alinarak karisim esnasinda olusan hava
kabarciklart vakumlama yontemi ile yok edilmeye calisiimaktadir (Gorsel 50).
Detayli ve karmasik bir yapiya sahip olan takida modelin kusursuz bir sekilde

iretilebilmesi i¢in bu islemin 6nemi biiylik rol oynamaktadir.

' PR o

Gorsel 50.: (a) Algi cesitleri, (b) al¢1 vakumlama islemi, (¢) alcinin kaliplara aktarim ve (d)
Cesitli olciilerde al¢1 malzeme (Tiirkyllmaz,2024).

3.2.2. Seramik Malzeme

Seramik  malzemeler, genellikle inorganik  bilesiklerden  olusan
pisirildiklerinde kati ve sert hale doniisen malzemelerdir. Seramikler, genis bir
kullanim yelpazesi ile bilinirler ve tarih boyunca insaat, sanayi ve sanat alanlarinda
kullanimlariyla 6nemli bir rol oynamislardir. Bu arastirmada kullanilan malzeme

seramik grubunun bir elamani olan porselendir.
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(a) (b) (¢)

Girsel 51.: Pigment Boyanmin Hassas Terazi ile Belirlenmesi (a), Sivi Dokiim Camuruna
Renk Eklenmesi (b), Siv1 Porselen Camurunun Homojen Sekilde Renk Karigimi (c)
(Tiirkyilmaz, 2024).

Porselen yiiksek sicaklikta pisirimi sayesinde oldukg¢a sert bir malzemeye
donilismesi sayesinde taki yapimima uygun oldugu diislintilmiistiir. Ayn1 zamanda
biinyesinde bulundurdugu malzeme sayesinde yiiksek sicaklikta (1220 °C) sir gibi
yardimc1 malzemeye ihtiyag duymadan parlak ve canli bir renk alabilmektedir. Tiim
bu oOzellikler diisiiniildiigiinde taki yapimina en uygun seramik c¢esidi porselen
diyebiliriz. Taki tiretimi i¢in s1vi dokiim ¢amuru ve vakumlu ¢amur olmak iizere iki
cesit porselen camuru hazirlanmaktadir. Camurlar hazir olarak Refsan firmasi
tarafindan vakumlu ve sivi sekilde temin edilmistir. Camurlarin renklendirme islemi
ise gamura %2 oraninda turkuaz ve koyu kirmizi olmak {izere iki ¢esit pigment boya
kullanilarak hazirlanmistir (Gorsel 51). Renklendirme isleminde her iki malzemede
de dikkat edilmesi geren en 6nemli unsur homojen karisim hazirlanmasidir. Camurun
renklendirilmesinde 1iyi bir yogurma islemi ve sivi camurda da yeterince fazla
calkalama yapilarak iyi bir karisim elde edilmesi ¢ok 6nemlidir. Bu sayede gerek ana
model iiretiminde gerekse dokiim ile taki iiretiminde Kaliteli bir renk elde edilmesi bu

sekilde saglanmaktadir (Gorsel 52).
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Gorsel 52.: Baski ve Ana Model Taki i¢in Kullamlacak Olan Porselen Camuru (Tiirkyilmaz,
2024).

3.3. CNC Router Makinesinde Malzemenin Sifirlama Islemi

CNC Router makinesinde sifirlama islemi iiretim i¢in Onemli bir yere
sahiptir. CNC Routerlar genel olarak ayni ¢alisma prensibine sahip olsalar da 6zellik
bakimindan ayrilmaktadirlar. Bu arastirmada {i¢ eksen bir makine kullanilmaktadir.
Sifirlama iglemi oncesinde alg1 veya seramik malzeme makineye vidali bir aparat ile

malzemenin yapisi diigiiniilerek sabitlenmelidir (Gorsel 53).

Gorsel 53.: CNC Router Makinesine Malzemenin Sabitlenmesi (Tiirkyilmaz, 2024).
Makinede sifirlama islemi, malzemenin tam merkezinin koordinat sisteminde
ayni noktaya getirilip sabitlenmesi olarak tanimlanabilir. X-Y-Z eksenlerinin
malzemenin tam orta noktasinda sabitlenmesi ile sifirlama islemi tamamlanir.

Sifirlama sadece malzemede orta noktanin belirlenmesinin yan sira, elektronik prop
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ve kose noktast gibi farkli bir nokta belirlenerek yapilabilmektedir. Bu arasgtirmada
islenecek olan al¢1 ve seramik malzemeler yuvarlar standart 10 cm ¢apinda bir kalip
ile tretildiginden bir kumpas kullanilarak tam orta noktasi belirlenir ve X-Y-Z

eksenleri bu noktada birlestirilerek sifirlama islemi tamamlanmaktadir (Gorsel 54).

Gorsel 54.: CNC Router Makinesinde Malzemenin Sifirlama islemi (Tiirkyilmaz, 2024).
3.4. CNC Router Makinesiyle Malzemenin Islenmesi

CNC Router makinelerinin ¢alisma mantigi her ne kadar X-Y-Z koordinat
sistemine bagli olsa da bu diizlemlerde ilerleyebilmesi i¢in bir kodlama diline ihtiyag
duymaktadir. Bu kodlar1 makineye aktarmak i¢in ¢esitli yazilimlar kullanilmaktadir.
Bu yazilimlar, CNC makinesinin donanimini dogrudan kontrol eder. CNC
makinelerinin hareketlerini, kesici takimlarin hizlarini, yonlerini ve pozisyonlarini
belirler. Bu yazilimlara 6rnek olarak Mach-3, Grbl, Fanuc, Siemens Sinumerik, Haas
ve Heidenhain gibi firmalara ait yazilimlar verilebilir. CNC Router makineleri genel
olarak kontrol paneli olmayan makinelerdir. Bu makineleri galigtirmak i¢in yazilimimn
yukli oldugu bir bilgisayar kullanilir. Bu arastirmada kullanilan makine hafif ve
diisiik maliyetli oldugu i¢in Grbl yazilimi ile galismaktadir (Gorsel 55).
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Gorsel 55.: Grbl Yazilmin Ekran Gériintiisii (Tiirkyilmaz, 2024).

Eksen yonlendirme bélimii

Islenecek malzemenin &zelligine ve modelin detaylarma uygun

olarak

kullanilacak olan kaziyici ug segimi yilizey hassasiyeti i¢in ¢ok 6nemlidir (Gorsel 56).

Kaziyici uglar cesitli malzemeden farkli sekiller ve boyutlarda bulunmaktadirlar. Bu

arastirmada kullanilan malzeme g6z Oniinde bulundurularak uzun Smiirlii sert bir

malzeme olan tungsten karbiirden iretilmis 0.25mm kesici u¢ kisma sahip bir kesici

takim kullanilmastir.

Gorsel 56.: CNC Router Kaziyict Ug Cesitleri (Tiirkyilmaz, 2024).

Tim bu hazirhk asamalarindan sonra alg1 kalip ya da seramik ana model

modelin detayina ve boyutuna bagl degiskenlik gosterse de yaklasik olarak bir ila

dort saat siiren igleme siireci sonunda tiretilmis olur (Gorsel 57).
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Gorsel 57.: CNC Router Makinesi ile Alg1 Kalip ve Seramik Ana Modelin islenmesi
(Tiirkyilmaz, 2024).

3.5. Seramik Taki Parcalarimin Olusturulmasi

Tasarim ve al¢1 kaliplar1 tamamlanan taki tasarimlari igin tiretim bu agsamada
baslamaktadir. Takinin iretim mantiginda tasarlanip tretilen al¢1 kaliplara sivi
porselen ve baski gamuru aktarilmaktadir. Her iki yontemde de uygulama yapilirken
kalibin detayli ve karmagsik yapist disiiniilerek camurun kuruma siiresi iyi
ayarlanmalidir. Sivi porselen ¢amurunda, ¢amur kaliba aktarilirken seklin oldugu
bolgeye bir miidahale edilmeden direk aktarilmaktadir (Gorsel 58). Yapilan
denemelerde sOylenen uygulama disindaki yontemlerde kaliba modelin yapigsmasi ve

modelin motiflerinde deforme olmasi gibi olumsuz sonuglar olusabilmektedir.
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Gorsel 58.: Taki Modeli i¢in Seramik Camurunun Kahba Aktarilmasi (Tiirkyllmaz, 2024).

Baski ¢amuru ile taki modellerinin iiretiminde ¢amur yumusak bir kivamda
ortalama bir model genisligi kadar ¢camur alinir ve dnce parmak yardimiyla baski
yaparak, sonrasinda ise bir plaka kullanilarak basingla alg¢idaki modelin tim
detaylarina camur aktarilmaktadir. Bir stire al¢1 kalibin ¢amurdaki suyu emmesi i¢in
beklenerek plakaya vakum etkisiyle yapigsmis olan porselen ¢amuru dikkatli bir
sekilde ¢ikartilmaktadir (Gorsel 59).
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Gorsel 59.: Baski Asamasi Tamamlanmis Taki Modelleri (Tiirkyilmaz, 2024).

3.6. Seramik Taki Parc¢alarinin Pisirimi

Seramik ¢amurunun firinlanma asamasi, seramik taki yapim siirecinde son
derece kritik bir adimdir. Bu siiregte, ham seramik taki parcalari sert ve dayanikli bir
yapiya dontismektedir. Sekillendirilmis seramik ¢amuru, firrmlamadan 6nce tamamen
kurutulmalidir. Bu iglem, oda sicakliginda dogal kuruma veya kontrollii bir ortamda
kurutma ile gergeklestirilmektedir. Kuruma islemi yavas yapilmali, aksi takdirde
seramik taki modellerinde istenmeyen ¢atlaklar olusabilmektedir. Firinlama islemi
genellikle iki asamada gerceklestirilir: biskiivi firinlama (birinci pisirme) ve sir

firinlama (ikinci pisirme).
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Gorsel 60.: Kiiciik Tip Seramik Pisirme Firim (Tiirkyilmaz, 2024).

3.6.1. Biskiivi Firinlama (Birinci Pisirme)

Seramik taki pargalari firina yerlestirilip firin yavasca isitilmaktadir (Gorsel
60). Firinlama isleminde taki pargalarinin igindeki su tamamen buharlasir ve organik
maddeler yanmaktadir. Sonrasinda ise firmin sicakligi kontrolli bir sekilde artirilir.
Genel olarak bu asamada firmin sicakligi ortalama 800-1000°C civarina
ulasmaktadir. Istenen sicakliga ulasildiktan sonra firm sicakhigi sabit tutulur ve
ardindan yavasca sogumaya birakilmaktadir. Yapilan bu islem seramigin sertligini ve

dayanikliligini artirmaktadir.

Gorsel 61.: Seramik Taki Parcalarimin Firma Yerlestirilmesi (Tiirkyilmaz, 2024).
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3.6.2. Sir Firlama (ikinci Pisirme)

Biskiivi pisirimi tamamlandiktan sonra seramik taki pargalarina sir uygulanir.
Sir, seramige parlaklik ve su gecirmezlik gibi Ozellikler kazandirmaktadir. Sirh
seramik taki parcalar1 firina yeniden doldurularak firin isitilmaktadir. Bu asamada
firmin sicakligr sir tiiriine bagh olarak 1100-1300°C arasinda olabilir. Sirrin eriyip
seramik ylizeyine yapismasini saglamak icin sicaklik bir siire sabit tutulup, ardindan
firin yavasga sogutulmaktadir. Bu islem sonrasinda sir, sert, dayanikli ve parlak bir

ylizey olusturmaktadir.

Bu arastirmada kullanilan seramik porselen camuru 1220°C de pisirilmistir.
Firmlama, seramik ¢amurunun fizyolojik ve kimyasal yapisin1 degistirerek onu

dayanikli, sert ve su gecirmez hale getiren bir siirectir.
3.7. Seramik Malzemeden Taki Yapimi

Seramik taki yapim siireci seramik taki parcalarinin g¢esitli metal aparatlar
hazirlanmasiyla baslamaktadir (Gorsel 62). Bu metal pargalar taki yapiminda
birlestirme, sabitleme, siisleme gibi islemlerde kullanilmaktadir. Malzeme hazirlama
asamas1 uzun ve mesakkatli bir islemdir. Oncelikle taki yapiminda kullanilacak olan
metal belirlenir ve metalin 6zelliklerine uygun islemler sirasiyla uygulanir. Bu
arastirmada ileri seviye kuyumculuk teknikleri uygulanmaktadir. Hazir halde
bulunan taki aparatlarinin disinda tasarima uygun metal malzemeler tamamen el
is¢iligi ile hazirlanmaktadir. Tiim bu hazirliklar Sseramik takilari basit takilardan
ayirarak miicevher kalitesinde degerli bir takiya doniistiirmektedir. Ozellikle kisiye
ozel taki tasarimi ve konsept takilar, taki piyasasinda bulunan birbirinin kopyasi

haline gelmis takilardan farkli olarak degerli kabul edilmektedir.

Seramik takilarda kullanilan seramik malzeme, takinin biitiiniinde kullanilan
malzemenin yarisindan fazlasi olacak sekilde ayarlanmaktadir. Tasarimin biitiiniine
baktigimizda Seramigin 6n plana ¢ikmasi hedeflendiginden sadece gerekli yerlerde
metal malzeme kullanilmaktadir. Metal malzemelerin kullanim alanlar1 baglanti
parcalarindaki halkalar, seramik ana modelin sabitlenmesinde kullanilan metal
yuvalar ve kilit parcalaridir. Taki yapim siirecinde kullanilan porselen malzeme
pisirim sonrast her ne kadar sert bir 6zellik kazansa da kirilimi diisiiniilerek hassas

davranilmaktadir.
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Gorsel 62.: Taki Tasarim I¢in Malzeme Hazirlama Asamamalari (Tel ve Halka Yapimi)
(Tiirkyillmaz, 2024).

Tak1 yapiminda kuyumculugun birgok alani kullanilmaktadir. Bu arastirmada
kuyumculuk alanlarindan metalleri sekillendirme asamasinda sadekarlik, parlatma
asamasi i¢in cilacilik, seramik taki aparatlarimi sabitlemek i¢in mihlayicilik gibi
boliimler kullanilmistir. Taki yapimi farkli sekil ve tasarimlara gore degisiklik
gostermekle beraber genel olarak {iretim asamalari benzerdir. Kiipe formunda
seramik taki yapimu ile taki iiretim siireci asagidaki resimlerle detayli bir sekilde

agiklanmaktadir.

Gorsel 63.: Seramik Kiipe Yapiminda Kafes Yapimi (Tiirkyilmaz, 2024).
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Seramik takida kullanilan metal alpakadir. Bu metal iglenebilirlik, parlaklik
ve renk agisindan giimiise gore daha ekonomik ve ayni renge sahiptir. Seramik kiipe
yapimina modeli sabitlemek icin kafes asamasiyla baglanmaktadir. Kafes yapimi ana
modelin disina bir metal ¢ergeve olusturmak i¢in diiz bir plakaya modelin seklinin
aktarilmasi ve kesilmesi ile baslanmaktadir. Bu islemin genel amaci seramik taki
pargasini metal plakaya sabitlemektir (Gorsel 63). Sonrasinda yapim siireci kafesin
metalin zeminine kaynak islemi ile sabitlenmesiyle devam etmektedir. Bu asamada

ise metalin 6zelliklerinin iyi bilinmesi siiregte hata riskini azaltacaktir.

Gorsel 64.: Seramik Kiipe Yapiminda Kafes Kaynak ve Tesviye Islemi (Tiirkyllmaz, 2024).

Glimiis, alpaka, piring ve bakir gibi yar1 degerli metallerin ergime sicakliklar
farklilik gostermekte olup, bu metallerin kaynak islem siireleri de farkli olacaktir.
Kaynak islemi bir saloma yardimiyla giimiis tel kaynak kullanilarak yapilmaktadir
(Gorsel 64). Kaynak islemi sonrasinda fazla metaller testere yardimiyla kesilip
egelenerek tesviye islemi yapilmaktadir. Taki tasarima uygun olarak gerekli yerlerine
yardimci pargalar eklenerek yapimma devam edilir. Bu yardimci pargalar Tiirkmen
takilarinda sik sik rastlanan zincirler, yuvarlak sekilli pullar ve kiipenin kulaga
takilmasini saglayacak olan mengeglerdir. Tiim bu pargalar kaynak islemiyle kafese
sabitlenir ve parlatma asamasmi gegilir (Gorsel 65). Kuyumculugun en 6nemli
boliimii olan cila- rodaj olarak isimlendirilen parlatma asamasi takida dnemli bir yere
sahip bolimlerdendir. Taki parcalarmin ylizeyleri c¢esitli asamalardan gecerek
miilkemmel parlakliga ulasilir. Cila islemi bir cila makinesiyle ¢esitli asindiricilar
kullanilarak yapilmaktadir. Parlatma silireci zimpara ile yiizeydeki piiriizlerin

giderilmesiyle baslamaktadir. Sonrasinda sirastyla kil fircaya pomza, sar1 sert beze
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yesil cila ve beyaz beze kirmizi cila kullanimi ile siirtiinme mantigiyla miikkemmel bir

parlaklik elde edilir.

4

Gorsel 65.: Seramik Kiipe Yapiminda Yardimei Parc¢alarin Hazirlanmasi (Tiirkyilmaz, 2024).

Parlatmada kullanilan agindiricilarin artiklart ultrasonik sistemli bir yikama
makinesiyle temizleyerek islem sonlandirilmaktadir. Parlatma islemi taki yapiminda
son asama olarak yapilmaktadir. Son olarak seramik taki pargalarini kafese giiclii bir

yapistirict kullanarak sabitlenmesiyle taki yapim siireci tamamlanmaktadir (Gorsel
66).
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Gorsel 66.: Seramik Kiipe Yapiminda Cila islemi ve Taki Parcalarinin Sabitlenmesi
(Tiirkyilmaz, 2024).

3.8. Seramik Taki Uygulama Ornekleri

Bu arastirmadaki seramik takilarin yapiminda kullanilan metal iscilikleri,
baglant1 parcalarinin hazirlanmast ve kok boyali dogal iplerden yapilan aski
elamanlar1 tamamen el is¢iligi ve geleneksel iiretim teknikleriyle yapilmistir. Taki
tasarimlari, zengin kiiltiirel 6rneklere sahip olan ve ¢ogunlukla Orta Asya bolgesinde
yasayan Tiirkmen takilarindan yola ¢ikilarak olusturulmustur. Uretim esnasinda
dikkat edilmesi gereken hususlara iliskin bilgilere tasarimlarin agiklama

boltimlerinde yer verilmistir.
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Gorsel 67.: Tiirkmen Tarzi Kiipe Tasarimi, 2 x 5 cm, Renkli Porselen Camuru, CNC Router ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tasarimi1 Tirkmen kiiltiirinden yola ¢ikilarak olusturulan seramik kiipe
formundaki takinin {iretim yontemi, ana model porselen ¢camurunun CNC Router
makinesi ile direkt islenmesiyle gergeklesmistir (Gorsel 67). Bu iiretim yonteminde
dikkat edilmesi gereken en 6nemli husus isleme sonrasi motiflerin iizerinde kalan
seramik tozunun tamamen temizlenerek firin pisiriminin yapilmasi olacaktir.
Temizleme isleminin yeterince yapilmamasi durumunda tasarimdaki motiflerin
detaylar1 istenilen sekilde olmayacaktir. Uretim siirecinde malzeme kalmhig: fazla
tutularak mentese sistemine dayaniklilik kazandirilmistir. Bu sayede uygun bir pim
kullanilarak hareketli bir form elde edilmis olur. Seramik taki parcalarinda sirsiz

pisirim yapilmistir. Tasarimda metal olarak alpaka kullanilmistir.
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Gorsel 68.: Tiirkmen Tarzi Kiipe Tasarimi, 4 x 7 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢i Kalip ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirh Pisirim (Tiirkyillmaz, 2024).

Tasarim1  Tiirkmen takilarindan esinlenerek gergeklestirilen seramik
malzemeden kiipe formundaki taki tasarimi al¢1 kalip kullanilarak seramik taki
parcalart iiretilmistir. Seramik taki pargalarinda sirh pisirim yapilmistir. Sonrasinda
bu parcalar geleneksek kuyumculuk teknikleri kullanilarak metal bir yuva ve
stislemelere sahip bir ¢ift kiipe olusturulmustur (Gorsel 68). Bu iiretim yonteminde
dikkat edilmesi gereken husus, seramigin kirilgan yapisi diisiiniilerek kuyumculuk
tekniklerinden birisi olan mihlayicilik teknigi yerine giiclii bir yapistirict kullanilarak
seramigin metal yuvaya sabitlenmesi olacaktir. Tasarimda metal olarak alpaka

kullanilmistir.
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Gorsel 69.: Tiirkmen Tarz Kiipe Tasarimi, 4 x 6 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyillmaz, 2024).

Tiirkmen kiiltiirtindeki sekillerden yola ¢ikilarak olusturulan kiipe formundaki
seramik taki tasariminin tretiminde alg1 kalip yontemi kullanilmistir (Gorsel 69).
Algt kalipta olusturulan seramik taki parcalart bir tel yardimiyla birlestirilirken
geleneksel kuyumculuk yontemiyle u¢ kisimlari doviilerek sabitlenmektedir. Bu
tasarimda dikkat edilmesi gereken husus dovme islemi esnasinda ¢ekicin seramige
temas etmemesi olacaktir. Seramik taki pargalarinda sirsiz pisirim yapilmistir.
Seramigin sert yapisina ragmen c¢ekic darbesiyle kirilma ihtimali g6z Oniinde

bulundurulmalidir. Tasarimda metal olarak alpaka kullanilmistir.
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Gorsel 70.: Tiirkmen Tarz Kiipe Tasarimi, 4 x 6 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tasarim Tirkmen takilarindan yola cikilarak kiipe formunda yapilmistir
(Gorsel 70). Seramik taki pargalart al¢i kalip kullanilarak gergeklestirilmistir. Bu
iretim yonteminde taki pargalarin kalinliklar1 firinlama esnasinda catlama ve
yamulma gibi deformasyona ugramamasi i¢in en az 1.5mm olmalidir. Ayn1 zamanda
modeldeki halkalarin takilmasi esmasinda dikkatli davranarak fazla gii¢
uygulanmamalidir. Seramik taki pargalarinda sirsiz pisirim yapilmistir. Tasarimin
iiretiminde geleneksel kuyumculuk yontemlerinden yararlanilmistir. Tasarimda metal

olarak alpaka kullanilmistir.
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Gorsel 71.: Tiirkmen Tarz: Yiiziik Tasarimi, 3 x 3 cm, Renkli Porselen Camuru, Alg1 Kahp ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tasarim Tirkmen motiflerinden esinlenilerek yiiziik formunda yapilmistir
(Gorsel 71). Seramik taki pargalari alg1 kalip yardimi ile i¢i bos bir sekilde
dretilmistir. Seramik taki parcalarinda sirsiz pisirim yapilmigtir. Alg1 kaliba sivi
renkli seramik ¢amuru dokiiliir ve bir siire sonra tekrar kaliptan fazla camur alinarak
yaklastk 1.5mm kalinhiga sahip i¢ci bos model elde edilir. Seramik yiizligiin
parmaktaki agirligi diisiiniilerek ergonomik a¢idan bu yontem uygun gorilmiistiir.
Geleneksel kuyumculuk yontemlerle metal bolimleri olusturulan takinin seramik
parcalarla birlestirilmesi gii¢lii bir yapistirict ile yapilmistir. Tasarimda metal olarak

alpaka kullanilmigtir.
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Gorsel 72.: Tiirkmen Tarz1 Yiiziik Tasarimi, 3 x 3 cm, Beyaz Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tasarim Tirkmen motiflerinden esinlenilerek yiiziik formunda yapilmistir
(Gorsel 72). Seramik taki pargalari al¢i kalip yardimi ile i¢i bos bir sekilde
tiretilmistir. Al¢1 kaliba s1vi renksiz seramik ¢gamuru dokiiliir ve bir siire sonra tekrar
kaliptan fazla ¢amur alinarak yaklasik 1.5mm kalinliga sahip i¢ci bos model elde
edilir. Seramik taki parcalarinda sirsiz pisirim yapilmigtir. Seramik yiiziigiin
parmaktaki agirligr diisiiniilerek ergonomik agidan bu yontem uygun goriilmiistiir.
Geleneksel kuyumculuk yontemlerle metal boliimleri olusturulan takinin seramik
pargalarla birlestirilmesi gii¢lii bir yapistirici ile yapilmistir. Tasarimda metal olarak

piring kullanilmaistir.
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Gorsel 73.: Tiirkmen Tarz: Yiiziik Tasarimi, 3 x 3 cm, Renkli Porselen Camuru, Alg1 Kahp ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tasarim Tirkmen motiflerinden esinlenilerek yiiziik formunda yapilmistir
(Gorsel 73). Seramik taki pargalari algi kalip yardimi ile i¢i bos bir sekilde
tretilmistir. Alg1 kaliba s1v1 renksiz seramik ¢amuru dokiiliir ve bir siire sonra tekrar
kaliptan fazla ¢amur alinarak yaklasik 1.5mm kalinliga sahip i¢ci bos model elde
edilir. Seramik taki parcalarinda sirsiz pisirim yapilmigtir. Seramik yiiziigiin
parmaktaki agirligr diisiiniilerek ergonomik agidan bu yontem uygun goriilmiistiir.
Geleneksel kuyumculuk yontemlerinden olan delik isi ile takinin metal boliimleri
olusturulmus ve takinin seramik parcalariyla birlestirilmesi gii¢lii bir yapistirict ile

yapilmistir. Tasarimda metal olarak alpaka kullanilmistir.
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Gorsel 74.: Tiirkmen Tarz1 Kolye Tasarimi, 16 x 8 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme ve Ajur Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyillmaz, 2024).

Tiirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola ¢ikilarak gerdanlik
formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 74).
Tasarimdaki taki pargalar alg1 kaliptan iiretilmistir. Uretim esnasinda takinin oynak
bir sisteme sahip oldugu diisiiniilerek tasarimdaki halkalarin kalinlig1 fazla tutularak
dayanikli bir yap1 elde edilmistir. Seramik taki pargalarinda sirsiz pisirim yapilmistir.

Tasarim ipek malzemeden orgii ip ve halkalar kullanilarak tamamlanmistir.
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Gorsel 75.: Tiirkmen Tarz1 Kolye Tasarimi, 16 x 7 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tiirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola ¢ikilarak gerdanlik
formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 75).
Tasarimdaki taki pargalar1 alg1 kaliptan {iretilmistir. Pargalar firn pisirimi
yapilmadan oOnce delinerek baglanti noktalart olusturulmustur. Seramik taki
parcalarinda sirsiz pisirim yapilmistir. Pisirim sonrasinda taki pargalart malzemenin
icerigine bagl olarak sertlik kazanacagindan delme islemi gerceklesmemektedir.

Tasarimda biitiinliigii saglamak i¢in halka ve zincir kullanilmigtir.
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Gorsel 76.: Tiirkmen Tarz.l K"olye Tasarimi, 6 x 9 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme, Kok Boyah Ip Orgii ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyillmaz,
2024).

Tirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola ¢ikilarak kolye
formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 76).
Tasarimdaki taki parcalari alg1 kaliptan ¢ift renk olarak {iretilmistir. Seramik taki
parcalarinda sirs1z pisirim yapilmistir. Geleneksel kuyumculuk ydntemlerinden olan
delik isi ile takinin metal boliimleri olusturulmus ve kok boyali iplikle 6rgii yapilarak

kolyenin aski aparati yapilmustir.
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Gorsel 77.: Tiirkmen Tarzi Hamayh Kolye Tasarimi, 9 x 9 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢i
Kalp ile Sekillendirme ve Ajur Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tilirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola ¢ikilarak hamaylh
kolye formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 77).
Tasarimdaki taki pargalar1 alg1 kaliptan i¢i bos olacak sekilde yapilmigtir. Seramik
taki parcalarinda sirsiz pisirim yapilmistir. Taki fonksiyonel olarak igine cevsen
koyulabilir sekilde tasarlanip tretilmistir. Geleneksel kuyumculuk yontemlerinden
olan delik isi teknigi ile takinin metal boliimleri olusturulmus ve zincir kullanilarak

kolye tamamlanmustir.
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Gorsel 78.: Tiirkmen Taru_Kq_lye Tasarimi, 9 x 11 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme, Kok Boyah Ip Orgii ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirh Pisirim (Tiirkyilmaz,
2024).

Tirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola ¢ikilarak kolye
formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 78).

Tasarimdaki taki parcalart al¢1 kaliptan iiretilmistir. Seramik taki pargalarinda sirl

pisirim yapilmistir. Geleneksel kuyumculuk yontemiyle takinin metal boliimleri

olusturulmus ve kok boyali iplikle 6rgii yapilarak kolyenin aski aparati yapilmigtir.
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Gorsel 79.: Tiirkmen Tarz1 Kolye Tasarimi, 6 x 9 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kahip ile
Sekillendirme ve Ajur Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola c¢ikilarak kolye
formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 79).
Tasarimdaki taki pargalar1 alg1 kaliptan ¢ift renk olarak iiretilmistir. Seramik taki
parcalarinda sirsiz pisirim yapilmistir. Geleneksel kuyumculuk yontemlerinden olan
delik 1si teknigi ile takinin metal boliimleri olusturulmus ve zincir kullanilarak

kolyenin aski aparati yapilmustir.
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Gorsel 80.: Tiirkmen Tarzi Kolye Tasarimi, 10 x 14 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢1 Kalip ile
Sekillendirme ve Ajur Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirh Pisirim (Tiirkyillmaz, 2024).

Tirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola ¢ikilarak kolye
formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 80).
Tasarimdaki taki parcalari alg1 kaliptan ¢ift renk olarak iiretilmistir. Seramik taki
parcalarinda vurgulanmak istenilen yerler sirli, diger boliimler sirsiz olarak pisirim
yapilmustir. Geleneksel kuyumculuk yontemlerinden olan delik isi teknigi ile takinin

metal boliimleri olusturulmus ve ipek iplikle 6rgli yapilarak kolyenin aski aparati

yapilmistir.
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Gorsel 81.: Tiirkmen Tarz1 Kolye Tasarimi, 9 x 14 cm, Renkli Porselen Camuru, Al¢i Kalip ile
Sekillendirme ve Metal isleme teknigi, 1220 °C Sirsiz Pisirim (Tiirkyilmaz, 2024).

Tirkmen boyun takilarindaki form ve motiflerden yola c¢ikilarak kolye
formunda seramik malzemeden taki tasarimi gergeklestirilmistir (Gorsel 81).
Tasarimdaki taki parcalar1 al¢1 kaliptan tiretilmistir. Seramik taki pargalarinda sirsiz
pisirim yapilmistir. Geleneksel kuyumculuk yontemlerinden delik isi teknigi ile

takinin metal boliimleri olusturulmus ve ipek iplikle orgii yapilarak kolyenin aski

aparat1 yapilmistir.
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DEGERLENDIRME VE SONUC

Insanlik tarihine baktigimizda taki iiretiminin ilk malzemelerinden olan
pismis topraktan taki yapimi, diisiik 1silarda kirilganligi nedeniyle Tun¢ Cagiyla
yerini metal taki liretimine biraktig1 goriilmektedir. Her tiirlii toplumsal konularda
gereklilik duyulan ve yenilik¢i bir ¢oziim iiretme fikrine dayanan sosyal inovasyon
kavrami, oOzellikle glinimiizde teknolojiyle birlikte insan ihtiyaglarini
karsilayabilmektedir. Bu baglamda insanlarin zevk ve begeni duygusuna hitap eden,
giyimin tamamlayicisi olarak takilarin kullanilmasi, tarih boyunca oldugu gibi

giiniimiizde de vazgecilmez kabul edilmektedir.

Yenilik agisindan bakildiginda, sanatin tanimi giiniimiizde sanatgilar arasinda
hala tartigilan bir konu olsa da bilgisayarlarin da destegiyle tasarim ¢esitlilik ve
derinlik agisindan 6nemli bir rol iistlenmektedir. Sanatsal bir duyarlilikla hazirlanan
tasarim, modele veya iirline gorsel agidan ¢ekicilik ve estetiklik kazandirmaktadir.
CNC teknolojisindeki gelismeler ve yeni {iretim tezgahlari sayesinde tasarimlardaki

ince detaylar ve estetik sekil, dogru bir sekilde modele aktarilabilmektedir.

CNC Tezgahlar1 kisaca metal, plastik, ahsap, seramik ve diger polimer
malzemeler gibi ham maddeleri isleyerek istenilen sekli veren iiretim araglarindan
biridir. Bu makinelerde kontrol iinitesi bir gii¢ kaynagi ile beslenir ve bilgisayar
yardimiyla kontrol edilmektedir. Bu teknolojinin 6zellikle hassas is¢ilik gerektiren
tiretimlerde yeteneginin iistiin olmasi, kuskusuz tasarim ve detay gereksinimi ortaya

koyan miicevher sekillendirilmesinde CNC teknolojisinin 6nemini vurgulamaktadir.

Seramik sekillendirilebilen plastik yapisi sayesinde ¢omlek¢iligin yani sira
insanlarin siislenme ihtiyaglarini karsilayan bir malzeme olarak da taki yapiminda
antik ¢aglardan itibaren tercih edilmektedir. CNC teknolojisi, her ne kadar seramik
malzemelerden taki yapmak i¢in ideal bir ara¢ olsa da belirli sinirlar1 bulunmaktadir.
CNC teknolojisini kullanmanin ana zorluklarindan biri, kesici takimlarin se¢imidir.
Farkli malzemeler degisken sertlik ve kirillganlik seviyelerine sahip oldugundan,
kullanilan seramik malzemeye uygun kesici takim tipini segmek ¢ok Onemlidir.
Yanlis tipte alet kullanmak, malzemede ¢atlama, ufalanma veya diger tiirde hasarlara

neden olabilmektedir.
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CNC teknolojisini kullanirken gbéz oniinde bulundurulmasi gereken baska
husus da miicevher pargasinin tasarimidir. CNC makineleri karmagsik tasarimlar
olusturabilse de makinenin ve kullanilan malzemenin sinirlamalarini géz Oniinde
bulundurmak 6nemlidir. Ornegin, bazi tasarimlar, makinenin dogru bir sekilde
kesmesi i¢in ¢ok hassas veya karmasik olabilir veya istenen sonucu elde etmek i¢in
birden fazla kesme aleti gerektirebilir. Bu zorluklara ragmen, CNC teknolojisi
kuyumculara seramik malzemelerde benzersiz ve girift tasarimlar liretmek i¢in ¢ok
cesitli olanaklar sunmaktadir. Uygulama ve deneylerle, kuyumcular ve seramik
tasarimcilart bu teknolojide ustalagsmayi1 Ogrenebilir, estetik ve dayanikli sanat
eserleri tiretilebilirler. Tarihsel siire¢te oldugu gibi giiniimiizde de seramik, takida da
onemli bir malzemedir. Yapilan uygulamalarda seramik sanati kapsaminda,
bicimlendirerek form olusturma, sirlayarak pisirme teknikleri uygulanmais, bu sekilde
seramik sanati, taki sanatina yansitilmigtir. Ayn1 zamanda bu {iretim tarzinin ve
kullanilan yontemin, taki sanat¢ilart ve iireticileri i¢in ekonomik bir 6neri olmasi

hedeflenmektedir.

Bu calisma ile ilgili 0zgiin calismalar yapilarak literatiire katki
saglayabilecegi, ayn1 zamanda taki {iretiminde birbirine zit disiplinlerin ve
tekniklerin bir arada kullanilabilecegi diisiiniilmektedir. Giinlimiizde takinin bir
zanaat objesinden ¢ikarak sanat eseri olarak kabul gormesinin yaninda sanatsal bir
cerceve icerisinde degerlendirilmesi hedeflenmektedir. Yapilan bu ¢alisma sayesinde
taki yapimina alternatif malzeme olarak yer bulmasi diisiiniilen seramik malzeme ile
taki tasarimi ile ilgili arastirma ve inceleme yapacak kisilere yardimci kaynak

olusturmasi umulmaktadir.
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Gorsel 58: Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
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Gorsel 59:
Gorsel 60:
Gorsel 61:
Gorsel 62:
Gorsel 63:
Gorsel 64:
Gorsel 65:
Gorsel 66:
Gorsel 67:
Gorsel 68:
Gorsel 69:
Gorsel 70:
Gorsel 71:
Gorsel 72:
Gorsel 73:
Gorsel 74:
Gorsel 75:
Gorsel 76:
Gorsel 77:
Gorsel 78:
Gorsel 79:
Gorsel 80:

Gorsel 81:

Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyi1lmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyi1lmaz, Kisisel Arsiv, 2024
Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024

Serkan Tiirkyilmaz, Kisisel Arsiv, 2024
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