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ONSOZ

Hali ve kilimler kiiltiirimiizii yansitan koklii bir gelenegin belgeleridir.
Isleviyle sosyal hayatin bir parcasi olmanin &tesinde, iiretildigi donemin tasarim
anlayisini, estetik zevkini gosteren bir nitelikte olabilmektedir. Hali ve kilimler
toplumlarin kiiltiirel kimligini ortaya koyan unsurlardan biridir. Bu dokumalarin
korunmasi toplumun Kkiiltiirinii gelistirmesine, zenginlestirmesine katki saglar.
Gelecek nesillerin, yasadigi toplumla ve kiiltiiriiyle olan bagi giiglendirebilecek
varliklardir.

Dokuma gelenegimiz i¢inde 6zel bir yere sahip olan hali ve kilimler, tasidig:
kiltiirel, tarihsel ve sanatsal degere bagl olarak miize ve 6zel koleksiyonlarda deger
gormekte ve evrensel kiiltiire katki saglamaktadir. Bu eserlerin tasidigi kiiltiirel
degerin ortaya konulmasi, yaklasim seklinin belirlenmesi ve dogru sekilde gelecek
kusaklara aktarilmast bir sorun oldugu kadar bir gorev olarak karsimizda
durmaktadir. Bu kapsamda hal1 ve kilimlerin onarimi bir koruma anlayisi niteliginde
ele alinmalidir. Onarim, dokumanin yapisi lizerinde uygulama bulan teknik bir
miidahalenin 6tesinde kiiltiirel boyutun da ele alindig1 disiplinler arasi bir ¢galismanin
sonucudur. Gegmisin bize miras biraktigi dokuma gelenegimize ait kiiltiirel zenginlik
biiylik hayranlik uyandirmakla birlikte manevi bir sorumluluk yiiklemektedir.
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OZET

HALI VE KiLiIM ONARIM TEKNiKLERi
Cihangir SAYIN
Siileyman Demirel Universitesi,
Giizel Sanatlar Enstitiisii, Sanat ve Tasarim Anasanat Dali,
Yiiksek Lisans Tezi
Yil: 2020, Sayfa: 81
I. Danisman: Dog. Dr. Mustafa GENC
I1. Danisman: Dr. Ogr. Uyesi Deniz CELIKER

Kiiltiir varliklarinin korunmasi ve onarimi gelisen ve onem kazanan bir
disiplin alanidir. Hali ve kilim dokumalar, kiiltiir varliklarimiz arasinda yer alan
organik yapili eserlerdir. Bu eserlerin, biitlinliigiiniin korunmas1 ve gelecek nesillere
dogru sekilde aktarilmasi bir sorun olusturmaktadir. Bu siiregte onarimin niteligi
onem kazanmaktadir. Nitelikli bir onarim isleminde kiiltiir varliginin sahip oldugu
bilimsel, tarihsel ve kiiltiirel deger korunmalidir. Tezin birinci boliimiinde koruma,
onarim, restorasyon gibi kavramlar agiklanmistir. Bu kavramlar 1s1ginda bilimsel
nitelikli bir onarim i¢in yapilmasi gereken islemler siralanmistir. Bu bolimde yer
alan; teknik analiz, hasar durumunun tespiti, arastirma ve belgeleme gibi konular
literatlir taramasi ve dokiiman incelemesiyle elde edilen verilere dayanilarak
aciklanmustir.

Tezin ikinci boliimiinde, onarim yapan ustalarin sahip olduklart bilgi ve
tecriibenin bu alan ic¢in kaynak olabilecegi disiiniilerek, onarimin asamalari
belgelenmistir. Onarim asamalarinda goriisme ve gozlem yapilmis, fotograflar
cekilerek tiim siirecler belgelenmistir.

Tezin iiglincii boliimiinde, yapmis oldugum uygulamalara ait gorseller ile
birlikte sonu¢ ve degerlendirme kismi yer almistir. Onarilacak halinin ya da kilimin
tasidigr  kiiltirel degere baglh olarak yaklasim sekli ve uygulamalar
degisebilmektedir. Giinliik hayatta dekoratif amagli kullanilan bir dokumanin
onarimi i¢in yeniden islev kazanmasi 6ncelik olmaktadir. Tarihi nitelikte bir hali ya
da kilim i¢in yaklasim sekli degismektedir. Onarim bu anlayisa uygun yontemlerle
gerceklestirilir.

Anahtar Kelimeler: Koruma, Onarim, Restorasyon, Hal1, Kilim
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CARPET AND KILIM REPAIR TECHNIQUES
Cihangir SAYIN
Siileyman Demirel University
Institute of FineArts, Art and Design Department,
MA Thesis
Year: 2020, Page: 81
Supervisor: Assoc. Prof. Dr. Mustafa GENC
Dr. Lecturer Deniz CELIKER

Protection and restoration of cultural assets is a developing and important
discipline. Carpet and rug weavings are organic structures that are among our
cultural assets. Maintaining the integrity of these works and transferring them to the
next generations poses a problem. The quality of the renovation becomes important
in this process. In a qualified repair or renovation process, the scientific, historical
and cultural value of the cultural asset should be preserved. In the first part of the
thesis, concepts such as conservation, repair, restoration are handled. In the light of
these concepts, the procedures to be performed for a scientific repair are listed. In
this section; Issues such as technical analysis, determination of damage status,
research and documentation are explained on the basis of data obtained through
literature review and document review.

In the second part of the thesis, the knowledge and experience of repair
masters can be considered as a resource for his field, and the stages of repair are
documented. During the repair stages, interviews and observations were made and all
processes were documented by taking photos.

In the third part of the thesis, the evaluation and the result obtained from our
research and the image and photos which are the basis of our study are included.
Depending on the cultural value of the carpet or rug to be repaired, the approach and
practices can be various. Re-functioning of a fabric used for decorative purposes in
Daily life is a priority. The approach for a historical carpet or rug is changing.
Repairs are carried out with methods suitable for this perspective.

Keywords: Conservation, Repair, Restoration, Carpet, Rug
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GIRIS

Kiiltiirel degisim karsisinda toplumlar, kimliklerini meydana getiren kiiltiirel
unsurlart koruma c¢abasi i¢indedir. Bu unsurlar arasinda maddi kiiltiir varliklari,
taginir ve taginmaz nitelikleriyle genis bir yer tutar. Bu kapsamda hali ve kilimler,
toplumlarin maddi ve manevi diinyalarina ait kiiltiirel birikimi yansitan taginir kiiltiir
varliklaridir. Bu varliklarin  bir kiiltiirel deger olarak gelecek kusaklara
aktarilmasinda, koruma ve bu kapsamda uygulanan onarim, bir disiplin alan1 olarak
onem kazanmaktadir. Bir kiiltlir varliginin tiretiminde kullanilan malzeme ve teknik,
onarimin sinirlarini belirleyen bir unsurdur. Bu tezde ele alinan onarim teknikleri hali
ve kilim dokumalar ile sinirlandirilmistir.

Gegmisten giiniimiize toplumlar, emek vererek ortaya koyduklari maddi
varliklarini, koruyup onararak daha uzun siire fayda elde etme ¢abasi iginde
olmustur. Bu kapsamda onarim gerektiren hali ve kilimler, bu isin ustalar1 tarafindan
onarilir ve yeniden islev kazanmasi saglanir. Kiiltiir varligi niteligindeki hali ve
Kilimlerin onarimi ise bu eserlerin yapisi iizerinde uygulama bulan bir dizi teknik
islemin 6tesinde bir yaklasimi gerektirir. Onarim; koruma anlayisinin devami olarak,
belirli kriterler dogrultusunda ve gerekli goriilmesi halinde uygulanir. Esere ait
kiiltiirel derinligin de dikkate alindig1 disiplinler arasi bir c¢aligmanin sonucudur.
Onarimla amaglanan, sadece eserin maddi biitlinliigiinii devam ettirebilmesi degil,
ayni zamanda tasidigi kiiltiirel degerin zarar gdrmeden, dogru sekilde gelecek
kusaklara aktarilabilmesidir. Bu anlamda onarim; eserin maddi yapisi iizerinden,
tasidig1 oze, kiiltiirel derinlige bir dokunustur. Geleneksel dokumalar iginde yer alan
hali ve kilimlerin tasidigi kiiltlirel derinligin anlagilmasi onarim amaciyla esere
yaklasim noktasinda yol gosterici bir unsurdur. Bu tez ¢alismasinda hali ve kilimlerin
onarimi; kuramsal, kiiltiirel ve teknik agidan bir biitiin olarak ele alinmustir.

Zamanla farkli malzeme ve tekniklerle elde edilen zengin dokuma tiirleri,
ihtiyaclara gore degisen islevleri ve tasarimlariyla, toplumlarin hayatinda énemli bir
yer edinmistir. Hal1 ve kilimler de bu kapsamda yer alan dokuma tiirleridir. “Tarihsel
gelisimine gore; once kilimler, sonra da halilar ¢adirdan, evler, koskler, konaklar ve
saraylara varincaya kadar konutlarda yiizyillar boyunca ortii, yaygi ve siis esyasi

olarak kullanilmistir.” (Gorgilinay, 1969:2).



Hal1 ve kilimler, sosyal hayatin i¢inde farkli iglevlere sahip olmanin yaninda
zengin tasarimlariyla estetik zevkin de gostergesidir. “Hali, Tiirklerde iistiinde
oturulan, namaz kilinan giindelik bir esya oldugu halde kiiltiirlimiiziin bir ifadesi
olarak sanat eseri kalitesine yiikseltilmistir.” (Aslanapa, 1997:18). Hal1 ve kilimlerin
tizerinde bulunan renklerin ve motiflerin olusturdugu kompozisyonlar bu eserleri
ortaya koyan toplumun felsefesini, inanglarini ve hayat anlayisini yansitan manevi
bir derinlige sahiptir. Hal1 ve kilimler, zaman i¢inde farkli cografyalarda toplumlarin
kiltliriinii yansitan 6zgiin niteliklere sahip olmustur. Bu eserlerde kiiltiirel siirekliligi
takip etmek miimkiindiir.

Hali ve kilimlerin {iretimi teknik bir basariyr gosterir. Bitkilerden ve
hayvanlardan elde edilen ipek, pamuk, kil, yiin vb. malzemeler egirmede kullanilan
aletler yardimiyla islenerek dokumaya uygun hale getirilir. Dokunacak malzemenin
bitkisel, madensel ve hayvansal boyalar ile renklendirilmesi ise 6zel bir teknik siireci
icerir. Elyafin ya da ipin boyanmasi; bir motifin sinirlarini, bir baska motifin
renklerinin belirledigi zengin tasarimlart sunabilmenin imkanini saglar. Bu renk ve
motifler siislemenin 6tesinde esyaya 6z ve giinliik hayata derinlik kazandirir. Bu
eserleri ortaya koyan toplumun diisiince diinyas1 renkler ve motiflerde somutlasir.

Hal1 ve kilimler giinimiize kadar ulagsmis koklii bir gelenegin iirtintidiir. Hali
ve kilimler, nesilden nesile aktarilan kiiltiirel ve teknik birikimin zaman iginde
yetkinlesen kolektif estetik anlayisin belgeleridir. Giiniimiizde ise hali ve kilim
dokuma bolgeleri daralmis ve dokuma gelenegi yok olmaya yliz tutmustur. Hali ve
kilimlerin, yok olmaya yiiz tutmus bir gelenegin iiriinleri oldugu diisiiniildiigiinde,
mevcut eserlerin korunmasi daha da anlamli hale gelmektedir. Hali ve kilimlerin
yapist; yiin, pamuk, ipek gibi dogadan elde edilen organik maddelerden olusur. Bu
yapilartyla hali ve kilim dokumalar zaman i¢inde g¢evresel faktorlerin etkisiyle
yipranmakta, gerekli korumanin yapilmamasi halinde yok olmaktadir. Bu agidan
bakildiginda, giiniimiize kadar ulasabilmis tarihsel, bilimsel ve kiiltiirel degere sahip
cesitli donemlere ait hali ve kilimlerin korunmasinin 6nemi anlasilabilir.

Kiiltiir varliklarinin korunmasi ve onarimu bir disiplin alani olarak gelismekte
ve onem kazanmaktadir. Onarim yapan ustalarin sahip oldugu bilgi ve tecriibenin bu
alana bir kaynak niteliginde katki saglayabilecegi diisiiniilerek, “hal1 ve kilim onarim

teknikleri” baslig1 altinda tez c¢alismasi yapilmistir. Bu calismada, hali ve kilim



onariminin teknik asamalar1 belgelenmistir. Bunun i¢in hali ve kilim onarim1 yapan
ustalar ile goriisiilmiis, onarim siireci fotograflanmis ve uygulamalar yapilmistir.
Bilimsel nitelikte bir onarim, planli ve kayit altinda gergeklesen bir stiregtir. Esere
yapilan miidahale bu siirecin bir sonucudur. Bu tez calismasinda onarim siireci bir
biitiin olarak ele alinmistir. Konuya iligkin kavramlarin agiklanmasimin ardindan,
kiiltiir varligr niteligindeki hali ve kilimlerin onarimi i¢in yapilmasi gereken; teknik
analiz, hasar durumunun tespiti, kiiltiirel ve sanatsal degerin tespiti gibi hususlar
bagliklar halinde ele alinmis, onarimin bu siire¢ ile bir biitiin olarak ele alinmasi
gerektigi vurgulanmak istenmistir.

Tezin hazirlanmasinda kullanilan wveriler, literatir taramasi, dokiiman
incelemesi ve karsilikli goriisme yontemiyle elde edilmistir. Bunun yaninda
fotograflar ve c¢izimler kullanilmistir. Bu tez calismasinda, onarim ustalarinin
yaptiklari uygulamalar belgelenmis, sahip olduklar1 bilgi birikimi ve tecriibeden
yararlanilmig, bilimsel nitelikte bir onarim silirecinin asamalar1 teorik olarak ortaya
konulmus ve elde edilen veriler 1518inda ayrica uygulamalar yapilmistir. Bu tez
calismasinda; kiiltiirel mirasimiz hali ve kilim dokumalara onarim siirecinde nitelikli
bir yaklasim sergilenmesi i¢in gerekli verinin elde edilmesi, elde edilen verilerin ilim

camiasina ve kiiltlirimiize katli saglamas1 amaglanmustir.



L. BOLUM

1. HALI-KiLiM ONARIM ONCESIi iISLEMLER ve ONARIM KAVRAMI

1.1. Onarim Kavram

Kiiltiir varliklarinin korunmasi ve gelecek kusaklara dogru sekilde aktariimasi
acisindan “koruma ve onarim” bir disiplin alan1 olarak gelismekte ve Onem
kazanmaktadir. Onarim ve koruma kavramlarmin tanimlanmasi kiiltiir varliklarina
yaklasim sekli ve yapilacak uygulamalarin niteligi acisindan temel olusturur.
Koruma ve bu kapsamda ihtiya¢ duyulan onarim; mimari yapilar, anitlar gibi
tasinmaz kiiltiir varliklar1 ile “¢ini, seramik, cam, metal esya, dokuma gibi”
(Ahunbay, 1992:22) tasinir kiiltiir varliklarinin da dahil oldugu genis bir alanda
uygulama bulur. “Tasmir kiltir varligi bir kiltiirin sosyal, ekonomik, politik,
kiiltiirel, tarihsel teknik/teknolojik, estetik niteliklerine iliskin belge degeri olan her
tirlii tasinira verilen isimdir.” (Asatekin, 2004:25). Hali ve kilim dokumalar ise bu
kapsamda tasmir kiltiir varhigr niteligindeki organik yapili eserlerdir. Kuramsal
temeli ortaya koyan koruma, onarim, restorasyon vb. kavramlar agiklanirken
eserlerin bu nitelikleri gézardi edilmemelidir.

Onarim kavrami koruma kavramindan farkli olmakla birlikte, korumanin
onarimi da iceren kapsayict anlami diisiiniilerek birlikte agiklanmalidir. “Koruma ve
onarim kavramlarimin agiklamalar1 ¢ogu zaman birbiri ile uyumlu olmamis, hatta
kimi zaman birbirinin yerine, yeterince acik olmayan bicimde kullanilmistir.”
(Oztiirk, 2007:13). Onarim kavramiyla es olarak restorasyon kavrami da
kullanilabilmektedir. Mevcut tanimlarda bu iki kavramun iliskisi, Ortiisen ya da
ayrilan taraflar gorilebilir. Koruma kavramiin kargiligi olarak ise “konservasyon”
sozclgi kullanilmaktadir.

Eserlerin niteliklerine bagli olarak degisen konservasyon
uygulamalarinin iki tiiri vardir. Bunlardan ilki ve diinya

miizelerinin en ¢ok gilindeminde olan1 koruyucu konservasyon,
digeri ise restorasyondur (Karavar, 1999:134).

Restorasyonun tanimlanmasi onarim kavramina da 1s1ik tutar. “Restorasyon,
objenin eksik pargalarini tamamlayarak orijinal objeden ayirt edilmesi hemen hemen
imkansiz bir onarim yapma islemidir.” (Anmag, 1999:9). Onarim ve restorasyon igin

yapilan tanimlardan bazilar soyledir. “Onarim; bir nesnede, bir yapitta ortaya ¢ikan



bozulmalarin o yapat tiretilirken kullanilan yontem ve gereglerle, olabiliyorsa tipkilari
kullanilarak giderilmesine denir.” (Alsag; 95:63). Restorasyon i¢in yapilan bir bagka
tamim ise soyledir. “Arkeolojik veya sanat degeri tasiyan bir eserin 6zgiinliigiine
zarar vermeden gelecek kusaklara aktarmak i¢in yapilan zorunlu miidahalelere
denir.” (Kiigiik, 1999:24).
“Oriental Rug Repair” kitabinin yazar1 Peter Stone onarimi, gercek
restorasyon ve konservasyon arasindaki anlagsma zemini olarak
tanimlamaktadir. Bir baska deyisle onarim, konservasyon ve
restorasyon arasindaki kopriidiir ve farkli amaglara gore bazen

restorasyona bazen konservasyona daha yakin olabilir
(Anmag,1999:10).

Onarim, koruma siireci iginde belirli kriterler dogrultusunda uygulanmasina
karar verilen ve koruma kavramindan ayri diisliniilmemesi gereken bir olgudur.
“Koruma, herhangi bir nesneyi ya da olguyu elden geldigi kadar bozulmadan, o
andaki durumunda tutmaya denir.” (Alsag, 1995:62). Hali ve kilim gibi dokumalar
icin yapisini olusturan organik malzemenin 6zelligi dikkate alinarak, bozulmaya
neden olan mikroorganizmalar, bocekler, nem, 151k, sicaklik gibi ¢evresel faktorlerin
kontrol altinda tutuldugu bir anlayis s6z konusudur. Bu yaklasim sekli pasif koruma
olarak kabul edilir. “Esere yapilan her tiirlii fiziksel miidahale ise aktif koruma
kapsaminda diisiiniilmelidir.” (Oztiirk, 2007:50).

Buna kapsamda onarim eskiyen, yipranan ya da hasara ugrayarak
biitlinliiglinti yitirmis hali ve diger dokumalarin, tarihsel niteligine
ve yapisal olusumuna zarar vermeden aslina uygun sekilde

kaybettigi degeri kazandirmaya yonelik yapilan bir dizi islemi
kapsamaktadir (Salman ve Oztiirk, 2013:74).

Genis bir kavram olan koruma, miizecilik alaninda; onarim 6ncesini, onarim

stirecini ve sonrasini da kapsayan bir niteliktedir.

Geleneksel dokumalar i¢in onarim; yiin, ipek, pamuk, kil vb. elyaflarin farkli
tekniklerle islenerek zengin dokuma tiirlerinin elde edildigi bir alanda yapilir.
Dokuma tiirleri arasinda hali ve kilim yogun emek isteyen iretimi ve isleviyle
onemli bir yere sahiptir. Bir ihtiyaci karsilayan hali ve kilim dokumalarin kullanim
siiresini uzatarak ekonomik deger ortaya koyan onarim, tarihsel siire¢ icinde usta
cirak iliskisiyle devami saglanan bir zanaat niteliginde giiniimiize kadar devam
etmistir. Hali ve kilimlerin iiretim hatalarindan kaynaklanan deger kaybi1 da bu

kapsamda giderilerek ekonomik deger saglanir. Bu alanda faaliyet gosteren ustalar



onarim i¢in tamir ifadesini kullanmaktadir. Sahip olduklar1 bilgi ve tecriibe ise

koruma ve onarim disiplini agisindan kaynak niteliktedir.

Bilimsel nitelikte bir onarim ise kiiltiirel degerin ortaya konuldugu arastirma
ve degerlendirmeye dayali planli ve kayit altinda gergeklesen bir siirecin ifadesidir.
Kiiltiirel degerin ortaya konulmasi onarimin niteligi agisindan bir gerekliliktir.

Bir seyin kiiltiirel deger olarak tanimlanmasi ve korumayla ilgili
yasal diizenlemeler kapsamina alinabilmesi ig¢in siireklilik,
tarihsellik, belgesellik, 6zglinliik gibi belirli degerler tasimasi ve bu

degerlerin ona belli nitelikler kazandirmasi gereklidir (Oztiirk,
2007:9).

Buna bagli olarak hali ve kilim dokumalar {lilkemizde ve diinyada miize ve

0zel koleksiyonlarda ilgi goren, sergilenen ve korunan kiiltiir varliklaridir.

Onarimin planlanmasi, kiiltiir varliginin tarihsel ve belgesel niteligine zarar
verecek yanlis uygulamalar1 6nlemek igin gereklidir. Planlamanin olmadigi bir
uygulamada bilimsel onarimdan s6z edilemez. Bununla birlikte yapilan her
miidahalenin kayit altina alinmas1 daha sonra yapilacak uygulamalar i¢in 6nem tagir.
Hali ve kilimlerin tagidig1 tarihsel ve belgesel niteligin gelecek kusaklara dogru
aktarilabilmesi i¢in onarim uygulanmasina ya da ne 6l¢iide uygulanmasi gerektigine

uzman kisiler karar vermelidir.

1.1.1. Ulkemizin Uyesi Oldugu Koruma ve Onarimla iliskili Uluslararasi

Kurumlar

Ikinci Diinya Savasi1 sonrasinda kiiltiir varliklarmi1 korunma amaciyla ortaya
¢ikan uluslararasi orgiitlerin galismalart 6nem kazanmistir. Bu orgiitlerin baginda
tilkemizin de iiyesi oldugu Birlesmis Milletler Egitim, Bilim ve Kiiltir Kurumu
(UNESCO) gelmektedir. Kiiltiir Varliklarinin Korunmas: ve Restorasyonu
Uluslararas1 Merkezi (ICCROM), Uluslararasi Miizeler Konseyi (ICOM) ve
Uluslararas1 Anitlar ve Sitler Konseyi (ICOMOS) bu kurumlarin basinda
gelmektedir. Bu kurumlar konuya iligkin uluslararasi standartlarin olusturulmasi,
egitim, arastirma, maddi kaynak saglama, teknik bilgi paylasimi gibi konularda
etkinlik gostermektedir. Ulkemiz de bu gibi uluslararasi kurumlarin ¢alismalarma

katk1 saglamaktadir.



1.1.2. Ulkemizde Geleneksel Dokumalarin Korunmasi ve Onarimi

Ulkemiz geleneksel dokumalar agisindan zengin bir kiiltiirel mirasa sahiptir.
Bu kiiltiirel mirasin korunmasi ve gelecek kusaklara aktarilmasinda konservasyan ve
restorasyon laboratuvarlari 6nem kazanmaktadir. “Bu alanda faaliyetleriyle, Istanbul
Restorasyon ve Konservasyon Merkez ve Bolge Laboratuvari, Harbiye Askeri

Miizesi ve Sadberk Hanim Miizesi 6rnek gosterilebilir.” (Sezen, 2018:415).

Ulkemizde ve uluslararasi alanda farkli nitelikteki hali ve diger dokumalarin
onarim ihtiyacina karsilik Aksaray’in Sultanhani beldesi iyi yetismis ustalarin
bulundugu isletmeleriyle basarili ¢alismalar ortaya koymaktadir. Almanya, Ingiltere
ve ABD basta olmak {izere bir¢ok iilkeden yipranmis halilar tamir i¢in beldeye
getirilirken Ingiltere kraliyet ailesine ait gok sayida tarihi hali Sultanhani’nda restore
edilmistir. Sultanhani beldesinde gerceklestirilen restorasyon calismalarindan biriside
Sultan Abdiilhamid’in Hereke’de yaptirdigi 120 metrekarelik tarihi halinin
onarmmudir. (KK8, Aksaray, 2020)

1.2. Hah ve Kilim Onarim Oncesi Islemler

Koruma ve onarim kavraminin tanimlanmasi kuramsal temeli ortaya
koymakla birlikte hali ve kilim gibi dokumalar disiiniildiigiinde eserin mevcut
durumu uygulama i¢in 6zgiin bir planlamay1 gerekli kilar. Bu ac¢idan onarim oncesi
islemler eserin maddi yapisindan yola ¢ikarak arastirma ve inceleme ile mevcut
durumun tespit edildigi, kiiltiirel degerin ortaya konuldugu, kayit altina alma,
yorumlama, karar verme ve planlama stirecidir. Bu siire¢ i¢cinde onarima uygun arag¢

ve gere¢ hazirlanmalidir.
1.2.1. Teknik Analiz

Dokumalarin yapisi malzeme ve dokuma teknigi agisindan farklilik gosterir.
Onarim ise dokumanin yapisina uygun olmalidir. Bu nedenle onarim Oncesi
yapilmas1 gerekli calismalardan biri de teknik analizdir. Bu calismada amag

dokumanin iiretim siirecinin ortaya koydugu yapisal 6zelligi tespit etmektir.

“Teknik analiz; Hali ve diger dokumalar1 tanimlamaya, ¢éziimlemeye ve
degerlendirmeye yonelik degisik 6l¢ek ve nitelikte bilgilerin derlenmesinden olusan

incelemelerdir.” (Karavar, 2017:105). Dokumalarin iretimi belirli asamalardan



olusur. Dogadan elde edilen ipek, pamuk, yiin, kil gibi malzemeler yapilarina uygun
yontem, ara¢ ve gereg ile islenir. Istenilen nitelikte egirme ve boyama isleminden
sonra farkli tekniklerle dokunarak ihtiyaca uygun tiirler elde edilir. Bu tiirler iginde
hali ve kilim kullanilan malzeme, boyarmadde ve dokuma teknikleriyle zengin
yapisal Ozelliklere sahiptir. Hali ve kilimlerin onarimi i¢in bu yapisal 6zellik tespit
edilmelidir. Onarim ustalar1 sahip olduklart birikim ve tecrilbbeye dayanarak

dokumanin yapisina ait bilgileri genel bir incelemeyle elde edebilir.

Miizelerde korunan tarihsel ve belgesel nitelikte hali ve kilimler ise bir sistem
icinde ayrintili olarak incelenmelidir. Dokumada kullanilan lif ve boyarmadde i¢in
bu alanda uzman bir laboratuvarda 6zel islemlerin yapildig1 bir analiz ¢aligsmasi
gerekebilir. Miizelerde bulunan dokumalarin teknik analizi, koruma ve onarim
yontemini belirlemek i¢in gerekli olmakla birlikte, basta sanat tarihi olmak tiizere
farkli disiplinlerin sorularina cevap olabilecek verileri ortaya koymasi acgisindan da
onemlidir. Bu nedenle teknik analiz ile elde edilen bilgiler bu is i¢in diizenlenen, tim

detaylarin goriilebildigi formlar ile kayit altina alinmalidir.
1.2.1.1. Dokuma Analizi

Hali; ¢ ip sistemine dayali (¢ozgi, atki ve ilme), havli (tiiyli) ve digimli
bir dokumadir. Iskeleti olusturan ¢dzgii telleri iizerine enine sirali olarak diigiim
(ilme) atilir. Her diiglim sirasindan sonra atki ipi (argag) gecirilip kirkit yardimiyla
sikigtirilir. Diigiimli siralarin olusturdugu hav aymi yiikseklikte kesilir. Elde edilen
havli dokuma ise halmin ana yapisini olusturur. Bu yapimin disinda haliyi
tamamlayan diger boliimler; sagak, citi, hali kilimi ve kenar 6rgiisiidiir. Bu konuda
egitim almis veya uygulama yapmis bir kisi tarafindan yapilacak gézlem ile bu

teknik Ozellikler belirlenebilir.

Sacak; Dokunmasi tamamlanan halmin iki bagindaki ¢6zgii iplerinin

kesilmesinden sonra halinin alt ve {ist ucundan sarkan piiskiillii kisimlardir.

Citi; Halinin bas kisimlarinda ilmelerin ve kilim 6rgiisiiniin sdkiilmemesi i¢in
sacaklara uygulanan orgii teknikleridir. Sarma, kordiigiim ve zincir ad1 verilen 3 ayr1

teknik vardir.

Hal1 kilimi; Halinin bas kisimlarinda diiglimlii boliim ile ¢iti arasinda yapilan

diiz dokumadir.



Kenar oOrgilisii; Hali yanlarmin dayanikliligimi arttirmak ig¢in kenarlarda

bulunan ¢ozgii tellerine yapilan 6rgiidiir.

Hali, teknik acidan digimli ve diiglimsiiz kisimlarin olusturdugu bir
biitiindiir denilebilir. Halida, ¢ergeve goriintimlii diigimli (ilmeli) kisim bordiir (su)
olarak adlandirilir. Halinin kenarini g¢evreleyen bu kisimda bir biiylik iki kiiciik
bordiir bulunur. Biiyiik boyutlu halilarda, kii¢iik bordiir sayis1 ikiden fazla olabilir.
Bordiirle ¢evrelenen orta boliim ise halinin zemini olarak adlandirilan kisimdir (Sekil
1).

< k}‘ ) i¢ Dis Sedef
\ > veya Su Yolu

/\ ( D—p Bordiir

» Zemin

» Gobek

\ / » Kose

Sekil 1. Hal Yiizey Planinin Genel Goriiniimii

Halida uygulanan diigiim havl bir yiizey olusturur. Genel bir siniflama ile iki
tiir diigiim (ilme) oldugu sdylenebilir. Bunlar Tiirk ve Iran diigiimiidiir. Tiirk diigiimii
icin hekim, kapali, ¢ift baglama ve Gordes gibi adlandirmalar vardir. Halinin her iki

¢ozgii teline dolanarak uglar1 ¢ozgii tellerinin arasindan ¢ikarilir (Sekil 2).



Sekil 2. Gordes Diigiim Teknigi (Saymn, 2020)

fran diigiimii ise acik diigiim, Sine diigiimii ya da tek baglama olarak
adlandirilir. Diiglim ipinin bir ucu ¢ift alinan ¢6zgii telinin birine dolanip tellerin
arasindan gegirilirken diger ucu 6teki telin arkasindan gegirilerek diigiim atilir (Sekil
3).

Sekil 3. Sine Diigiim Teknigi (Saymn, 2020)

Diiglim siklig1, birim uzunluk olarak alinan 10 cm i¢in endeki diigiim sayis1
ve boydaki diigiim siras1 ile bu bilgilere dayanilarak elde edilen birim alandaki (1
dm?) diigiim sayisidir. Diigiim sikliginin tespiti icin halinin arka yiizii cevrilir ve
giivenilir bir sonug i¢in halinin baslangig, orta ve bitimine yakin boélimlerinde

yapilacak olgtimlerin ortalamasi alinir (Sekil 4).
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Sekil 4. Diigiim Sikhiginin Tespit Edilmesi (Sayin, 2020)

Halinin boyutunun tespit edilmesi dikey ve yatay bir eksende ortasindan
yapilmalidir. Halilar kullanim amacina uygun boyutlarda tiretilir. Halilarin kullanim
amacma gore smiflandirilmas: ise tanimlanmasmna katki saglar. Boyle bir
smiflandirmada halilar; taban, kelle, yolluk, yastik, seccade, heybe ve sedir halis

gibi isimler alir.

Kilim; iki ip (¢0zgii, atki) sistemine dayanan, ¢ozgiilerin atkilar tarafindan
ortiildiigii, tersi ve diizii bulunmayan dokuma tiiriidiir. Kilimlerde goriilen farkl
dokuma teknikleri arastirmacilar tarafindan bashklar halinde agiklanmaya
calisilmigtir. Onarim Oncesi bu teknikler dogru sekilde tespit edilmelidir. Onarilacak

eserde birden fazla dokuma teknigi uygulanmis olabilir.

Motifleri olusturan renkli atki iplikleri ¢ozgii tellerinin arasindan gecerek bir
baska renkteki motifin sinirma kadar gider ve buradan geri doner. Ayni renkteki
atkilarin kendi alanlarinda gidip gelmesi motifleri olusturur ve iki motif arasinda
dikey bir bosluk (ilik) olmasi durumunda dokuma teknigi ilikli Kkilim olarak

adlandirilir (Sekil 5). Bu iliklerin 1em gibi bir uzunlukta olmast uygundur.
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Sekil 5. ilikli Kilim Teknigine Ait Cizim

Motif smirlarmin yatay ve capraz c¢izgilerle paralel kenarli bir goriinim
olusturdugu, atkilarin capraz ydnde bir ¢dzgli kayarak iliklerin yok edildigi

dokumalar, motiflerinde dikey c¢izgi olmayan iliksiz kilim olarak tarif edilebilir

(Sekil 6).

Sekil 6. Motiflerinde Dikey Cizgi Olmayan fliksiz Kilim

Kilim dokumada temel prensip dikey ¢ozgiiler iizerinde yatay atki iplerinin
sirali olarak gidip gelmesidir. Egri atkili kilim tekniginde ise yatay atki ipinin kirkit
ile baz1 yerlerde hafif, baz1 yerlerde fazla sikistirilmasiyla istenilen desene uygun

egri hatlarin elde edilmesi saglanir.

Cift kenetleme ile iliklerin yok edildigi kilim tiirlinde; motifi olusturan atki
ipi diger motifin atki ipi ile motif sinirinda kenetlenir ve atkilardan biri beklerken
diger atki bir sira daha gidip gelerek bekleyen atki ile tekrar kenetlenir. Bu islem
daha sonra bekleyen atkinin ¢ozgiiler arasinda gidip geldigi ve diger atkinin

bekledigi bir siralama ile tekrar edilir.
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Iliklerin tek ¢dzgii iizerinde yok edildigi kilim dokuma teknigi; ayri desen

iplerinin motif sinirindan dénerken ayni ¢ozgii ipinden donmesiyle gergeklesir (Sekil 7).

Sekil 7. iliklerin Tek Cozgii Uzerinde Yok Edildigi Kilim Dokuma Teknigi

Sarma konturlu kilim dokumada atkilar arasinda olusan delik veya
bosluklar, bazen ayni veya zit renkte bir gergeve ipligi ile arada
kalan ¢ozgiilere tek tek veya dikey, yatay veya c¢apraz sarilir;
dokumanin yiiziinde, desenlerde, igne ile islenmis izlenimi veren
bir ¢ergeve meydana gelir (Olger, 1988:18).

1.2.1.2. Malzeme Analizi

Halilarda kullanilan hammadde genellikle ipek, pamuk ve yiinden olusur. Bu
hammadde islenerek ¢ozgii, atki ve desen ipligi elde edilir. Yart mamul haldeki bu
malzeme iplik teknolojisi agisindan incelenmelidir. Kullanilan hammadde ise elde
edildigi kaynaga bagli olarak yapisal farkliliklar gosterir. Bu farkliliklar gorsel olarak
ayirt edilebilir. Pamuk bitkisel kokenlidir. Yiin, kil kokenli ve Ipek bdceginden elde
edilen ipek ise salgi kokenlidir. Bunlardan alinan lifler yakildigi zaman yanis sekli,
biraktig1 kiil ve ¢ikardigi kokuya bakilarak ayit edilebilir (Sekil 8, 9, 10). Daha
detayli bir analiz i¢in mikroskopla fiziksel ve kimyasal yapmin gozlenebildigi bir
calisma yapilabilir.

Pamuk lifleri kremimsi beyaz renktedir. Bu renk iklim ve yetisme
sartlar1 yaninda bitkinin tiirtine gore de degisir. Pamuk lifinin boyu
1 cm’den 7,5 cm’ye kadar degisir. Pamuk lifi %100’e yakin oranda
seliiloz igerdiginden, seliillozun tiim kimyasal 6zelliklerini gosterir.

Pamuk yakildiginda, siyah, parmak arasinda ezilebilen bir kiil
birakir ve yanik kagit kokusu duyulur (Baser, 1992:44).
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Sekil 8. Pamuk Ipin Yanma Sekli (Sayin, 2020)

“Yiin liflerinin; yaylanma yetenegi, esneklik, kecelesme, nem g¢ekme gibi
ozellikleri, diger liflerle kiyaslandiginda ona istiinliik saglar. Yiin yakildiginda yanik

boynuz kokusu duyulur.” (Baser, 1992:83).

Sekil 9. Yiin Ipin Yanma Sekli (Sayin, 2020)

“Ipek hayvansal lifler i¢inde en dayanikli olanidir ve yandiginda karakteristik
yanik sag¢ veya kil kokusu duyulur.” (Baser, 1992:98).

Sekil 10. ipek ipin Yanma Sekli (Sayn, 2020)
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Egirilerek yart mamul hale getirilen ¢ozgii, atki ve desen ipliklerinin biikiim
yonii ve kat adedi tespit edilmelidir. Biikiim yonii sola dogru olan iplikler “S”
biikiimlii iplik, saga dogru olanlar “Z” biikiimlii iplik olarak adlandirilir. iplige ait

0zglin niteligi ortaya koyan bir unsur da kat adedidir.
1.2.1.3. Boyarmadde

Dokumalarda kullanilan boyalar, dogal ve kimyasal boya olarak
gruplandirilir. Dogal boyama ¢ok eski ve koklii bir uygulamadir. Kimyasal boyalar
ise 19 yy ortalarinda kesfedilmis ve 1882 den itibaren iilkemize girmistir. “Kimyasal
boyalarin yayginlagmasiyla dogal boyama azalmistir.” (Karadag, 2007:11). Kimyasal
boyalarin kesfedildigi tarih bilindigi i¢in daha eski tarihli dokumalarin kimyasal
boyali olmast miimkiin degildir (Sekil 11).

Iplik ya da elyafi renklendiren maddeler i¢in boya ifadesi yerine boyarmadde
ifadesi de kullanilabilmektedir. Dogal boyarmaddeler; bitkisel, hayvansal ve
madensel boyarmadde olarak smiflandirilir. Boyarmaddenin elde edildigi kaynaklar
ve uygulandigi elyafin ¢esitliligi distiniildiigiinde, farkli boyama yontemleriyle

ulasilan teknik basari ve buna ait birikimin 6nemi anlagilabilir (Sekil 12).

Sekil 12. Laboratuvarda Dogal Boya Calismasi (Sayin, 2017)
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Anadolu’da yiizlerce y1l dokumalarda kullanilan hammaddenin boyanmasi bir
meslek alanimi olusturmustur. Bununla birlikte boyarmaddelerin elde edildigi
bitkilerin tarimi, dnemli bir endiistriyel faaliyet olarak ekonomik deger saglamistir.
Osmanli doneminde sar1 renk elde edilen ve altin agaci olarak da bilinen cehri ile
kirmizi rengin elde edildigi kokboya bitkisi endiistriyel amacli tarimi yapilan
bitkilere ornektir. Anadolu’da boyama yapan ustalar tarafindan elde edilen bir
kirmizi ise tiim diinyada “Edirne Kirmizis1” veya “Tiirk Kirmizis1” olarak taninmistir
(Oztiirk, 1995:14). Dokuma kiiltiirii i¢inde dogal boyalar onemli bir etnografik
zenginlik icerir. Boyarmaddelerden elde edilen renklerin hali ve kilimlerde kullanimi
estetik zevki ve tasarim anlayigini gosteren bir unsurdur. Renklere yiiklenen 6zel
anlamlar ise bu dokumalarin tasidig1 ikonografik deger kapsaminda diistintilmelidir.
Dogal boyali hali ve kilimlerin tasidig: kiiltiirel deger daha yiiksektir. Bu agidan
onarimi diisiiniilen dokumada renklerin elde edildigi kaynak dikkate alinmali ve

onarilacak bdlgenin rengine uygun malzeme kullanilmalidir (Sekil 13).

Sekil 13. Dokumanin Renklerine Uygun Belirlenen Onarim ipleri (Sayin, 2017)

1.2.2. Hasar Durumunun Tespiti

Dokuma; pamuk, yiin ve ipek gibi organik yapidaki maddelerden olusur.
Dokumalarin yapist zaman icinde fiziksel, kimyasal ve biyolojik olarak

smiflayabilecegimiz ¢evresel faktorlerin etkisiyle hasara ugrar (Sekil 14, 15, 16).
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Sekil 14. Havh Yiizeyde Yipranma Detayi (Sayin, 2020)

g P L

Sekil 15. Bordiir Bolgesinde Yirtik Detayr (Sayin, 2020)

Halida hasar tespiti i¢in sacak, kenar orgiisii, kilim orgiisti dahil tamaminin
genel durumu incelenir. Hasarlar yirtik, yanik, ¢iirtik, delik vb. sekilde olabilir. Miize
ve Ozel koleksiyonlarda bulunan tarihi nitelikteki hali ve kilimlerin onarimi igin

hasarin ne 6lgekte oldugu tek tek belirlenip fotograflanarak kayit altina alinmalidir.

Sekil 16. Havh Yiizeyde Biyolojik Hasar Detayi-Giive Yenigi (Sayin, 2020)

Bunun disinda giinliik hayatta dekoratif amagcla kullanilan hali ve kilimler de
hatali kullanim nedeniyle yipranabilir ve yapilacak onarimla yeniden isglev kazanir.

Ayrica bazi iiretim hatalar1 olan hali ve kilimlerin onarimi da miimkiindiir. Bu {iretim
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hatalar tespit edilir ve uygun malzeme ile onarilir. Potluk, dipperi (kiriklik), yirtik,

abraj onarimla giderilebilecek tiretim hatalarindan bazilaridir.

Sekil 17. Dokumay1 Pamuklu Bir iple Dikerek Mukavemet Kazandirma (Sayin, 2020)

Onarim Oncesi, kiiltlirel ve tarihsel deger tasiyan dokumalarda yirtik bélgenin
kenarlari ya da mukavemetin zayif oldugu kisimlar pamuklu bir iple dagilmanin ve

par¢a kaybinin yasanmamast i¢in dikilir (Sekil 17, 18).

Sekil 18. Dokumay1 Pamuklu Bir iple Dikerek Mukavemet Kazandirma (Sayin, 2020)

1.2.3. Arastirma ve Belgeleme

Arastirma ve belgeleme; kiiltiir varliklarinin gelecek kusaklara dogru sekilde
aktarilmasi i¢in yapilmasi gerekli ¢aligmalardan biridir. Arastirma; kiiltiir varligimin
ayrmtili olarak tanimlanmasini saglayacak her tiirlii belge ve bilgiye ulagsmak icin
yapilan c¢aba olarak ifade edilebilir.

Onarim ve koruma caligmalarinin etkili olabilmesi i¢in en 6nemli
kosul, yapitin 0zgiin durumunun bilinmesidir. Bunun i¢in de
belgeleme caligmalarinin yapilmasi gerekir. Yapitin boyutlarini,
bi¢imini, dokusunu, yapimini, sislerini, istiindeki bozulmalari

gosterecek  ¢izim, resim, fotograf, yazili ya da sozli
betimlemelerden yararlanilir (Alsag, 1995:65-66).
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Bu kapsamda hali ve kilimlerin kiiltiirel, tarihsel ve sanatsal 6nemine 151k
tutacak sozlii, yazili ve gorsel kaynak derlenir. Bununla birlikte eserin yapisinin
incelenmesiyle elde edilecek bilgiler de kayit edilir. Teknik analizin ve hasar
durumunun kayit altina alinacagi kimlik formlar1 diizenlenir.

Kimlik formu, dokumanin ait oldugu kisi ve/veya yer, ait oldugu
donem, kac yildir o kisi ya da yerde bulundugu, biliniyorsa kim ya
da kimler tarafindan iiretildigi gibi bilgilerin yam sira, teknik ve

sanatsal ozelliklerine iliskin bilgileri de icermelidir (Oztiirk,
2007:40-41).

Eserin onarimina iligkin ¢izim ve fotograflar bir diizen i¢inde kimlik formlar1
ile birlikte olusturulacak bilgi dosyasina konulmalidir. Burada bulunan belgeler daha
sonra yapilmast muhtemel uygulamalar i¢in yol gdstericidir. “Onarim
uygulamalarina gegmeden Once yapilan arastirmalar ve belgeleme c¢alismalar

onartlacak objenin ayrmtili olarak tamimlanmasmi saglamaktadir.” (Oztiirk;

2007:39).
1.2.4. Kiiltiirel, Tarihsel ve Sanatsal Degerin Tespiti

Hali ve kilimler arka planini kiiltiiriin olusturdugu toplumlarin maddi ve
manevi diinyalarmi yansitan sanat eserleridir. “Her toplumun kiiltiir ve sanati1 daha
eski tarihi katlarla ilgi igindedir.” (Miilayim, 1999:106). Bununla birlikte eserlerin
Ozglin niteliklerini ortaya koyan temel unsur, onu diireten toplumun kiiltiirel
degerleridir. Hal1 ve kilimler 6zgiin niteliklerine gore siniflandirildiginda dokundugu
yorenin ya da dokuyan toplulugun adi 6n plana ¢ikabilecegi gibi belirli bir doneme
ait olarak ta ifade edilebilir. Bunun yaninda dokumanin tasarimi ve kullanilan
motifler de gruplandirmada etkili olabilir. Hali ve kilimler dahil oldugu grubun
karakteristik Ozelliklerini gostermekle birlikte her bir dokuma igin Ozgiin bir

degerlendirme yapilmalidir.

Kiiltiirel, tarihsel ve sanatsal degerin ortaya konulmasi; devamliligin
gozlenebildigi bu eserleri ortaya ¢ikaran ve big¢imlendiren etkileri, toplumlarin
hayatindaki yeri, 6nemi gibi unsurlar1 bilimsel olarak anlama c¢abasidir denilebilir.
Hal1 ve kilimlerin kiiltiirel, tarihsel ve sanatsal niteligi, onu 6zgiin kilan kimligi
olarak diistliniilebilir. Koruma ve onarim kapsaminda yapilacak her miidahale eserin
kimligi niteligindeki 6ze dokunustur. “Mevcut eserleri nicel ve niteliksel olarak

yasatmak, Ozle bigim arasindaki iliskiyi dogru anlamayi gerektirir.” (Tapan,
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2007:27). Bu eserlerin dogru anlasilabilmesi ise yaklasim seklinin belirlenmesi

agisindan dnemlidir.

“Kiiltiir varliklari, bir toplumun ge¢misinin somut belgeleridir. Dolayisiyla
tarithsel bir degere sahiptir.” (Asatekin, 2004:52). Bu agidan Anadolu Tiirk hali ve
kilimlerine bakildiginda tarihsel siire¢ i¢inde farkli ihtiyacglara karsilik gelen isleviyle
giinliik hayatta genis bir kullanim alanina sahip oldugu goriiliir.

Hali ve kilimler ¢adirdan saraya varincaya kadar yaygi, sedir
ortiisti, yastik, minder, yiik Ortiisii, duvar siisii, bebek besigi ve
seccade gibi farkl islevleriyle ylizyillardir vazgecilmez bir ihtiyag

malzemesi olarak yasadigimiz mekanlar1 siislemis ve hayatimizin
ayrilmaz bir parcasi olmustur (Bayraktaroglu, 1997:28).

“Bir kiiltiir varlig1 incelendiginde, onu yaratan/kullanan ve zaman iginde
degistiren toplum(lar)in niteliklerini 6grenmek olasidir.” (Asatekin, 2004:51). Hali
ve kilimlerin yapist dokuma teknolojisine ait bilgiler tagir. Dokumaya uygun elyafin
elde edilmesi, egirilmesi, boyanmasi1 ve dokunmasi ise bir teknik basar1 olarak kabul
edilebilir. Bununla birlikte toplumlarin diinya gorisii, felsefesi, inanglari, estetik

anlayisi, yasam tarzi gibi kiiltiirel unsurlar bu eserler tizerinde gézlenebilir (Sekil 19).

Sekil 19. Hayvan Desenli Hali, 15. yy. Sonu, istanbul, Vakiflar Hah Miizesi (Hah Katalogu 1,
2005)
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Hali ve kilimler kiiltiirel kimligin belgeleri olarak goriilebilir. Bir toplumun
kiiltiirel degerlerini yansitmasi agisindan Anadolu Tiirk hali ve kilimleri 6rnek
alindiginda, bu eserlerin kiiltiirel ve tarithsel olarak neleri ifade edebilecegi de
anlagilabilir. Anadolu Tirk hali ve kilimlerinde, koklii bir gegmisin ve uzun bir
yolculugun kiiltiirel birikimi bir belgeye doniismiistiir.

Kuzey yarim kiirede 35-45 paralelleri arasinda Asya ortalarindaki
steplerden baslayan bu uzun yolculuk, énemli cografi ve kiiltiirel
iliskilerle On Asya’da tamamlandiginda, iki bin yillik birikimin
geriye kalan izleri, uzun gogler, savaslar ve kahramanliklar,
saltanat ve sefillikler, sevingler ve {ziintiileriyle zengin

etnografyamizda anlammi bulmus, diz ve digimli dokuma

yaygilarimizin  ilme ilme yamglarinda  belgelenmislerdir
(Kayipmaz, 1996:55).

Hali ve kilimler; renkleri ve zengin tasarimlariyla estetik zevkin ve sanat
anlayisinin da belgeleridir. Bununla birlikte renklerin ve motiflerin ortaya koydugu
biitiinliik i¢inde, hayat anlayisimin ve inanglarin sembolize edildigi manevi bir
derinlige sahiptir (Sekil 20).

Sekil 20. Cankir1 Kilim, 19. yy. istanbul, Vakiflar Hal Miizesi, (Erbek, 1995)
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Bu eserler gocler ve ticaret gibi yollarla farkli cografyalara ulasmis,
toplumlarin tarihinde ve kiiltiiriinde 6zel bir yer edinmistir. Anadolu’da camilere
vakfedilen bu eserler, edebiyatta ve tiirkiilerde yerini almis, dogu minyatiirlerinde
tasvir edilmis, masallarda ugan hali olmustur. Transilvanya kiliselerinde deger
gdrmiis, korunmus ve Avrupali ressamlar tablolarinda resmetmistir. insanligin ortak
hafizasinda kiiltiirleri kusatan bir sembole doniisen bu eserlerin 6rneklerini miize ve
0zel koleksiyonlarda gérmek miimkiindiir (Sekil 21). Bu eserlerin dogru sekilde
korunabilmesi ise tasidigi kiiltiirel, tarihsel ve sanatsal degeri dogru anlamay1

gerektirir.

Sekil 21. 111. Holbein Tipi Hali, V. Foppo’nun 1485 Tarihli Freskinde, 15. yy. Sonu, Milano,
Accademia di Bella Arte di Brera, (Aslanapa, 2005)

Hali ve kilimlerin gelecek kusaklara yanlis anlamaya sebep olmayacak
sekilde aktarilabilmesi, disiplinler arasi bir ¢alismanin yol gosterdigi koruma ve
onarim anlayisi ile miimkiindiir. Hal1 ve kilimlerin tasidig1 degerin ortaya konulmast,
neyin korunmasi gerektigine 1sik tutar. Bu acgidan hali ve kilimlere bakildiginda
tasidigr kiiltiirel, tarihsel ve sanatsal degerin tespit edilebilmesi; sosyoloji, tekstil,
halkbilim, kimya, sanat tarihi gibi farkli disiplinlerin calismalarina ve ulasilan
bilgilerin dogru yorumlanmasina baghdir. Bu eserlerin dogru anlasilabilmesi;
koruma ve onarim ac¢isindan karar verme ve uygulama siirecinde yaklasim seklini

belirlemeye yardimci bir unsurdur.
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1.2.5. Onarim Karari1 Verme Siireci

Miize ve ozel koleksiyonlarda bulunan kiiltiir varligi niteligindeki hali ve
kilimlerin onarimi, koruma kapsaminda diistiniilmesi gereken bir karar verme
siirecini gerektirir. Her eser i¢in 6zgilin bir arastirma ve degerlendirmeyi igeren bu
stirecin sonunda onarimin yapilip yapilmamasi ya da ne 6lgekte yapilacagi planlanir.
“Miize kiiratorleri daha 6nceden yapilmig kotii onarimlart bile degistirmeye, hatta tek
bir diigiim atmaya bile c¢ekinirken, koleksiyoncular olduk¢a karmasik onarim
tekniklerini tercih edebilirler.”” (Anmag, 1999:13). Miizelerde korunan hali ve
Kilimlerin tasidigi bilimsel ve estetik deger, onarim ag¢isindan yaklasim sekli igin
referans olabilir. Bu eserlerin onarimi i¢in uzmanlar farkli goriisler ileri siirmiislerdir.

Macar bilim adami Ferenc Batari dort parca halindeki bir Lotto
halisin1 nasil restore ettikleri hakkinda verdigi bilgide; temel
ilkenin daha sonra hali iizerinde c¢alisacak arastirmacilari
yaniltmamak i¢in orijinal parcalarla yeniden dokunan pargalarin

birbirinden ayirt edilebilmesi oldugunu ifade etmistir (Leloglu,
1997:124).

Onarim, hasarli béliimlerin tespit edilip saglam bdliimden ayrilmasin
gerektirir. En kiiglik par¢anin bile bilimsel agidan degerli olabilecegi diisiintilmeli ve
buna uygun bir yaklasim sergilenmelidir. Bu agidan onarim, lizerinde diistiniilmesi
gereken bir konudur. Anmag’a gore; “gelecek nesillere aktarilmasi gereken, bilimsel,
tarihi ve artistik agidan son derece degerli ve nadir tekstil tiriinleri korunmalidir.”

(Anmag, 1999:13).

Onarima karar verme siirecinde rol oynayan faktorleri su sekilde
siralayabiliriz. “Uriiniin gelecekteki kullanim alani, yapilacak isin ekonomik yonii,
estetik ve etik degerler. Bununla birlikte restoratdriin egitimi, konuya yaklagim tarzi

ve tecriibesi de 6nemli rol oynar.” (Anmag, 1999:77).

Giinliik hayatta dekoratif amag¢lh kullanilan ya da tiretim hatasi nedeniyle
deger kaybeden hali ve kilimlerin onarimi1 ekonomik deger ortaya koyar. Hali ve
kilimlerin onarimi igin gerekli temel unsurlarin; teknik bilgi, zaman ve mali kaynak
oldugu sdylenebilir. Eserin maddi degeri ile hasar durumuna bagli olarak onarim
sliresi; onarim maliyeti lizerinde etkilidir. Miizelerde korunan hali ve kilimler i¢in

onarim maliyeti yaninda toplumsal fayda gozetilmelidir.
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“Esere yapilan her bir miidahale eseri orjinal durumundan biraz daha
uzaklastirdifindan esere yapilan her miidahalenin en minimum diizeyde tutulmaya
calisilmasi etik bir zorunluluktur.” (Karavar, 1999:134). Etik degerler onarim igin
karar verme siirecinde bir olgiittiir. “Etik; dogru ve yanlis davranislar1 ayirt etmede
temel alinan degerler sisteminin biitiiniidiir.” (Simsek, 2013:197). Onarim yapacak
kisi i¢in Oncelik maddi kaygilar degil, estetik ve kiiltiirel degerin zarar gérmemesi
olmalidir. Yeterli teknik bilgi ve tecriibenin olmadigi bir durumda herhangi bir
uygulama yapilmamalidir. Bu nedenle onarim yapacak kisinin mesleki agidan

sorumluluk sahibi olmasi dnemlidir.

Ne yazik ki bazen miikemmel bir sonuca ulasabilmek amaciyla
restorasyon sirasinda yapilan bazi iglemler antika degeri tastyan bir
cok tekstil iirlinline ¢ok zarar vermistir. Restorasyonda kullanilmak
amaciyla eski Anadolu kilimlerinden iplikler sokiilmiis veya restore
edilecek {iiriin ile ayni orijinde, yasta ve tipte bir halidan parcalar
kesilmis, belki de biiylik sanat degeri tasiyan bazi tekstil tirtinleri
bu sekilde tamamen ortadan kaybolmustur (Anmag, 1999:76).

Yanlis davranislarin  geri  doniilemez sonuclar1  diisiiniildiiglinde  etik

degerlerin 6nemi daha iyi anlasilabilir.
1.2.6. Temizlik (Toz Dolabi, Yikama, Kurutma)

Hali ve kilimlere koruma ve onarim siirecinde uygulanan bir islem de
temizliktir. Bu islem; dokumalari, lizerlerinde biriken toz ve kirlerden arindirma
seklinde tarif edilebilir. Temizligin periyodik olarak yapilmasi bakim uygulamasi
olarak ta diisiiniilebilir. Dokumanin hasar durumu ve yapisal 6zellikleri belirlenmeli,
lifleri zayiflayan dokumalarin durumu ayrica degerlendirilmelidir. Temizlik i¢in
dokumaya zarar vermeyecek yontemler tespit edilmelidir. “Bu nedenle dokumanin
yiizeyindeki toz ve kir tabakasi dncelikle kuru temizleme yolu ile uzaklastirilmaya

calisilmalidir.” (Oztiirk, 2007:50).

Onarim 6ncesi temizlik kapsaminda dokumay1 tozlardan arindirmak i¢in toz
dolab1 kullanilir. Toz dolabi elektrikli bir motor yardimiyla dondiiriilen ahsap ya da
metal bir kafes seklindedir (Sekil 22). Kapagi agilarak igine konulan uygun
miktardaki dokuma, uygun devir ve siirede bu dolap i¢inde donerek toz vb. Kirlerden

ayrisir.
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Sekil 22. Toz Dolabi (Sayin, 2020)

Temizlik kapsaminda uygulanan iglemlerden birisi de yikamadir. Yikama,
tiretilen her hali ve kilim i¢in dokuma sonrasi yapilan bir islemdir. Bu tiir dokumalar
icin kimyasal ve normal olmak lizere iki yikama tiirii olmasina ragmen kimyasal
yikama tercih edilmemelidir. Onarim gerektiren hali ve kilimlerin temizligi s6z
konusu oldugunda dokumanin mevcut durumu goz oniine alinmali ve buna uygun
yikama yapilmali ya da yapilmamalidir. Yikama da hasar1 arttiracak uygulamalar
tercih edilmemeli ve normal yikama yapilmalidir. Islak ve kuru temizlikte kullanilan

kimyasal maddeler minimum diizeyde olmalidir.

Yikama, dokumanin asil rengini ortaya ¢ikarir. Bu ise onarima uygun renkte
ipi belirlemeyi kolaylagtirir. Liflerin arasinda bulunan toz ve kirlerin uzaklastirilmasi
dokumaya yumusaklik kazandirir ve onarim asamasinda ignenin batip ¢ikmasini

kolaylastirarak rahat ¢aligma imkan1 saglar.
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Sekil 23. Ahsap Siriklar Uzerinde Kurutma islemi (Sayin, 2020)

Yikanan hali ve kilimler diiz bir zemine serilerek ya da ahsap siriklar {izerine
atilarak kurutulmaktadir (Sekil 23). Onarilan hali ve kilimler gélgede kurutulmali,

kesinlikle giines gormemelidir.
1.3. Onarim Arag ve Geregleri

Onarim gereci olarak kullanilan ana malzeme iptir. Onarilacak dokumanin
niteligine uygun ipler tercih edilir. Kullanilan boya, ihtiya¢ duyulan renk ve ip
numarast Onemlidir. Bunun yaninda sokiintii ipler de kullanilabilir. Onarimda
uygulanacak teknik ile kullanilacak ara¢ ve geregler dokumanin niteligine gore
belirlenir. Tarihi bir deger tasiyan dokuma ile giinliik hayatta dekoratif amagl
kullanilan siradan bir dokumanin onarimi i¢in farkli malzeme ve araglar
kullanilabilmektedir.

Delikli t1g ile halida havli bir yiizey elde edilmekte ve islev kazanmasi
saglanmaktadir ancak burada diiglim atilmadigi i¢in uygun bir onarim yontemi
degildir. Kiiltiirel ve tarihsel degeri olan bir halinin onariminda delikli t1§ ya da biz

kullanimu tercih edilmez.
1.3.1. Cergeve Tezgih

Onarilacak hal1 ve kilimlerin gergin bir sekilde civiler ile tutturuldugu ahsap
gergevedir (Sekil 24). Onarilacak bolgenin biiyiikliigiine gore farkli Olgiilerde
tasarlanir. “Kavak ya da giirgen agacindan firetilir.” (Aydin, 1994:25). Onarilacak
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bolge kiigiik ise ¢ergeve tezgah kare formda olabilir. Biiyiik dlgiilerde olan gergeve
tezgahlar, onarim yapacak kisinin rahat ¢alismasina imkan saglayacak sekilde enine

dikdortgen formda tasarlanir.

3
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Sekil 24. Cer¢eve Tezgah (Sayin, 2019)

1.3.2. Civi

Onarilacak dokumadaki hasarli bolgenin gergin bir sekilde cergeve tezgiha

tutturulmasi icin kullanilir. Cam ¢ivisi ya da buna benzer ince yapil ¢ivilerdir.
1.3.3. Cekic

Hali ve kilim dokumada onarilacak bolgenin gerceve tezgaha gergin bir

sekilde tutturulmasini saglayan ¢ivilerin ¢akilmasinda kullanilir (Sekil 25).

Sekil 25. Cekic (Saymn, 2019)

1.3.4. igne

Onarilacak hali ve kilimde sagak takma, hav atimi, eksik ¢ozgiilerin
tamamlanmas1 ve diger dikim islemlerinde kullanilan ihtiyaca uygun boy ve

incelikteki aragtir (Sekil 26). Deligi biiyiik, ucu sivri sekildeki bu ara¢ dokumanin
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yapisina ve yapilacak isleme uygun olarak farkli ebatlarda (dikis ignesi, yorgan
ignesi gibi) olabilir. Kullanilacak ince yapidaki ignenin kisa boylu olmamasi

kullanim kolaylig1 agisindan tercih edilir. (KK5, Aksaray, 2020)

Sekil 26. igne (Sayn, 2019)

1.3.5. Pense

Dokumanin ¢dzgii ve atkilar1 arasindan gecen igneyi ¢ekmek i¢in kullanilan

alettir. Bu iglem i¢in pense yerine kargaburun da kullanilabilir (Sekil 27).

Sekil 27. Kargaburun (Sayn, 2018)

1.3.6. Terzi Yiiziigii

Igne ile yapilan islemlerde ignenin parmaga batmasini 6nlemek amaciyla

parmaga takilarak kullanilan metal aparattir (Sekil 28).
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Sekil 28. Terzi Yiiziigii (Sayin, 2020)

1.3.7. Tig

(Cozgii telleri arasindan atkinin gegirilmesinde ve diiglim atiminda kolaylik
saglayan ucu ¢engelli dantel tigidir (Sekil 29). Sacaklara zincir ¢iti attiminda da bu
ara¢ kullanilir.

Sekil 29. Cengelli T1g (Sayn, 2020)

1.3.8. Delikli T1g

Hav atiminda kullanilan, ucunda deligi bulunan ahsap sapli metal bir tigdir
(Sekil 30). Tigin ucundaki delikten gegirilen hav ipi, tigin batip ¢ikmasiyla ¢ozgii ve

atki arasina sikistirilir. Diiglim atma s6z konusu degildir.

Sekil 30. Delikli Tig (Sayin, 2018)
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1.3.9. Biz
Ignenin rahat bir sekilde gecebilmesi icin yol agar. Bununla birlikte onarim
icin sokiilmesi gereken boliimler (atki, digim, kilimlik, ¢iti 6rgiisii gibi) varsa, bu

bolimlerin sokiilmesinde kullanilir.

Sekil 31. Biz (Sayin, 2018)

Dokumanin yapisina gére kullanimi degisen, farkli u¢ kalinliklarina sahiptir

(Sekil 31, 32).

Sekil 32. Farkh U¢ Kalinhginda Bizler (Saymn, 2018)

1.3.10. Halh Makas1

Hali onariminda diigiim atma islemi tamamlandiktan sonra, hav boylarini
esitlemek icin kullanilan makastir. Hali dokuma isleminde istenilen hav yiiksekligine
uygun ayarlanabilen kirkim makasindan farkli, herhangi bir ayar mekanizmasi

olmayan sifir tip makastir (Sekil 33, 34).
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Sekil 33. Hah Makasi (Sayin, 2018)

Sekil 34. Hali Makasimnin Kullanim (Sayin, 2019)

1.3.11. Tamir Makasi

Kivrik ve sivri uglu, kiiciik ebatli dar alanlarda kullanigsh bir makastir.
“Onarim sirasinda ¢6zgl, atki, ilme ve sacak iplerinin kesiminde kullanilir.” (Aytagc,
2000:66). Hali iizerinde oyma yapiminda da kullanilir. Thtiyaca gére farkli ebatlara
sahip olabilir (Sekil 35).

Sekil 35. Farkh Ebatlarda Tamir Makasi (Sayin, 2018)
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1.3.12. Kirkit

Hali ve kilim dokumalarda, tarak benzeri disleri ile ¢ozgii telleri arasina

girerek atkilar1 sikigtiran metal veya ahsap malzemeli aractir (Sekil 36).

Sekil 36. Kirkit (Sayin, 2018)

1.3.13. Kalem

Hali ve kilim onariminda atki ya da hav atilacak bolimde motiflerin

siirlarinin ¢giziminde kullanilan kege uglu renkli kalemlerdir (Sekil 37).

Sekil 37. Motif Simirlariin Ciziminde Kullanilan Renkli Kalemler (Sayin, 2018)

1.3.14. Balmumu

Yapigkan Ozellikteki balmumuna onarimda kullanilacak ip siirtiilerek temasi
saglanir. Onarim sirasinda ipin rahat kaymasini saglamak ve yerine yerlesen ipin

tutunmasini artirarak gevsemesini 6nlemek i¢in kullanilir. (KK7, Aksaray, 2020)
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1.3.15. Tarak

Hal1 ve kilim onarim sonrasi sagaklara diizgilin bir goriinlim vermek ve hizali

bir kesim yapmak amaciyla kullanilan genis disli alettir (Sekil 38).

Sekil 38. Genis Disli Tarak (Sayin, 2018)

1.3.16. Firca

Halinin hav atilarak onarilan boliimii ile diger havli kisimlarin kaynasmasi

icin kullanilir (Sekil 39).
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Sekil 39. Onarim Sonunda Fir¢ca Kullammm (Sayin, 2019)

1.3.17. Metal Tarak

Halinin hav atilan boliimii makas ile kesildikten sonra yiizeydeki kirpiklarin
temizlenmesi, diiglimlerin agilarak diger havli kisim ile kaynasmasi i¢in kullanilir

(Sekil 40, 41, 42).
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Sekil 40. Metal Tarak (Sayin, 2019)

Sekil 41. Metal Tarak Kullanimi (Sayin, 2019)

Sekil 42. Metal Tarak Kullamimi (Sayin, 2019)

1.3.18. Cimbiz

Hali ve kilim iizerinde onarim i¢in sokiilmesi gereken bazi yerlerde cimbiz

kullanilir. Yeniden diiglim atilacak kisimlarda, eski diiglimlerin cimbizla sokiilmesi

gibi (Sekil 43).

34



1.3.19. Bicak Tig

Hal1 onariminda diigiim atma ve kesme isleminde kullanilan bir tarafi keskin
ucu gengelli alettir (Sekil 44).

Sekil 44. Bicak Tig (Sayn, 2020)
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II. BOLUM

2. HALI VE KiLiM ONARIM TEKNIKLERI

2.1. Hali Onarim Teknikleri
2.1.1. Sacak Onarim

Sagaklar, halinin alt ve ist ucundan sarkan ¢ozgii tellerinin bulundugu
kisimlardir. Bagka bir ifadeyle sacaklar; halinin ¢ozgii tellerinin diiglim, atki, ¢iti,
kilimlik ve kenar orgiisii ile ortiilmemis agikta bulunan uglaridir. Sagaklar, hali
tizerinde onarim ihtiyacinin Siklikla gortildiigi bir bolimdiir. Bu kisimlarda zamanla
kotii kullanimdan kaynaklanan yanma, clirlime, erime gibi hasarlar olusmaktadir
(Sekil 45). Bunun yaninda yikamada kullanilan kimyasal maddeler ve bu maddelerin
suyla dokuma ftizerinden yeterince uzaklastirilmamasi sagaklarin zayiflamasma ve

kopmasina sebep olmaktadir.

Sekil 45. Halimin Onarim Gerektiren Sacak Béliimii (Saym, 2019)

Dokuma sonunda sagak boyunun halinin ebatina uygun olmayan sekilde kisa
kesilmesi ve dokuma sonrasinda kirkim isleminde kirkim makinasinin dikkatli

kullanilmamasi nedeniyle sacaklarin kesilmesi de onarim gerektiren hasarlardir.
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Sekil 46. Sagak Onarim Detayi (Sayin, 2019)

Sacak onariminda farkli teknikler uygulanabilmektedir. Bunlardan biri igneye
takili ¢ozgii telinin biz ile acilan yoldan penseyle gegirilerek takildigi sagak onarim
teknigidir (Sekil 46). Bu teknikte halida kullanilan ¢6zgii ipinin nitelikleri
belirlenmeli ve bu nitelikteki ip igneye takilarak kullanilmalidir. Halinin sacgak
kisminda ¢6zgili yoniinde biz yardimiyla en az dort sira ignenin gegecegi yol agilir
(Sekil 47). Cozgi ipi takili igne bu yoldan gegirilerek pense yardimiyla g¢ekilir. Bu
islem sacagi olusturacak her bir ¢ozgl teli i¢in tekrarlanir. Sagak onarimi

tamamlandiginda uglar1 makasla temizlenir (KK1, Isparta, 2019).

Sekil 47. Sacak Onarimu (Sayin, 2019)

Bir baska teknikte ise dokumanin yapisina uygun sagak ipi belirlenir ve bu ip
sacak uzunlugu pay olarak birakildiktan sonra mumlanmis ipek ya da pamuklu bir ip
yardimiyla haliya tutturulur (Sekil 48). Sagak ipinin haliya kenetlendigi bu islemde
ince bir igneye takilan mumlanmis ip, biz yardimiyla en az dort sira agilan yoldan

pense ile ¢ekilir (Sekil 49).
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Sekil 48. Sacak Onarim (Sayin, 2019)

Bu islem halinin ¢6zgii tellerine karsilik gelecek sekilde tekrarlanir. Sagak
ipini haliya kenetleyen mumlu ip miimkiin oldugunca ince ve saglam olmali, yapilan
uygulamada halinin dokusu i¢ine gizlenmelidir. Onarim sonunda sagak diizeltilir ve

uglar1 makasla temizlenir (Sekil 50).

Sekil 50. Sagak Uc¢larinin Kesilmesi (Sayin, 2019)

Yiin ¢ozgiilii halilarin sagak onariminda kullanilan ipin kivrimlarini agmak ve
dogal bir goriinim saglamak i¢in, sacak uglar1 makasla kesildikten sonra, sagaklar

1slatilir ve bir sopa yardimiyla ¢irpistirilir (Sekil 51).
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Sekil 51. Sagaklarin Islatilmasi (Sayin, 2019)

Baska bir yontemde ise onarilacak haliya, ayr1 bir tezgahta dokunan sagakl
Kilim takilir. Sacgakli kilim, onarilacak halida kilimlik ve sacak kismini olusturur.
Sagakli kilim sadece onarim amactyla kullanilabilir ve bu amaca uygun 6zel bir
yontemle dokunur. Dokuma i¢in ¢dzgli boyu ayarlanirken onarilacak halinin eni
dikkate alinir. Dokumanin eni, onarilacak halida olmasi istenilen Kilimlik enine
uygun olmalidir. Bu dokumada ¢6zgii ipi ayn1 zamanda atki ipi olarak kullanilir. Atk:
ipi her iki sirada bir kenar teline diiglimlenir ve sagak pay1 birakilir. Boylece sagakli

bir kilim dokuma elde edilir (Sekil 52).

Sekil 52. Tezgihta Sacak Dokuma (Sayin, 2018)
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Sacakli kilimin haliya takilmasi i¢in halinin sirtt ¢evrilir. Halinin sacgakli
kilim takilacak kenarinda, biz yardimiyla ignenin ¢ozgii i¢inden gegecegi yol agilir.
Bu yoldan pense yardimiyla ince yapili bir igneye takili mumlu ipek ya da pamuklu
ip gegirilir. Sagakli kilim kenar telinden, yandaki ¢6zgiiye mumlu iple, pense ve biz
yardimiyla kenetlenir. Bu kenetleme islemi halinin eni boyunca her ¢ozgii teli i¢in

uygulanir ve bu sekilde sagakli kilim haliya takilmis olur (Sekil 53, 54).

Sekil 54. Sacak Takma islemi (Sayin, 2018)

Bu islemden sonra halinin yiizii ¢evrilerek yipranmig olan eski kilimlik ve
sacak kisimlari makas ile temizlenir. Sacakl kilimi haliya tutturan mumlu ip, halinin
dokusu i¢inde gizlenmelidir. Sagakli kilimin haliya takilmasiyla, sacaklarla birlikte
kilimlikte yenilenmis olur. Yenilenen bu kisim ¢ekigle ezilerek halinin dokusuna
uygun bir gorliniim kazanmasi saglanir. Son olarak sacagin diizeltilip halinin ebatina

uygun uzunlukta hizali bir sekilde kesilmesiyle onarim tamamlanir.
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2.1.2. Yirtik Onarmm

Halinin maddi biitiinliigiinii olumsuz etkileyen bir unsur da yirtik olugmasidir.
Bu durum, kullanim sirasinda olabilecegi gibi dokuma hatasindan da kaynaklanabilir.
Dokumasi tamamlanan hali, ¢ozgii tellerinin kesilmesiyle tezgahtan ¢ikarilir. Kesim
islemi i¢in gergin haldeki ¢ozgiiler gevsetilmelidir. Bunun yapilmamasi durumunda
yirtik olusabilmektedir. Halinin kullanim sirasinda herhangi bir yere takilmasi da
yirtilmaya sebep olabilir. Halinin kullanildigi ortamda nem almasi ve yikamada
kullanilan  kimyasal maddeler, yapisin1 zayiflatabilmekte ve yirtilmasimni

kolaylastirmaktadir. (KK3, Aksaray, 2020)

Sekil 55. Hahmn Yirtik Bolgesine Tel Atma islemi (Sayn, 2019)

Hali iizerinde meydana gelen yirtilmanin yeri, yoni ve biiyiikliigii dikkate
almarak yaklasim sekli planlanir. Onarim i¢in halinin sirtt gevrilir ve onarim
gerektiren boliim kalemle ¢izilir. Yirtik durumuna gore ¢ozgii teli, atki ve hav atma
islemleri yapilir. Bunun i¢in halinin yapisina uygun malzeme belirlenir. Onarim igin
uygun biiyiikliikteki bir igneye ¢dzgii ipi takilir. i§ne ¢ozgii telinin kopuk oldugu
yerden en az dort sira biz ile acilan yoldan pense ile ¢ekilir. igneye takil ¢ozgii ipi
kendi sirasina karsilik gelen kopuk ¢ozgiiye yine biz ile agilan yoldan gegirilir ve
boylece bir ¢ozgii teli atilmis olur (Sekil 55). Bu islem yapilirken ¢ozgii telinin
gerginligi haliya uygun olmalidir. Cozgii ipi takili igne, doniisii belli olmayacak
sekilde “V” doniis teknigi ile yandaki ¢Ozgii telinden geri doner ve bu sekilde

tekrarlanan islemlerle eksik ¢6zgii telleri tamamlanir (Sekil 55).
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Sekil 57. Hahmin Yirtik Onarim isleminde Atkimin Kirkitle Sikistirilmasi (Sayn, 2019)

Halimin yirtitk  bolgesini  igine alacak sekilde, onarilacak bdlgenin
biiytikligiine uygun ¢erceve tezgah belirlenir. Halinin sirt1 ¢evrilir, onarilacak bolge
civi ve gekic ile gergin sekilde ¢erceve tezgaha gakilir. Cerceve tezgahta gergin
¢ozgii tellerine atki atma iglemi gerceklestirilir (Sekil 56, 57). Bunun i¢in halida
kullanilan atki ipinin 6zelligine uygun atki ipi belirlenir ve igneye takilir. Atki atma
isleminde varangelen gdrevi yapan bir sis ile ¢ozgii telleri ¢apraza alinir. Capraza
alman ¢o6zgli telleri arasindan atki ipi takili igne gecirilerek atki atma islemi
gerceklestirilir (Sekil 56). Atk siralart halinin kalitesine uygun olmalidir. Cakildak
kullanimi atki atma isleminde kolaylik saglar. Kirkitle diizeltilen atki siralar
ilerledikge onarilacak boliimde kilim dokusu meydana gelir. Cozgii ve atki atma
islemlerinden sonra olusan bu béliim, halinin ortasinda bulunuyorsa her iki taraftan,

kenarda ise tek tarafi mumlu ipek ya da pamuklu bir ip ile dikilir.

42



Sekil 59. Hahnin Onarilacak Bélgesi icin Saglam Bolgenin Desenini Ornek Alma (Sayin, 2019)

sattidi

Sekil 60. Onarilacak Bolgede Motif Hatlarimin Kalemle Belirlenmesi (Sayin, 2019)

Mumlu ip, ince yapili bir igne yardimiyla, biz ile agilan yoldan pense ile
cekilir ve kilim dokulu bolimii haliya kenetleyecek sekilde islem tekrarlanir.
Boylece kilim dokulu bolgenin halinin saglam béliimleriyle biitiinlesmesi saglanmis

olur. Daha sonra halinin yiizii ¢evrilir ve kilim dokulu bdlgenin ¢evresinde bulunan
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fazlaliklar falgata yardimiyla dikkatli sekilde kesilerek temizlenir (Sekil 58). Halinin

sirt1 ¢evrilir ve onarilacak bdlge desene uygun hav atimi i¢in kalemle ¢izilir (Sekil
59, 60).

Sekil 61. Delikli T1g ile Hav Atma islemi (Sayn, 2019)

Sekil 62. Onarilan Béliimiin Hav Atim Sonras1 Goriiniimii (Sayin, 2019)

Onarim siirecinde ¢ozgii teli ve atki atma isleminden sonra hav atma islemi
uygulanir (Sekil 61, 62). Bunun i¢in hav atmaya uygun igne ile desene uygun
renklerde ipler kullanilir. Halinin diger boliimlerindeki hav ipinin niteligi ve
uygulama teknigi dikkate alinarak onarim yapilir. Onarim Oncesi g¢ergeve tezgaha
gerilmis olan hali onarimdan sonra civileri sokiilerek tezgahtan c¢ikarilir ve yere

serilir.
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Sekil 63. Hal Yirtik Onariminda Hav Uclarimin Tesviyesi (Sayin, 2019)

Hav atilan boliim, hali hav seviyesine kadar makasla kesilir ve tel firga ile
firgalanarak kaynagmasi saglanir (Sekil 63). Halida onarilan kisim kenarda ise

halinin kenar 6rgii teknigine uygun sekilde kenar kismi Oriiliir.
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Sekil 64. Tigla Diigiim Atma Islemi (Sayin, 2020)
Kiiltiirel ve tarihsel bir degere sahip dokumada hav atma islemi t1§ ya da igne
ile diigiim atilarak gergeklestirilir (Sekil 64). Bu islem halinin diigiim teknigine
uygun olmalidir (KK4, Aksaray, 2020)

2.1.3. Dipperi Onarim

Dipperi, onarimla giderilebilen dokuma hatalarindan biridir. Hali eninde,
diiglim siralarindaki diizensizligin giderilmesi i¢in yer yer atilan atkilarin sebep
oldugu kirikli goriinlimdiir. Diigiim siralarinin diizensizligi; ¢ozgii tellerinin esit
gerginlikte olmamasi, hatali zincir ve kilim orgiileri ile kirkitleme farkliligi gibi
sebeplerden kaynaklanir. Alt atkinin dist iiste birden fazla atilmasi ya da st atkinin

gereginden fazla gergin atilmasi da dipperi hatasin1t meydana getirir.
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Sekil 65. Dipperinin Giderilmesi i¢in Hav Atilan Béliimiin Goriiniimii (Sayn, 2019)

Dipperi hatasinin onariminda; hav ipi, tamir makas1 ve hav atmaya uygun
igne kullanilir. Onarilacak bolgenin desenine uygun renklerde hav ipi belirlenir. Bu

ipin nitelikleri halida kullanilan hav ipine uygun olmalidir.

h‘

Sekil 66. Dipperi Onarim i¢in Hav Atilan Kistmlarin Tesviyesi (Sayn, 2019)

Hav ipi takili igne ile halinin teknigine uygun diigiim atilir ve bu diiglimlerin

sikigtirmasiyla kirikli goriintiimii giderilir (Sekil 65).
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Sekil 67. Dipperi Onarim icin Hav Atilan Kisimlarin Tesviyesi (Sayn, 2019)

Halinin 6n yiiziinden, onarim i¢in atilan diigiimlerin makas ile tesviyesi

yapilir ve metal tarak ile liflerin kaynasmasi saglanir (Sekil 66, 67).
2.1.4. Motif Onarim

Halida motif hatasi, onarimla giderilebilen bir {iretim hatasidir. Desenin hatali
cizilmesinden olabilecegi gibi dokuyucunun deseni haliya yanlis ya da eksik
aktarmasindan da kaynaklanabilir. Onarim oncesi halinin sirti ¢evrilir ve motif
hatasinin bulundugu boliim kalemle ¢izilerek belirlenir. Bu bolimiinde bulunan
diigiimler biz yardimiyla sokiiliir ve hali onarima hazir hale getirilir. Diigiimleri
sokiilen bolgenin kilimi iizerine kalemle dogru motif ¢izilir. Onarima uygun hav ipi
ve igne belirlenir. Halinin diigiim teknigine uygun hav atilir. Hav atimindan sonra
halinin yiizii cevrilir ve hav atilan bolge, halinin hav seviyesine uygun olarak
makasla kesilir. Onarilan boliim fir¢alanarak halinin havli kismi ile kaynagmasi

saglanir.
2.1.5. Kenar Onarimi

Hali kenari; haliy1 smirlandiran, kiyr ya da kenar olarak ifade edilen kenar
orglisiniin  bulundugu kisimlardir. Kenar orgiisii, halinin kullanim siirecinde
sOkiilme, ¢iirime gibi nedenlerle diger kisimlara gore daha ¢abuk
yipranabilmektedir. Bununla birlikte dokuyucunun sebep oldugu kenar hatasi da
halinin degerini diigiiren bir unsurdur. Halinin kenar kisimlarinda olusan yipranma ya

da kenar hatasi gibi sorunlar onarimla giderilebilmektedir (Sekil 68).
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Sekil 68. Halinin Kenar Onarim (Sayin, 2018)

Hali kenarinin onarimi i¢in, mevcut kenar 6rme teknii tespit edilmeli ve

kenar onarimi1 bu teknige uygun yapilmalidir (Sekil 69, 70).
e~

Sekil 69. Halinin Kenar Onarim (Sayin, 2018)

1D el S

Sekil 70. Halimin Kenar Onarim (Sayin, 2018)

Kenar onarimi i¢in, halinin kenarinda bulunan fazlaliklar makasla kesilerek
diizgiin bir kenar olusturulur. Bu kenarin havli kismi makasla bir sira oyularak

onarima hazir hale getirilir. Kenar 6rmede kullanilacak ip ve buna uygun igne
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belirlenir. Daha sonra kenar orgiisiiniin sarilacagi ¢ozgii ipi, kiy1 teli olarak halinin
kenarina gelecek sekilde tutulur ve igneye takili kenar 6rme ipi ile hali kenarina
sarlir. Bu islem uygulanirken kenar 6rgii ipi takili igne, hali kenarina 6n yiizden arka
yiize dogru dik sekilde batirilir ve bu sekilde igneye takili ip halinin sirtindan ¢ekilir
(Sekil 71, 72).

Kiy1 telini igine alacak sekilde her sira i¢in tekrarlanarak devam eden bu
sarma isleminde kiy1 teli yaklagik on santimetrede bir potluk yapmasini 6nlemek
amaciyla elle ¢ekilerek kontrol edilir. Kenar 6rgii ipinin sarilmasi ne sik ne de seyrek
olmahidir (Sekil 73). Gerekli olmasi halinde silindirik sekilde sarilan kenar
Orglistiniin tok bir goériiniime sahip olmasi igin kiyr teli olarak ¢ift ¢ozgi ipi

kullanilabilir.
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Sekil 73. Halinin Kenar Onarim (Sayin, 2018)

Kenar orgiisii, halinin dokuma karakterini ortaya koyan unsurlardan birisidir.
Halidan haliya farklilik gosterebilen kenar 6rme teknigi, onarim dncesi dogru sekilde
analiz edilmeli ve buna uygun sekilde onarim yapilmalidir. Hali {izerinde
gerceklestirilen sarma seklindeki kenar onarimi haricinde, istenilen kenar Orme
teknigine uygun, basgka bir yerde oriilen kenar 6rgiisiiniin, hali kenarina dikilmesiyle

de onarim yapilabilir (Sekil 74).

|/ =
Sekil 74. Kenar Orgiisiiniin Ayr1 Dokunusu (Sayn, 2018)

Kenar onarim islemlerinde; “Hata giderilmis goriintiisii verilse de atki

doniisleri kesildigi icin dokuma zarar goriir.” (Oztiirk, 2007:75).
2.1.6. Abraj Onarimi

Hal1 {izerinde abraj hatasi; kullanilan bir renk icerisinde meydana gelen ve
olmasi istenilmeyen ton farklilig1 olarak tarif edilebilir (Sekil 75). Abraj olusmasinin

baslica nedenleri ise boyama sirasinda desen ipinin boya ile temasinin diizgiin
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olmamasi, kazan farki ve dokuyucunun biten bir rengin yerine yakin bir tonda desen
ipi kullanmasidir. Abraj hatas1 hali iizerinde enine ¢izgiler seklinde goriilebilecegi
gibi bir bolge olarak ta ortaya cikabilir. Abraj hatasi onarimla giderilebilir fakat
halinin biiyiik bir boliimiinde gériilmesi durumunda onarim maliyeti agisindan tercih

edilmez.

Abraj onarimi i¢in halinin sirt1 ¢evrilir ve abrajli kismi olusturan diigiimler
biz yardimiyla sokiilerek temizlenir. Halida kullanilan hav ipinin niteliklerine uygun,
dogru renk tonundaki hav ipi tespit edilir. igneye takilan hav ipiyle haliin teknigine
uygun hav atma islemi yapilir. Hav atma isleminden sonra bu bdlge halinin hav
seviyesine gore hali makasiyla kesilir. Hav atilan boliim tel firga ile firgalanarak
diger havli kisim ile kaynasmasi saglanir. Fir¢alanan kismin agilip kaynasmasi

saglandiktan sonra tekrar hali makasi ile kesilir ve onarim tamamlanur.
2.1.7. Potluk Onarim

Potluk; diiz bir zemine serilen halinin zemin ile Ortligmeyen, kabaran bir
goriiniim sergilemesidir. Tezgaha gerilen ¢ozgii tellerinin diizenli taksim edilmemesi,
gevsek cozgii tellerinin bulunmasi, tezgah leventlerinin birbirine paralel olmamasi,

alt atkinin ¢ok gergin olmasi gibi nedenler potluk olusmasinin sebepleri arasindadir.
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Sekil 76. Gerdirme Tezgdhinda Potluk Onarimi (Sayin, 2019)

Potluk, gerdirme islemiyle giderilmeye c¢alisilan bir {iretim hatasidir.
Gerdirme islemi i¢in ahsap bir zeminden yararlanilir ya da bu is igin tasarlanmis
tezgahlar kullanilir (Sekil 76, 78). Onarim igin halinin sirt1 ¢evrilir ve hali baslari
tezgah tlzerinde sikistirildiktan sonra halinin boyu gerdirilir. Gerilen halinin sirtt

islatilir ve kuruyuncaya kadar gerdirme tezgahinda bekletilir (Sekil 77).
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Sekil 77. Gerdirme Tezgahinda Halimin Islatilmasi (Sayin, 2019)
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Sekil 78. Civili Tip Germe Tezgahta Potluk Onarim (Sayn, 2019)

Cakim olarak ta ifade edilen ahsap zeminde germe isleminde ise halinin sirt1
cevrilir ve kenarlarindan tel zimba ya da ¢ivi yardimiyla zemine tutturulur.
Gerdirilen halinin sirt1 1slatilir ve kurumasi beklenir. Halinin kurumasiyla potluk

onarimi tamamlanir.
2.1.8. Kilimlik Onarimm

Kilimlik; halinin bas kisimlarinda diigiimlii (havli) boliim ile ¢iti arasinda
kalan, toprakcalik ya da hali kilimi olarak adlandirilan kisimdir. Kilim dokuma
tekniginin uygulandigi bu kisim hali iizerinde yipranmanin siklikla goriildigii bir
bolimdiir (Sekil 79). Kilimligin yipranmasinin ya da hatali sekilde dokunmasinin

neden oldugu sorunlar onarimla giderilir.

Sekil 79. Halinin Onarim Gerektiren Kilimlik Boliimii (Sayin, 2019)
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Sekil 80. Kilimligin Biz Yardimyla Sokiilmesi (Sayin, 2019)

Kilimlik gereginden uzun dokunmussa, biz yardimiyla sokiilerek kisaltilir
(Sekil 80). Kilimlik gereginden kisa dokunmusgsa ya da kilimligi meydana getiren
atki ve ¢Ozgli tellerinde c¢iirtiyen, kopan kisimlar varsa onarim gergeve tezgah

tizerinde gergeklestirilir (Sekil 81).

Sekil 81. Kenetleme ipiyle Cerceve Tezgah Uzerinde Gerdirme (Sayin, 2019)

Sekil 82. Kilimlik Dokunacak Kenarm Onarim i¢in Citi Orme Asamasi (Sayn, 2019)
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Ik &nce eksik ¢ozgii telleri belirlenir ve haliya uygun nitelikte ¢dzgii ipi
hazirlanir. Cozgi ipinin takildig1 onarima uygun bir igne ile biz ve pense yardimiyla
eksik ¢ozgii telleri tamamlanir. Halinin onarim yapilacak kismi gergeve tezgahin
icine gelecek sekilde ayarlanir. Halinin kenarlar1 gergeve tezgaha gergin bir sekilde
¢iviyle tutturulur. Kilimlik onarimi i¢in sacak uglari diigimlenir. Sagaklar bir

kenetleme ipi ile ¢erceve kenarina dogru gerdirilir (Sekil 81).

Sekil 83. Sagaklar1 Cerceve Tezgihta Gerdirilen Halinin Goériiniimii (Sayin, 2019)

Halinin kilimlik bulunan kenarinda, kilimlikle sinirlanan havli boliim igin
onarim gerekmesi halinde 6nce bu boliimiin onarimi yapilir. Bu onarimin
yapilabilmesi i¢in 6nce sagak diplerine ¢iti oriiliir daha sonra igne ile hav atilir (Sekil

82, 83, 84). Bu islemden sonra kilimlik onarimi devam eder.

Sekil 84. Kilimlik Orme isleminden Once Eksik Hav Sirasimin Tamamlanmasi (Sayn, 2019)
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Kilimlik i¢in belirlenen uygun atki ipi ile gergin ¢ozgii telleri lizerine atki
atilir. Kilimligin istenilen uzunlukta dokunmasindan sonra halinin ¢iti 6rgiisii yapilir.
Cergceve tezgahtan c¢ikarilan halinin sacak uzunluklar1 ayarlanarak kesilir ve

gerekiyorsa sagcak 6rme islemi yapilarak onarim tamamlanir.
2.1.9. Citi Onarmmm

Citi; hali sagaklarmin dip kisimlarina kilimligin sokiilmemesi igin farkli
tekniklerle yapilan orgiidiir. Orgiiniin hatali yapilmasi, zaman icinde yipranarak
islevini yitirmesi ya da gevsek orme gibi nedenlerden dolay1 ¢iti onarimi yapilir.
Onarim Oncesi, halinin dokuma karakterinin bir unsuru olan ¢iti 6rme teknigi ile
ormede kullanilan ipin niteligi tespit edilir. Bu nitelige uygun malzeme ve teknikle,
sacagl meydana getiren ¢ozgii telleri ¢ift alinarak sirali bir sekilde 6rme yapilir.

Uygulanan orgii teknikleri; zincir, kordiiglim ve sarma ¢iti olarak adlandirilir.

Zincir ¢iti oriiliirken ucu ¢engelli bir t1g kullanilir. Citi ipi, kenar ¢6zgii teline
sikica baglanir ve ¢6zgii tellerinin altinda tutulur (Sekil 85). Cift alinan ¢6zgii telinin
gerisinden alttaki ¢iti ipi t1g ile ¢ekilir. T1g ile gekilen ¢iti ipi birakilmadan ¢ozgii
ciftinin tizerinden gecilerek tigla tekrar altta kalan giti ipi ¢ekilir ve olusturulan
halkanin i¢ine ¢ozgii ¢ifti sikistirilir. Her ¢ozgii ¢ifti i¢in sirali sekilde tekrarlanan bu
islemle zincir ¢iti yapilmis olur (Sekil 86, 87).

Sekil 85. Citi Orgii Ipinin Kenar Cozgii Teline Baglanmasi (Sayin, 2019)
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Sekil 86. Tigla Zincir Orme islemi (Sayin, 2019)

Sarma ¢iti, onarima uygun ¢iti ipinin kenar ¢ozgii teline baglanmasindan

sonra ¢ift alinan her ¢ozgii teline sirali sekilde dolanmasiyla gergeklesir.

Sekil 87. Zincir Orme islemi Tamamlanan Halinin Gériiniimii (Saym, 2019)

Kordiigim citi, cergeve tezgahta gergin ¢ozgi telleri {izerinde onarimi yapilan
ve diger tekniklere gore daha saglam bir ¢iti 6rme teknigidir. Onarima uygun ¢iti ipi
belirlenir ve kenar ¢ozgii teline baglanmasindan sonra ¢ift alinan ¢ozgii tellerine

sirali sekilde diigiim atilarak tamamlanir.
2.2. Kilim Onarim Teknikleri
2.2.1. Yirtik Onarmm

Dokumasi tamamlanan kilim, sagak uglarindan kesilerek tezgahtan cikarilir.
Bu islemden once tezgah gevsetilmelidir. Tezgahin ¢ok gergin olmasi, bir iiretim

hatasi olarak kilimin yirtilmasina sebep olabilir. Yikama sirasinda gereginden fazla
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kimyasal madde kullanilmasi ya da kimyasal maddenin dokuma iizerinden yeterince
uzaklastirilmamasi liflerin zayiflayip yirtilmasima sebep olur. Kullanim sirasinda
gerekli 6zenin gosterilmemesi; nem alarak clirlime, yanma, bir yere takilarak yirtilma
gibi sorunlara neden olur. Giive gibi biyolojik zararlilar da dokuma iizerinde hasara

sebep olur. (KK7, Aksaray, 2020)

Sekil 88. Kilim Uzerinde Onarim Gerektiren Boliimiin Goriiniimii (Sayin, 2019)

Onarim oncesi kilim tizerinde yanma, yirtilma, ¢lirlime gibi nedenlerle zarar
goren bolgeler belirlenir (Sekil 88). Bu bolgeler dokumanin saglam kisimlarindan
uzaklagtirilir. Onarim i¢in dokumanin yapisina uygun ¢ozgii ve atki ipi hazirlanir.
Eksik ¢ozgiileri tamamlamak i¢in onarima uygun bir igneye ¢6zgii ipi takilir. Cozgii
ipi takilan igne, eksik ¢6zgiiniin tamamlanacagl yone dogru en az 3 cm biz ile agilan

yoldan gecirilerek penseyle ¢ekilir.

Sekil 89. Kilim Uzerinde Onarim Gerektiren Boliimde Tel Atma islemi (Sayin, 2019)
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Onarilan bolgenin karsi tarafinda ¢6zgiliniin devami olan yer belirlenir ve
buradan yine ayni sekilde biz ile agilan yoldan ¢bzgii ipi takilan igne gegirilerek
¢ozgii teli atilir (Sekil 89). Diger ¢ozgiilerin tamamlanmasi igin yandaki ¢6zgii teline

“V” seklinde doniilerek ayni islemler tekrarlanir (Sekil 90, 91).

- A

Sekil 90. Kilim Uzerinde Tel Atma islemi (Sayin, 2019)

Kilimin eksik ¢Ozgiileri tamamlandiktan sonra, onarilacak bolim uygun
Olgiide bir gergeve tezgaha ¢ivi ve ¢ekic yardimiyla ¢akilarak gerdirilir. Kilimin
desenini meydana getiren atki ipinin niteligi belirlenir. Bu nitelige uygun, ihtiyag

duyulan renklerde atki ipi hazirlanir. (KK6, Aksaray, 2020)

Sekil 91. Kilim Uzerinde Tel Atma islemi (Sayin, 2019)

Atki ipi, onarima uygun bir igne ile dokuma teknigi dikkate alinarak ¢ozgii
telleri arasindan gegirilir ve kirkitle sikistirtlir. Kilimin onarilacak kismi dar bir alan
ise ya da ince yapili bir kilim ise ucu ¢engelli ince bir t1g kullanilarak ¢ozgii tellerinin

arasina atki atilir ve bu t1ig yardimiyla atkilar sikistirtlir (Sekil 94).
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Sekil 92. Kilim Kenar Bélgesine Tigla Atki Atma (Sayin, 2020)

Onarilacak alan genis ise alt ve iist ¢ozgii telleri arasina varangelen gorevi
yapan bir sis takilmasi kolaylik saglar. Onarilan bolgenin diger kisimlarla biitlinliik

saglamasi i¢in her atki sirasinda kenetleme yapilir (Sekil 92, 93).

& i

Sekil 93. Kilim Onarim (Sayin, 2020)

Sekil 94. Kilim Onarim (Sayin, 2020)
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Dokuma islemi bittikten sonra fazla lifler makasla kesilerek temizlenir.
Cerceve tezgahin civileri sokiilerek dokuma tezgahtan ¢ikarilir ve onarim sonrasi

islemler i¢in diiz bir zemine serilir (Sekil 95).

' ¢, 0 y - -t

Sekil 95. Kilim Onarim Sonras: Tesviye islemi (Sayin, 2020)

2.2.2. Sacak Onarim

Kilimin bas kisimlarindan sarkan ¢6zgii uglar1 sagagi meydana getirir. Zaman
icinde, dokumanin sagaklarinda, gevresel faktorler hasara sebep olur. Sagaklarda
olusan hasarin onarimi igin, kilimin yapisi incelenerek uygun nitelikte sagak ipi
belirlenir. Sacak ipi onarimda kullanilacak bir igneye takilir ve belirlenen sagak
kokiine en az 3 cm gegirilir. Geriye dogru, kilimin dokusu i¢inde fark edilmeyecek
sekilde yanindaki c¢ozgii teline tekrar batirilarak sagak kokiinden g¢ikilir ve uygun
uzunlukta sacak birakilir. Bu islem diger eksik sacaklarin tamamlanmasi i¢in de

uygulanir.
2.2.3. Citi Onarmmm

Citi; dokumanin baslangi¢ ve bitis kisimlarina, skiilmeyi 6nlemek amaciyla
yapilan orgiidiir. Citi orgiisii, kilimin dokuma karakterine ait bir unsurdur ve aslina
uygun sekilde ¢iti 6rme tekniklerinden biri uygulanir. Citi onarimi igin, kilimin sagak
uclar1 baglanir ve c¢erceve tezgah {izerinde gerdirilir. Sagak diplerine zincir,
kordiigim ya da sarma giti tekniklerinden biri uygulanir. Zincir o6rgiisii i¢in ucu
cengelli bir t1g ve belirlenen ¢iti ipi kullanilir. T1g ile yapilan zincir halkalarinin i¢ine

cift alinan sacgak telleri sirali sekilde diplerinden sikistirilir.
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2.3. Hah ve Kilim Onarim Sonrasi islemler
2.3.1. Tesviye

Tesviye, onarim sonunda gorillen fazla iplerin dokuma {izerinden

uzaklastirilmast i¢in yapilan islemler seklinde tarif edilebilir (Sekil 96, 97, 98).

Sekil 96. Makas ile Tesviye islemi (Saym, 2019)

Tesviye sirasinda makas ya da tiraglama yapan aletler kullanilir. Hali ve kilim
tesviyesinde, onarilan boliimiin diger boliimler ile uyumlu bir gériiniim saglamasi

amaglanir. (KK2, Isparta, 2020)
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Sekil 98. Onarim Sonrasi Kilim Uzerinde Yapilan islem (Sayin, 2020)

2.3.2. Piirmiizle Yakma

“Hal1 diiz bir zemine serilerek, arka yilizeyinde bulunan lifler ve fazlaliklar,
plrmiizle yakilir.” (Yildirim, 2004:69). Hali ya da kilimin pilirmiiz alevine maruz

kalma sekli ve stiresi dikkatli ayarlanmalidir.
2.3.3. Yikama

Yikama, onarim oncesi renk tespiti i¢in kolaylik saglayan bir uygulamadir.
Onarim sonrasinda ise plirmiizle yakma islemi yapilmissa ya da onarim siirecinde
dokuma Kkirlenmisse tekrar yikama yapilir. Yikamanin devami olan kurutma

isleminde kurutma makinas1 kullanilir ve dokuma asilarak tamamen kurumasi

saglanir (Sekil 99, 100).

AN

Sekil 99. Kurutma Makinasi (Sayn, 2019)
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Sekil 100. Ahsap Siriklar Uzerinde Kurutma islemi (Sayin, 2019)

2.3.4. Gerdirme

Gerdirme, hali ve kilim dokumalarda goriilen potluk, kenar farki gibi
sorunlarin giderilmesi i¢in yapilan bir onarim islemidir. Bunun disinda diger onarim
islemlerinden sonra da dokumanin diizgiin bir goriiniim sergilemesi amaciyla

gerdirme yapilabilir.

Sekil 101. Mengeneli Tip Gerdirme Tezgahi (Sayin, 2019)
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Sekil 102. Civili Tip Gerdirme Tezgah1 (Sayin, 2019)

Gerdirme, bu is i¢in tasarlanmis gerdirme tezgahinda ya da ahsap bir zemin
tizerinde gergeklestirilir. Dokuma, tezgahin bas kisimlarina ¢ivili ya da mengeneli bir
sistem yardimiyla sabitlendikten sonra gerdirilir (Sekil 101, 102). Ahsap zemin
tizerinde gerdirme zimba veya ¢ivi ile yapilir. Gerdirme isleminde dokumanin sirti

cevrilir ve suyla 1slatilarak kurumaya birakilir.
2.3.5. Utiileme

Onarim sonrasi iitiileme islemi i¢in dokumanin sirt1 ¢evrilir ve lizerine nemli
bir bez serilerek sanayi tipi ltii ile ttiilenir. “Bu islem dokuma iizerinde yapilan

onarim ve diizeltme islemlerinin oturmasini saglar.” (Yildirim, 2004:70).
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III. BOLUM
3. UYGULAMALAR

Hali ve kilimlerin onarim gerektiren boliimlerinde, uygun malzemelerle
onarimlar yapilmistir. Uygulamalarda, onarilan bdlgenin biiyiikligli ve dokuma
tizerindeki yeri degismektedir. Onarimda, eksik ¢ozgiileri tamamlamak amaciyla
¢ozgii teli atilmistir. Onarimin diger asamalart olan atki atma ve hav atma islemleri
yapilmistir. Kilim dokumalarin onariminda yipranan béliimlere uygun iplerle atki
atilmastir.

Halilarin eksik ¢ozgiilerinin tamamlandig1 uygulamalar Sekil; 103, 105, 106,
107, 108, 109 ve 110’da goriilmektedir.
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Sekil 104. Halinin Onarilan Béliimiinde Tel ve Atki Atma Islemi (Sayin, 2018)
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Sekil 107. Halimin Kenar Bélgesindeki Yirtik Onarim i¢in Tel Atin (Sayin, 2019)
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Sekil 110. Cerceve Tezgiaha Gerdirilen Halimin Goériiniimii (Sayin, 2019)

Halilarin orta ve kenar kisimlarinda yer alan eksik c¢ozgii tellerinin
tamamlanmasindan sonra Sekil; 104, 111, 112, 113 ve 114°de goriildiigli gibi atki

atma islemi yapilmistir.
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Sekil 112
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Sekil 113. Atki Atma Asamasinin Detay1 (Saym, 2019)
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Sekil 115. Halinin Onarim Siirecinde Kenar Orme islemi (Sayin, 2019)

Kilim onariminda yipranan boliimde eksik ¢ozgiiler tamamlandiktan sonra
atki atilmigtir. Onarilacak kisimda ¢iiriiyen atki parcalarinin cimbiz ile temizlenmesi
Sekil 121°de goriilmektedir. Kilimin farkli boliimlerinde t1g ile atki atma islemi Sekil
116,117,119, 120, 122, 124 ve 125’ te goriilmektedir.

Sekil 116. Kilim Kenar1 Atki Atma islemi (Sayin, 2020)
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Sekil 119. Kilim Onariminda Atki Atma (Sayin, 2020)
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Sekil 120. Kilim Onariminda Atki Atma (Sayin, 2020)

Sekil 122. Kilim Kenarmin Onarimi (Sayin, 2020)
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Sekil 124. Kilim Onariminda Atki Atma (Sayin, 2020)

Sekil 125.Kilim Onariminda Atki Atma (Sayn, 2020)

73



Sekil 126. Kilim Onarim (Sayin, 2020)
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DEGERLENDIRME VE SONUC

Geleneksel dokumalarimiz arasinda yer alan hali ve kilimler, giiniimiize kadar
devam eden kokli bir kiiltiiriin belgeleridir. Sahip olduklar1 islevsel degerleri
yaninda bu dokumalar1 iireten toplumun Kkiiltiirinli yansitan niteliklere sahip
olabilmektedir. Hali ve kilimler tasidigi kiiltiirel, tarihsel ve bilimsel degere bagh
olarak korunmali, gelecek kusaklara dogru sekilde aktarilmalidir. Bu nedenle “kiiltir
varliklarinin korunmasi ve onarumi” bir disiplin alan1 olarak énem kazanmaktadir.
Tezin birinci boliimiinde, hali ve kilim dokumalar i¢in nitelikli bir onarimin ne

sekilde olmasi gerektigi belirlenmeye ¢alisiimistir.

Hali ve kilimleri, tasidigi kiltiirel degere zarar vermeden, dogru sekilde
gelecek nesillere aktarabilmek, etik degerlerin de rol aldigi disiplinler arasi bir
calismay1 gerektirir. Bu kapsamda nitelikli bir onarim; dokumaya ait bilgilerin
yorumlandigi, kayit altina alindigi, karar verme ve planlama siirecinin sonucu olarak
gerceklesir. Kiiltiir varligi niteligindeki hali ve kilimler i¢in onarim amaciyla
yapilacak bir miidahale, oncelikle bu varliklar1 dogru anlamaya ve tanimlamaya
baglidir. Bunun i¢in hali ve kilim sadece dokuma teknolojisi acisindan degil; tasidigi

kiiltiirel, tarihsel, bilimsel ve sanatsal deger acisindan da incelenmelidir.

Dokumalarin yapist yiin, pamuk, ipek gibi organik malzemelerden olusur.
Organik yapili bu dokumalar; fiziksel, kimyasal ve biyolojik faktorlerin etkileriyle
yipranmakta ve maddi biitiinliigiinii kaybedebilmektedir. Onarim ise bu varliklar i¢in
gerekli goriilmesi halinde uygulanan bir koruma yontemidir. Bu varliklara yaklasim
seklini ortaya koyan genel kriterler yaninda, her dokuma icin 0zgiin bir
degerlendirme yapilmalidir. Kiiltiirel ve bilimsel degere sahip ¢ok eski bir dokuma
icin onarim tercih edilmeyebilir. Bunun yaninda bazi eserler i¢in, mevcut durumu

degerlendirilerek karmagik onarim yontemleri uygulanabilmektedir.

Tezin ikinci boliimiinde, onarim yapan ustalarin kullandiklari malzemeler ve
onarim yontemleri belirlenmeye ¢alisilmistir. Onarim yapan ustalar, kiigiik yasta
basladiklar1 ve usta cirak iligkisiyle bir zanaat niteliginde devam ettirdikleri
meslekleri i¢in tamir ifadesini kullanmakta ve yaptiklar isi hali ya da kilim tamiri
olarak adlandirmaktadir. Sahip olduklar bilgi ve tecriibe ise dokumanin durumuna

bagl olarak giinlerce hatta aylarca siirebilen ¢alismalarda gozlenebilmektedir. Hali
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ve kilim onarimmi bilgi ve tecriibenin yaninda yogun emek gerektiren bir ¢aligmadir.
Uygulamada kullanilan iplerin nitelikleri dokumanin yapisina uygun olarak
belirlenmektedir. Onarilacak bir dokumanin eski olmasi durumunda, buna uygun eski
dokumalardan elde edilen sokiintii ipler kullanilabilmekte ya da bu etkiyi vermesi
icin ipler 6zel islemlerden gecirilmektedir. Onarilacak dokumanin renklerinin elde
edildigi boyalar tespit edilmekte ve bu boyalarla ihtiyaca uygun renk tonlar elde
edilmektedir. Onarim maliyetini de etkileyen boyle bir calisma daha ¢ok kiiltiirel ve

tarihsel deger tasiyan dokumalar i¢in s6z konusudur.

Glinliik hayatta dekoratif amagclarla kullanilan ve islevinin diginda kiiltiirel bir
deger tasimayan dokumalar icin de onarim yapilabilmektedir. Bu nitelikte bir
dokuma i¢in yapilacak deger analizinin ardindan, uygun maliyette onarim yontemleri
uygulanmaktadir. Burada onarimin amaci dokumanin yeniden islev kazanmasidir. Bu
amagla yapilan onarimlarda, dokumanin yapisina uygun teknikler yerine daha kisa
stirede tamamlanabilen ve parca kaybma sebep olan uygulamalar olabilmektedir.
Kenar onarimi sirasinda, hasarli kenarin kesilmesi ya da sagak onariminda hasarli
sacaklarin kesilmesi sonrasinda kenetleme yontemiyle sagak takilmasi buna 6rnektir.
Kiiltiirel ve tarihsel degere sahip dokumalarda bu yontemlerin uygulanmasi séz
konusu degildir. Tezin ikinci boliimiinde farkli niteliklere sahip dokumalar igin

yapilan uygulamalar fotograflarla agiklanmistir.

Geleneksel dokumalar arasinda yer alan hali ve kilimler islevleriyle sosyal
hayatin bir pargasi olmakla birlikte toplumun kiiltiirlinli yansitan, tarihsel ve sanatsal
degere de sahip olabilmektedir. Tasinabilir kiiltiir varli1 olarak kabul edilen hal1 ve
kilimlerin sahip oldugu degeri koruyarak gelecek nesillere aktarmak bir sorun
olusturmaktadir. Bu varliklarin maddi biitiinliigiine zarar veren ¢evresel faktorlerin
yaninda, koruma amaciyla yapilacak hatali uygulamalar da tasidig: kiiltiirel degere
zarar verebilir. Hali ve kilimlerin tasidigi kiiltiirel degerin korunarak gelecek
kusaklara dogru sekilde aktarilabilmesi, bilimsel nitelikte bir koruma ve onarim
anlayis1 ile miimkiindiir. Koruma anlayisinin devami olarak, gerekli goriilmesi
halinde, belirli kriterler dogrultusunda uygulanan onarim; hali ve kilim dokumalar
Ozelinde ele alinmis, nitelikli bir onarim i¢in yaklasim sekli ve uygulamalarin nasil

olmast gerektigi ortaya konulmustur. Bu kapsamda onarim yapan ustalarin
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uygulamalar1 goriisme ve gozlemler yapilarak tespit edilmistir. Uygulanan onarim
teknikleri dokumanin tasidigi kiiltiirel ve tarihsel nitelige gore degisebilmektedir.
Ulkemiz geleneksel dokumalar agisindan k&klii ve zengin bir mirasa sahiptir.
Bu mirasin korunmasi ve gelecek nesillere aktarilmasi nitelikli caligmalarla
miimkiindiir. Bilimsel nitelikte uygulamalar i¢in onarim yapan ustalarin sahip oldugu
bilgi ve tecriibelerden yararlanilabilir. Bu amagla hali ve kilim onarim teknikleri

tespit edilmistir.
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